Ceapounsbiii notyasromat TECHNOMIG 180 DUAL SYNERGIC 230V

Ceapounsnii momyasromar TECHNOMIG 180 DUAL
SYNERGIC 230V - wuHBEpTOpHBII CBapOYHBIM ammapar s
noayaBromaruueckoii capku (MIG-MAG) ¢ cuHepreTHYeCKHiA
YIPaBICHUEM.

Csapounsiii momyasromar TECHNOMIG 180 DUAL
SYNERGIC 230V - wuHBEpPTOpHBIA CBapOYHBIA ammapar s
nonyaBromaruueckoit cBapku (MIG-MAG) ¢ cunepreTHueckuii
YIPaBJICHUEM.

VHBepTOpHast TEXHOIOTHs 00ECIeUNBACT YIyqlIeHHYIO
YIPaBISIEMOCTh CBAPOYHOM IOYTM M THOKOCTH HCIIOJIb30BAHHS
OpU CBapKe pas3IMyYHBIX MaTepuajoB, TaKUX Kak: CTajb,
HEPIKABEIOIAsl CTaJlb U ATFOMUHUM.

JlocTaTouHO YyKa3aTh TOJILMHY MaTepuaja U MOXKHO
IIPUCTYNATh K CBapkKe. MHTE/IeKTyanbHbIN U aBTOMAaTH4ECKUN
KOHTPOJIb yTU 00ECHEeYUBAET BBICOKYIO A(P(PEKTUBHOCTh CBAPKU BO BCEX MPOCTPAHCTBEHHBIX MOJIOKEHUSIX U
MIPH UCTIOIB30BaHUH PA3IMYHBIX MAaTEPHAIIOB U T'a30B.

JUTuHY IyTv MOXKHO peryJMpoBaTh BPYUHYIO: 3Ta PErYJIMPOBKaA IMO3BOJIAET U3MEHITH (POPMY CBApHOIO
IIBa B 3aBUCUIMOCTH OT CTHJISI paOOThI cBapiuka. HeOobIoil Bec 1 KOMIIaKTHAsI KOHCTPYKIUST 00ECTIeYUBAIOT
IIPOCTOTY TPAHCIOPTHUPOBKM BHE 3aBUCUMOCTH OT MeCTa MNpOBEACHHMsS paboOT, Kak BHYTPH, TaK U BHE
ITOMELICHUM.

WneanbHO moaxoauT i 00CTy)KMBaHUS, MOHTaXa U BOCCTAHOBUTENBHBIX paboT, a TakxKe JUIs

HCIIOJIb30BAHHA B aBTOMACTCPCKUX JIA Ky30BHOI'O pCMOHTA.
TECHNOMIG 180 DUAL SYNERGIC sBasieTcst oqHOM X MOCIESIHUX MOJICTICH CpeIn CBAPOYHOTO
obopynoBanus Telwin, o0CHOBaHHOTO HA MHBEPTOPHOM TEXHOJIOTHH.

IIpenmymecrBa:

. [IpocTas HacTpoiika, ocHoBaHHas Ha TexHosoruu "One Touch*" (*ogHO MpUKOCHOBEHNE)

. [MoaxoauT miisd cranu, HEPKABEUKH, aTFOMUHHUS U OLIMHKOBAHHBIX JINCTOB

. CmeHa NoJspHOCTH JJIsl CBAPKHU € Ta30M M OPOIIKOBOM MPOBOJIOKOM

. NHBepTopHas TEXHOIOTUA ISl BBICOKOKAYECTBEHHON CBAPKHU

. BceTrpoennas ropenka

. Paboraer ¢ MmoTOreHeparopamu (JOMyCTUMBIE CKauKy HampspkeHus + 15%)

. Ponuna 6penna, crpana-usrorosutens: § BMranus

Mo Bonpocam npoaax u noaaepXkn obpawantechb:
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IIpocToTa B HCHOAB30BAHUNI
BosmoxHOCTh cBapku 0e3 raza CBapka MIG-MAG Bcex THITOB P N VR TouHoe GpopmupoBaHue 1mIBa
KOMIIaKTHBIH, JIETKHH

TIOPOIIKOBOI ITPOBOJIOKOH CTaJIM ¥ PA3IMYHBIX CIUIABOB T10 33aHHBIM ITapaMeTpam
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TexHn4Yeckne XapaKTepUCTUKHU

IHapamerp Enx. uzm. 3HaveHHne
CBapoyHbIil TOK A 20-170
ITH ipu 140 A u remneparype 40°C % 20
ITH mpu 80 A u temneparype 40°C % 60
[TotpebnsieMas MOIIHOCTb kBt 1,6-3,8
HamnpshkeHne X0J1ocToro xoaa B 60
HanpsbkeHue nutaroomei ceTu B 1x230 (50-60 I'rr)
JlnaMeTp mpoBOJIOKH JJISI CBAPKHU CTAJIH MM 0,6-0,8
JlmaMeTp mpoBOJIOKH ISl CBAPKH MM 0,8
HEpIKaBEIOIIEeH CTanun
JmaMeTp pOBOJIOKH TSI CBAPKH MM 0,8-1,0
AITIOMUHUS
JlnaMeTp mopomKoBOi MPOBOJIOKH MM 0,8-1,2
Kitacc 3ammrsl IP-23
Macca amnmapara KT 12,1
["abapuTHble pazmepsl IxI11xB MM 460x240x360

B xomruiexre:

. Ceapounas ropenka WT 180, kox 742605
o MaccoBBbIii 3aKUM
o Ponuku nonaromero mexauusma, 0,6-0,9, kox 722529



dicht sind;

Bei jedem Wechsel der Drahtspule ist die Drahtfiihrungsseele

mit trockener Druckluft zu durchblasen (max 5 bar) und auf ihren

Zustand hin zu Uberpriifen;

- Kontrollieren Sie mindestens einmal taglich folgende Endstiicke
des Brenners auf ihren VerschleiRzustand und daraufhin, ob sie
richtig montiert sind: Diise, Kontaktrohr, Gasdiffusor.

Drahtzufuhr

- Prifen Sie die Drahtvorschubrollen haufiger auf ihren
VerschleiBzustand. Metallstaub, der sich im Schleppbereich
angesammelt hat, ist regelmaRig zu entfernen (Rollen und
Drahtfiihrung am Ein- und Austritt).

AUSSERORDENTLICHE WARTUNG

UNTER DIE AUSSERORDENTLICHE WARTUNG FALLENDE
TATIGKEITEN DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON FACHLEUTEN
IM BEREICH DER ELEKTROMECHANIK UND NACH DER
TECHNISCHEN NORM IEC/EN 60974-4 AUSGEFUHRT WERDEN.

A VORSICHT! BEVOR DIE TAFELN DER

SCHWEISSMASCHINE ENTFERNT WERDEN, UM AUF IHR
INNERES ZUZUGREIFEN, IST SICHERZUSTELLEN, DASS SIE
ABGESCHALTET UND VOM VERSORGUNGSNETZ GETRENNT
IST.

Werden Kontrollen durchgefiihrt, wahrend das Innere der
SchweiBmaschine unter Spannung steht, besteht die Gefahr
eines schweren Stromschlages bei direktem Kontakt mit
spannungsfithrenden Teilen oder von Verletzungen beim
direkten Kontakt mit Bewegungselementen.

- RegelmaRig und in der Haufigkeit auf die Verwendungsweise und
die Staubentwicklung am Arbeitsort abgestimmt, muf3 das Innere
der SchweiBmaschine inspiziert werden. Der Staub, der sich auf
Transformator, Reaktanz und Gleichrichter abgelagert hat, ist mit
trockener Druckluft abzublasen (max 10 bar).

Vermeiden Sie es, den Druckluftstrahl auf die elektronischen
Karten zu richten. Sie sind mit einer besonders weichen Biirste
oder geeigneten Losungsmitteln bei Bedarf zu reinigen.

Wenn Gelegenheit besteht, priifen Sie, ob die elektrischen
Anschliisse festsitzen und ob die Kabelisolierungen unversehrt
sind.

Nach Beendigung dieser Arbeiten werden die Tafeln der
Schweilmaschine wieder angebracht und die Feststellschrauben
wieder vollstandig angezogen.

- Vermeiden Sie unter allen Umstanden, bei gedffneter
Schweilmaschine zu arbeiten.
- Nach Abschluss der Wartung oder Reparatur sind die

Anschlisse und Verkabelungen wieder in den urspriinglichen
Zustand zu versetzen. Achten Sie darauf, dass diese nicht
mit beweglichen Teilen oder solchen Teilen in Berlihrung
kommen, die hohe Temperaturen erreichen konnen. Alle Leiter
wieder wie zuvor biindeln, wobei darauf zu achten ist, dass
die Hochspannungsanschlisse des Primartrafos von den
Niederspannungsanschliissen der Sekundartrafos getrennt
gehalten werden.

Verwenden Sie alle originalen Unterlegscheiben und Schrauben,
um das Gehause wieder zu schlielen.

8. FEHLERSUCHE

FALLS DAS GERAT UNBEFRIEDIGEND ARBEITET, SOLLTEN SIE,
BEVOR SIE EINE SYSTEMATISCHE PRUFUNG VORNEHMEN
ODER SICH AN EIN SERVICEZENTRUM WENDEN FOLGENDES
BEACHTEN:

- Wenn der Hauptschalter auf ON steht, die Korrekte Lampe
angeschaltet ist, wenn dem nicht so ist, liegt der Fehler normaler
weise an der Versorgungsleitung (Kabel, Stecker u/o Steckdose,
Sicherungen etc.).

Der gelbe Led, der den Eingriff der thermischen Sicherheit der
Ober - und Unterspannung oder von einem Kurzschluss anzeigt,
nicht eingeschaltet ist.

Sich versichern, dass das Verhaltnis der nominalen Intermittenz
beachtet worden ist; im Fall des Eingriffs des thermischen
Schutzes auf die natiirliche Abkiihlung der Maschine warten und
die Funktion des Ventilators kontrollieren.

Kontrollieren Sie die Leitungsspannung: Wenn der Wert zu hoch
oder zu niedrig ist, bleibt die Schweimaschine ausgeschalte.
Kontrollieren, dass kein Kurzschluss am Ausgang der Maschine

ist, in diesem Fall muss man die Stérung beseitigen.
- Die Anschlusse an den Schweissstromkreis muessen korrekt
durchgefuehrt worden sein. Vorallem die massekabelklemme
sollte fest am Werkstruck befestigt sein und keine Isoliermaterialen
(z.B. Lack) dazwischen liegen.
Das Schutzgas soll korrekt und in der richtigen Menge verwendet
werden.

(RU)

PYKOBO[CTBO MNOJNb30BATENA

BHUMAHMUE! NEPEQ TEM, KAK NCNOJIb30BATb
MALLUUHY, BHUMATENIbHO MPOYUTATbL PYKOBOACTBO
NONb30BATENA!

CBAPOYHBIE  AIMNAPATbI HEMPEPbIBHOW  CBAPKMU
Onsi OYrOBOM CBAPKW MIG/MAG W BO ®JIOCE AnS
MPOMBILUIIEHHOIO n NPO®ECCUOHANBLHOIO
MCMONb30BAHUA.

Mp : B npl OM pfarnee TeKCTe MUCMoOnb3yeTcs
TEePMUH “CBapoYHbIv annapar”.

1. OBLUAS TEXHUKA BE30MACHOCTW MPU AYTOBOW CBAPKE
Pa6ounit pomkeH ObITb XOpOWO 3HaKomM C 6e3onacHbIM
ucrnonb30BaHMEM CBapo4YHOro annapata M O3HAKOMIleH
C puUCKamMW, CBfA3aHHbIMM C MPOLIECCOM [YroBOW CBapKw,
C COOTBETCTBYIOLWMWMM HOPMaMM 3alWUTbl WM aBapUNHLIMU
CUTyaLUsAMM.

(Cm. Takxke cTtaHaapt "EN 60974-9: O6opyaoBaHue Ans AyroBoun
cBapku. Yactb 9: YcTaHOBKa 1 ucnonb3oBaHue”).

WU3beraTb HeMocpeACTBEHHOrO KOHTaKTa C 3NEeKTPUYECKUM
KOHTYpOM CBapku, TaK KaKk B OTCYTCTBMMU Harpysku
HanpsbkeHue, NojaBaemMoe reHepaTopoM, Bo3pacTaeT U MOXeT
ObITb OnacHo.

- OTcoeaAuHATb BUIKY | OT IMEKTPUYECKOW CeTH nepen
nposedeHnemM nwbbIXx paGoT no coeauMHeHUlo kabenen
CBapku, MeponpusTHii No NpoBepKe U PEMOHTY.

BbIknioyaTh CBapo4Hbi annapaT U OTCOeAUHATb MUTaHue
nepef TeM, KaK 3aMEHUTb M3HOLLEHHble AeTanu CBapo4YHOMn
ropernku.

BbINOMHUTL 3MEKTPUYECKYID YCTaHOBKY B COOTBETCTBME C
AEeACTBYIOWMM 3aKOHOAATENbLCTBOM U MpaBUNaMyu TeXHUKU
6Ge3onacHocTu.

CoeAMHATb CBApOYHYHO MallMHY TONbKO C CeTbI0 MUTaHMUs C
HelTpanbHbIM NPOBOAHMKOM, coef IM C 3a3eMr
Y6eautbes, 4TO po3eTka CeTU NpaBUNTbHO CoeAuHEeHa C
3a3eMIneHneM 3aluThbl.

He nonb3oBaTbcsi annapatoM B ChIpbIX U MOKpPbIX
roMelLLeHusiX, M He NPOM3BOAUTE CBapKy Mo AoXKAEM.

- He nonb3oBatbcs kaGenem ¢ NoBpeXAEeHHON Usonauuen unm
C NJIOXUM KOHTaKTOM B COeAUHEHUSIX.

- He npoBoAUTb CBapoYHbIX PaboT Ha KOHTeHepax, EMKOCTAX
WUnu Tpy6ax, KoTopble coAepKanu Xuakue Unm razoobpasHble
roproyve BellecTBa.

He npoBoauTb cBapouyHbix paboT Ha MaTepuanax,
yucTKa KOTOpPbIX nposoaunacb Xnopocoaepxalmmm
pacTBOPUTENSAMMU UMK MOGNM3OCTM OT YKa3aHHbLIX BELECTB.
He npoBoauTk cBapKy Ha pe3epByapax noj AaBneHueMm.
Y6upatb c pabGouyero MecTa Bce Tropruve MaTepuanbl
(Hanpumep, AepeBo, Gymary, TPANKA 1 T.4.).

Ob6ecneunTsb AOCTAaTOYHYHO BEHTUNSALUIO paﬁoqero mMecTa unum
nonb3oBaTbCA NbHLIMU BbIT AnAa yaaneHus
AbIMa, o6pa3yiollerocs B NpoLecce CBapku psaom ¢ Ayrou.
HeoGxoauMmo cucTtematMyecku npoBepsiTb BO3JeWCTBUE
AbIMOB CBapKu, B 3aBUCMMOCTHU OT UX COCTaBa, KOHUEeHTpauuu
U NPOoAOIXKUTENIbHOCTU BOSHeﬁCTBMﬂ.
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- U3bGeraiTe HarpeBaHus GannoHa pasnUyYHbIMU UCTOYHUKaAMMN
Tenna, B TOM Y1Crie U NPAMbIMU COMHEYHbLIMU fly4amu (ecnu
ucnonb3yeTcs).

POL0®

- ObecneybTe OOMKHYH JNIEKTPUYECKYHD W3OMSALUI0  MexXay

B NPOMBILWIIEHHON cpeAe B Npod)eccUMoHanbHbIX uensix. He
rapaHTMpyeTcsa COoTBeTCTBUe TpesDBaHMﬂM QHBKTPDMHFHVITHOVI
COBMECTUMOCTU B ObITOBbLIX X 1 B N X,
MpAMO COeAUHEHHbIX C 3NIeKTPOCEeTbo HU3KOro HanpsXXeHus,
nonalomeﬁ nuTaHue B 6bLITOBLIE nomeLwleHums.

ropenkoit, o6paGaTbiBaeMoW pgeTanbio W {HbIMU
MeTannuyeckuMu AeTansiMu, KoTopble MOTyT HaxoAWuTbCs
no6nusocTu (B paauyce focAraemocTh).

Kak npaBumno, 3To MoXHO o6ecneunTb, UCMONb3ysi NepyaTku,
006yBb, ronoBHble Y60Opbl U oaexay, NpeAyCMOTPeHHbIe Ans
3TUX Lenei U NocpeACTBOM UCMONb30BaHWUA U3OMALMOHHBIX
NoACTaBOK MU KOBPUKOB.

Bcerga sawMwante rnasa, WCNoOnb3ysi COOTBETCTBYlOLME
UNLTPbI, COOTBETCTByHOWME TpeGoBaHUAM CTaHAapToOB
UNI EN 169 unu UNI EN 379, ycTtaHOBReHHbIe Ha Mackax unu
Kackax, cooTBeTCTBYlLWMUX TpeGoBaHuAam ctaHpapta UNI EN
175.

Wcnonb3yiTe cneumanbHyo 3alMTHYHO OFHECTOWKYHO ofeXay
(cooTBeTcTBYlOLYIO TpeGoBaHusaM ctaHaapta UNI EN 11611)
N cBapouHble MepyaTku (CooTBeTCTBylOLME TpeGoBaHUAM
craHpgapta UNI EN 12477), cnens 3a Tem, 4To6bl anuaepmuc
He noaBeprancs 6bl BO3AEWCTBUIO YNLTpacdMoneToBbIX U
MHdpaKpacHbIX nyYei, M3nyvyaeMbiX AYyrov; Heo6xoauMo
TaKkKe 3alMTUTL Niofed, HaXOAsLMUXCA BOGNM3N CBAapPOYHOWA
AYry, UCMoNb3ysl HeoTpaxalolme 3KPaHbl UK TEHTHI.
YpoBeHb wyma: Ecnu BcreAcTBue BLINOMHEHUA OCOGEHHO
VHTEHCUBHOW CBapku €Xe[HEBHbI YPOBEHb BO3AEWUCTBUSA
Ha pa6otHukoB (LEPd) paBeH unu npeBbiwaet 85 aB(A),
Heo6XoAMMO WCMOMNb30BaTh MHAMBMAYanbHble CcpeAcTBa
3awuTel (Tab. 1).

LOORO®®

- lMpoxoxpaeHne cBapoOYHOro TOKa NPMBOAUT K BOSHUKHOBEHUIO
anekTpomarHutHbix nonei (EMF), Haxogswumxcs psapgom c
KOHTYPOM CBapKMu.

OneKTpoMarHuUTHbIE MOMA MOryT OTpULIATENbLHO BAUATL Ha

HeKoTopble MeAMUMHCKME annapaTbl (Hanpumep, BoAWTenb

cepAeyHOro puMTMa, pecnupaTtopbl, MeTannmyeckue npotesbi U

T. A.).

Heo6xoauMo NpUHATL COOTBETCTBYHOLWME 3alUTHbIE Mepbl

B OTHOLUEHUM niofeNn, WUX  yKa e paTbl.

Hanpumep, cnepyetr 3anpeTuTb [ocTyn B 30HY pabGoTbl

CBapoyHOro annapara.

OTOT cCBapouHbIVi annapaTt YAOBIETBOPSET TeXHUYECKUM

cTaHgapTaM W3fenusi ANsi UCMONb30BaHUSl MUCKIMIOYUTENbHO

B TMPOMBILLNIEHHON cpede B NpodecCUOHamNbHbIX —Lensx.

He rapaHTMpyeTcs COOTBETCTBME OCHOBHbLIM MNpefenam,

KacarlolumMcs BO3AENCTBUA Ha 4enoBeka 3NMeKTPOMarHUTHbIX

nonei B 6bITOBLIX YCNOBUAX.

OnepaTtop AomkeH Mcnonb3oBaTh crieAyioLime npoueaypbl Tak,
4TOGbI COKPAaTUTL BO3€MCTBUE INEKTPOMAarHUTHbIX Nonei:
MpvKpenuTb BMecCTe Kak MOXHO Grivke ABa kaGensi cBapku.

- [lepxaTb ronoBy W TynoBulle KaK MOXHO Aanblue OT
CBapOYHOro KOHTypa.

Hukoraa He HamaTbIBaTh CBapoYHble kabenu BOKpyr Tena.

He BecTM cBapky, ecnu Balle TeNlo HaxXOAUTCS BHYTPU
CBapoYHOro KOHTypa. [lepxaTb o6a kabensi c o4HON U TOM Xe
CTOpOHbI Tena.

CoeauHUTbL O6GpaTHbIN  Kabenb CBapoO4YHOro TOKa CO
CBapMBaeMoW AeTanbio Kak MOXHO Grvke K BbINOMHAEMOMY
CcoefiIMHEHHUI0.

He BecTu cBapKy psifoM CO CBapO4HbIM annapaToMm, cuasi Ha

OONOJTHUTEJIbHBIE MPEAOCTOPOXHOCTHU

- ONEPALIMU CBAPKMU:
- B MOMeELUEeHUMN C BbICOKUM PUCKOM 3MEKTPU4eCcKoro paspsaa
- B NOrpaHUYHbIX 30HaX
- MpU HaNM4YMu BO3ropaemMbIX 1 B3pbIBYaTbIX MaTepuasnos.

HEOBXOOMMO, uToGbl  “OTBETCTBEHHbIA  3Kcnept”
npeaBapuTenbHO OUEeHUNT pPUCK U pa601'b| AOIMKHbI
npoBOAUTLCA B MNPUCYTCTBUU Apyrux nuy, ymerowmx

AeNCTBOBaThb B CUTYaLMn TPEBOTU.

HEOBXOAUMO wucnonb3oBaTb TeXHUWYECKMe cpeacTBa
3almTel, onucaHHble B pasgenax 7.10; A.8; A.10 ctaHpapTa
”EN 60974-9: O6opyaoBaHue Ans AyroBon cBapku. YacTtb 9:
YcTaHoBKa 1 ucnonb3oBaHue”.

HEOBXOAUMO 3anpeTuTb CBapKy, KorAa CBapo4HbIv annapar

Unu nopaloulee yCTPOMCTBO NPOBONIOKM MoadepXvBaloTCA

pabounm (HanpuMm., NOCPeACTBOM PEMHEN).

HEOBXOMMO 3anpeTutb CBapKy, koraa pabounin NpunogHAaT

Hap Mosiom, 3a UCKITIOYEHWEM Cry4aeB, KOraa UCMonb3yTcs

nnatcopmbl 6e30MacHOCTU.

- HANPAXEHUE MEXOY [OEPXATENSAMWA SNEKTPOOOB
WUNU TOPENKAMW: paGoTas C HECKONbLKAMM CBapOYHbIMMU
annapatamMM Ha OAHOW [eTanu WNU Ha COEAUHEHHbIX
3MEeKTPUYECKN [eTansix BO3MOXHA reHepauusi onacHoun
CYMMbI “XONOCTOro” HanpsikeHUs Mexay ABYMS pasnuyHbIMU
AepxaTensiMM 3NeKTPOLAOB WK ropernkamu, A0 3Ha4eHus,
MoryLero B ABa pa3a NpeBbICUTb AONYCTUMBI Npeaen.
KeanuduuvpoBaHHOMY crneumanucTy Heo6xoAMMO NOpyyUTL
npubopHoe M3MepeHne ANsi BbISIBIIEHUS PUCKOB U BblGopa
noaxoAswWmMX CpeAcTB 3alWuTbl cornacHo pasgeny 7.9.
ctanpapta “"EN 60974-9: O6opyaoBaHue Ans AyroBoi CBapKu.
YacTb 9: YcTaHOBKa M ucnonb3oBaHue”.

ICTATOYHbIN PUCK
- OMPOKUAbLIBAHUE: pacnonoxuTb CBapo4HbIA annapar
Ha TOPU3OHTanNbHOW MOBEPXHOCTU Hecyluelh CrnocoBHOCTH,
COOTBETCTBYIOLLEN Macce; B NPOTMBHOM criyyae (Hamp., non
noa HaKNoOHOM, HepOBHbIVI nTT Fl..) cyuecTtByeT onacHoCTb
onpoKnabiBaHUA.

NMPUMEHEHUE HE MO HA3HAYEHMUIO: onacHo NpUMEHATb
CBapoYHbIM annapat Ans nwbbix paboT, oTnuyarLmUxcs
OT MnpeAycMOTpeHHbIX (Hanp. Pa3mopaxuBaHue Tpy6
BOAONPOBOAHOM CeTH).

NEPEMELUEHUME CBAPOYHOIO  AMMAPATA: Bceraa
3aKpennsnTe rasoBbli GannoH Npu MOMOLWM NOAXOAALMX
NPUHaAnNexHocTen, 4YToGbl WM3bBexaTb ero cny4yaniHoro
nageHus (ecnv oH Ucnonb3yeTcs).

- 3anpelueHo noABelIMBaTh CBapOYHbIiA annapar 3a pyuky.

3awmTbl U NOABMXHbIE YacTU KOXyXa cBapo4HOro annaparta
n yCTpOI;ICTBa nogayvM npoOBOJSIOKU AOMXHbl HaxoAuUTbCA
B TpeGyeMOM nonoxeHuu, nepen TeMm, KakKk nNoACOeAUHATb
cBaquHblﬁ annapar K CeTU NUTaHusA.

/A

HEeM MNYM oNupasicb Ha CBapo4HbIA annapar (| nbHOE
paccTosiHue: 50 cm).
- He octaBnaTe (beppumarHuTHble npeaMeTbl PAAOM CO

CBapOYHbLIM KOHTYPOM.
- MunumanbHoe pacctosHue d=20cm (Puc. G).

£\

- O6opypoBaHue knacca A:
9ToT cBapouHbIM annapaTt YAOBMETBOPSIET TEXHUYECKOMY
CTaHAAPTY M3Aenus AN UCMOMNb30BaHWSI UCKMIOYUTENLHO

BHUMAHMUE! IioGoe pyyHoe BMelwaTenbCTBO Ha YacTaX B
ABWXEHUM YCTPOICTBA NoAayn NpoBONoKMU, Hanpumep:

- 3ameHa ponuKoB U/MNW HanpaBnsAoOLWMX NPOBOSIOKK;

- BBepaeHve NPOBONOKU B PONUKH;

- YcTaHOBKa KaTyLUKM C MPOBOJIOKON;

- O4YMCTKa PONMKOB, LIECTEPEHOK M 30HbI HaxoAsiLelcs noa;

- CMaska LecTepeHokK.

HEOBXOAUMO BbINOMHATL MNPU  OTKMKOYEHHOM WU
OTCOEAMHEHHOM OT CETU TMWUTAHUA CBAPOYHOM
AMNMAPATE.
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2. BBEOAEHUE U OBLLEE OMUCAHUE

OTOT CBapouYHbIii anmapaT SBMsSieTCs UCTOYHMKOM Toka  Ans
[OYroBOi CBapkw, MNpeAHasHauYeHHbIi CcreuuansHo Afs  CBapku
MAG yrnepoaucTon CTamu WNAM  HW3KOMErnpoBaHHOW cTanu B
cpeae sawutHoro rasa CO, unm cmecu aproHa/CO,, ucnonbays
LierbHyto 3NeKTPOAHYI0 NPOBOIIOKY WUIN MPOBOJIOKY C HAMOMHUTENeM
(Tpybuatyto).

OH noaxoauT Takke Ans ceapkv MIG HepkaBetoLLeii cTanu B cpeae
3aLUMTHOrO rasa aproH + 1-2% kucnopopga, anomuHusa u CuSi (naiika)
B CPEe/ie 3aLLMTHOTO ra3a aproH, UCMorb3ysi AMeKTPOAHYH NPOBOIOKY,
COCTaB KOTOPOW NOAXOAUT ANs CBapyvBaemoi aetanu.

MoXHO Takke WCronb30BaTh MPOBOSIOKY C  HaMoSHUTENeM,
npeAHasHayYeHHylo Ans ucrnornb3oBaHus 6e3 sawmTHoro rasa Flux,
YCTaHOBVB NOMSIPHOCTb FOPENKI COMMacHo yka3aHUsM U3roToBUTENs!
NPOBOIIOKM.

Pa6ota B CUHEPTETUYECKOM pexume oGecneunsaet GbicTpyto
M MpOCTYyl0 HAacTpoiiky NapaMeTpoB CBapku, BCerda rapaHTupys
YNyULLIEHHYIO YNPaBIseMoCTb Ayr U Ka4ecTBa CBapku (TeXHOMorms
OneTouch).

AnnapaT B OCOGEHHOCTW MOAXOAMT Anst paboTbl C  merkumm
KOHCTPYKUMSIMU U [Ns1 MPOBefeHWsi Ky30BHbIX paloT, Ansi cBapku
OLIMHKOBAHHbIX JUCTOB, JICTOB C BbLICOKUM NpEeAenoM TeKy4ecTy,
TCTOB U3 HEPXXaBEIOLLEN CTany 1 antoMUHUS.

OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUKU

- CuHepreTuyeckoe  yHKLUVMOHMPOBaHWE
pexume);

Bpems omxura npoBonoku B koHue cBapku (Burn-back) B
3aBWCMMOCTM OT CKOPOCTU MPOBOOKY;
TepmocTaTuyeckas 3almTa;

Bawmta  OT  cryyalHbIX  KOPOTKUX
COMPUKOCHOBEHWSI FOPenkn U Macchl;

- 3awmTta oT HenpaBWIIbHOMO MWUTaHUs (CMWULLKOM BbICOKOE UMK
HU3KOEe HanpshkeHne NUTaHus);

HecobntogeHune nonsipHocTy (cBapka Flux);

(B aBToMaTu4eckom

3aMblKaHuin

n3-3a

NPUHAONEXHOCTH,
KOMMNEKTALIUIO

- roperka;

- kabenb BO3BPaTa TOKA C 3aXVNMOM Macchl;

BXOOAWME B  CTAHOAPTHYIO

[ONONMHUTENBLHBLIE NPUCMNOCOBNEHUA MO TPEBOBAHUIO
- ﬂepexop,HMK ansa 6annoHa ¢ aproHom;

- Tenexka;

- Camo3saTeMHsIOLLaACcS Macka;

- KomnnekT ans ceapkm MIG/MAG.

3. TEXHUHECKUE OAHHbIE

TABIIN4KA OAHHbIX

TexHnyeckne AaHHble, xapakTepuaytolwme paboTy W nonb3oBaHvie

annapaTtoM, NpuBeeHb! Ha cneLmnansHoN Tabnmyke, X pasbsiCHeHne

[aeTcs HUXe:

Puc. A

1- CootsetcTByeT EBponevickum Hopmam 6e3onacHocTn
Tpeb6oBaHMAM K KOHCTPYKLIMM AYrOBbIX CBAPOYHbIX annapaTos.

2- BHYTPEHHsIsi CTPYKTypHas cxema CBapO4HOro annapara.

3-  CumBON NpesyCMOTPEHHOrO TUMa CBapku.

4- CumBon S: ykasblBaeT, YTO MOXHO BbIMOMHSATL CBapKy B
MOMELLEHUN C MOBbILEHHBIM PUCKOM 3MIEKTPUYECKOrO  LLoKa
(HanpuMep, psiAOM C MeTanIM4eckuMn Maccamu).

5- CwvmBoOn nuTatoLLen cetu:

OpHogasHoe nepeMeHHoe HanpshkeHue.

TpexdasHoe NepeMeHHOe HanpshkeHne.

6- CreneHb 3awwuThl KOopnyca.

7- TlapameTpbl 3NeKTPUYECKOW CETU NUTaHUSA:

- U, : nepemeHHOe HanpsikeHue U 4acToTa nuTarwen cetu
annapara (MakcumanbHbIi gonyck + 10 %).

= |} yae © MAKCUMATBHbIV TOK, NOTPEBNsieMbIit OT CETH.

= | o  9PPEKTUBHBIN TOK, NOTPEBNsieMbIit OT CETH.

8- [apameTpbl CBApOYHOrO KOHTYpa:

- U, : makcumanbHoe HanpskeHue 6e3 Harpysks (OTKpbITbIA
KOHTYP CBapKu).

- LY, TOK n HanpsbkeHue, COOTBETCTBYIOLLME
HOpPManu13oBaHHbIM MPOM3BOAMMbIE amnnapaTtoM BO Bpemsi
CBapkKw.

- X : KoahpuLMEHT npepbiBUCTOCTM paboThl. [lokasbiBaeT
BpeMsl, B TEYEHWM KOTOPOro annapat MOXeT obecneunTb

yKasaHHbIi B 3TOW e KonoHke Tok. KoadduumeHt
yKasbiBaeTcs B % K OCHOBHOMY 10 - MWUHYTHOMY LMKIY.
(Hanpumep, 60 % paBHseTcA 6 MuHyTam paboTbl C
nocneayloLwym 4-x MUHYTHbIM NepepbiBom, U T. [1.).

- AIV-A/V : ykasblBaeT AvanasoH perynupoBky TOKa CBapKu
(MUHUManbHbIA/  MakcUMarnbHbIA) NpU  COOTBETCTBYIOLLEM
HanpsbkeHnn ayru.

9- CepuitHblin Homep. NoeHTudukauma mawmHel (Heobxogum npu
obpalleHun 3a TEXHUYEeCKoM MOMOLLbIO, 3anacHbIMW YacTsMmu,
npoBepKe OPUTMHANBHOCTY U3AENUs).

10- /— BenununHa nnaBKknx npefoxpanvTenei
3aMe/lNIeHHOro AeicTBUSA, npeaycMaTpyBaeMblX Ans 3aliuTbl
TIMHUN.

11- CumBonbl, cooTBeTCTByOLME MpaBunam 6e3omnacHoCTh, Ybe
3HayeHue npueeaeHo B rmase 1 “O6Lasn TexHunka 6esonacHocTn
[ANst yroBON cBapku”.

Mpumeyanue: Mpumep uaeHTUDMKALMOHHOW Tabnuuku siBnsietcs

yKasaTernbHbiM /11 OObACHEHUS 3HAYEeHWst CUMBOMOB W LMGP:

TOYHblE 3HAYEHWs] TEXHWYeCKUX [aHHbIX Ballero annaparta

npuBeAeHbl Ha ero Tabnuuke.

MPOYUE TEXHUHECKUE OAHHbIE:
- CBAPOUYHBbIW AMMAPAT: cm. Tabnuuy 1 (TAB. 1)
- TOPENKA: cm. Tabnuuy 2 (TAB. 2)

Bec cBapouHoro annapara yka3saH B Tabnuue 1 (TAB. 1).

4. ONMUCAHUE CBAPOYHOI'O AMMAPATA
YCTPOUCTBA YNPABIEHUSA, PEFYIMPOBKU U COEAWHEHUA
CBAPOYHOIO AMMAPATA.

CBAPOUYHbIW AMMAPAT (puc. B)

MepenHss cTopoHa:

1- Maxenb ynpaBneHns (CM. onucaxwe).

2- Ceapou4Hblii kabenb 1 ropenka.

3- Kabenb 1 knemma Bo3sBpara Toka Ha Maccy.

3afHAA cTopoHa:

4- [nasHbii BoikntovaTens ON/OFF.

5- CoepvHuTenb Tpy6KM 3aLLMTHOTO rasa.
6- Kabenb nutaHus.

OTaeneHue KaTyLKu:

7- MonoxutenbHas knemma (+).

8- OrtpuuatensHas knemma (-).

Mpumeyanune. U3meHeHne nonsipHocTn Ans ceapku FLUX (6e3
rasa).

MNAHENb YMPABJIEHUS1 CBAPOYHBLIM AMMAPATOM (puc. C)

1- CBSTO/JMO,C(, yKE3bIBEIOLLlI/II7I Ha Hanu4yne Hanps>XXeHus B CeTU.

2- CeeTtoavon, ykasblBawOLWMii Ha HanuyMe CurHanoB TPEBOrU
(BKJ'II'OHeHIAe npegoxpaHnTenbHOro  TepmocTara, KOpoTKOoe
3amblkaHWe Mexay ropenkoi n kabenem maccel, U3bbiTouHoe/
HeoCTaTo4HOE HanpsixeHue).

3- MM : PerynupoBka TOMWMHbLI MaTepuana (MOLLHOCTM CBapKM)
—
=
4- éi’ 1 PerynupoBka CBapo4HOro LBa (AnuHbI Ayru)
HL : HacTpoiika Nno yMOmn4aHuio.
—
H. ! MeHbllUee HanpsbkeHne ayru.
=
HL : Gonbluee HanpshkeHve ayru.
=

5. YCTAHOBKA

BHUMAHMUE! BO BPEMA YCTAHOBKK n
OCYLECTBNEHUA ANEKTPUYECKUX COEVHEHUNA
CBAPOYHOIO AMMAPATA, OH OOMXEH BblTb NONMHOCTLIO
BbIKITIOYEH U OTKIMIOYEH OT 3MIEKTPOCETW.
QNEKTPUYECKUE COEQOWHEHMUA PA3PELUAETCA
OCYLIECTBNATb TONbKO OnbITHbIM mnn
KBANTM®ULUNPOBAHHbBIM PABOTHUKAM.

C6opka ob6paTHoro kabens-3axuma
Puc. D
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PA3MELLEHUE CBAPOYHOIO AMMAPATA

Mpu BbIGOpE MecTa YCTaHOBKM CBapoO4HOrO annapara criegute,
4TOGbI Y BXOAHbIX U BbIXOAHBLIX OTBEPCTUI OXMaXaaloLero Bo3ayxa
He 6bINo npenaTcTBuiA; y6eauTech, YTO B annapaT He BcachiBalOTCS
3r1eKTPONPOBOASALIME HaCTULbI, €KUE UCMapeHns, Bnara u T.4.
Bokpyr cBapoyHoro annapara HeobXOoaMMo OCTaBWUTb CBOGOAHOE
NPOCTPaHCTBO LUMPUHOW, MO KpaiiHen mepe, 250 MMm.

BHUMAHMUE! YctanaBnuBauTe CBapoYHbIN
annapat Ha pPOBHOW MOBEPXHOCTH, TPy30NOABLEMHOCTL
KOTOpOM COOTBETCTBYeT Becy anmnapara, 4tobbl u3bexarb

onpokuA, 7]

annapara, YTO MOXeT npuBecTu
K BO3HUKHOBEHUIO OnacHbIX cuTyauuﬁ.

NOACOEANHEHME K CETU

- Mepen BbINOMHEHMEM MIOObLIX  3ANEKTPUYECKUX  COEAMHEHWIA
ybeautecb, 4YTO fAaHHble Ha Tabnuuke CBapOYHOro annapara
COOTBETCTBYHOT HanpsXeHUto 1 4acTtoTe CeTu, I/IMePOLLleI;ICﬂ B
MecCTe YyCTaHOBKWU.

CEapOHHbII;I annapar paspeLllaeTca NoAKnYaThb TONIbKO K cUcTeme
nUTaHUA C 3a3eMNeHHbIM HeﬁTpaﬂbelM npoBOAOM.

[insi oBecneyeHnsi 3alMTbl OT HEMNPSIMOTrO KOHTaKTa, UCMonb3yiiTe
AvdpdepeHumanbHble BbIKMIOYATENN CrneayoLero tmna:

- TunA( ) Anst ofHoasHoro 06opyAOBaHMS.

Utobbl obGecneuntb cooTBeTCTBME TpeboBaHWsSIM cTaHaapTa
EN 61000-3-11 (Flicker), cBapouHbIi annapaT pekomeHayeTcs
NoACOEANHATL TOMbKO K TakUM TOYKaM CETU MUTaHus, MneaHc
KOTOpbIX HWxe Zmax = 0.15 Om.

CBapoyHbIil annapart He COOTBETCTBYeT TpeboBaHUsM cTaHaapTa
IEC/EN 61000-3-12.

Mpn noacoeanHeHwWn cBapouyHOro annapata K  GbiToBOM
3MIEKTPOCETU, MOHTaXHUK UM nonb3osaTenb 0bs3aH ybeauTbes,
YTO K HEell MOXHO MOACOeANHSTL CBAPOYHbIE annaparhbl (B cryvae
HeobXoaMMOCTU  CBSXKMTECh C  MpeAcTaBUTENeM  KOMMaHuu,
3aBefyioLLel pacnpeaenuTenbHo CeTbio).

Bunka u posetka

MoacoeanHuTe BUNKY kabens NUTaHWst K PoO3eTKe CEeTW MUTaHWS,
3aLLMLLEHHO npefoxpaHuTensimm vnn aBTOMaTUYECKUM
BbIKIIOYaTeNneM;  COOTBETCTBYIOLMIA  3a3eMISAOWNA  KOHTaKT
[OMKeH ObiTb COEAMHEH C 3a3eMMsoLMM  MPOBOAOM  (KemTo-
3eneHblii npoBo) cet nutanus. B tabnuue 1 (TAB. 1) ykasaHbl
pekomeHAyeMble 3HaYeHNs B amnepax NMHENHbIX NpeJoxpaHuTenei
3ameqneHHoro AencTBUsl, BbIOpPaHHbLIE COMMacHo MakcMMarnbHOMY
HOMWHANbHOMY TOKYy, KOTOPbIii CnocobeH nogaBaTh CBAPOYHBbINA
annapart, a Takke HOMUHANbHOMY HamnpPSHKEHUIO MUTaHWSI.

BHUMAHUE! Hecob6niogeHue npuBeAeHHbIX Bbllle
npaBuUN cHWXxaeT 3(PeKTUBHOCTL CUCTEMbLI Ge3onacHocTH,
npeaycMoTpeHHou npoussoauTenem (knacc l), cospaBas npu
3TOM Cepbe3HyIo Yyrpo3y Ans noaen (Hanpumep, 3neKTPOLLOK)
W MMyLlecTBa (Hanpumep, noxap).

COEQIVHEHWSI CBAPOYHOW LIEMKX

BHUMAHME! NEPE[ BbINOMHEHUEM OMUCAHHBbIX
HWXE COEOUHEHWUA YBEOUTECH B TOM, YTO CBAPOYHbIN
AMMAPAT BbIKNIOYEH U OTCOEAUHEH OT CETU MUTAHUSA.
B Ttabnuue 1 (TAB. 1) ykasaHbl pekomeHAyemble 3Ha4eHust
MonepeYHoOro CeyYeHnst CBapoYHbIX kabenen (B MM2) B 3aBUCUMOCTH
OT MaKCMMarbHOro Toka, NojaBaemMoro CBapoyHbIM annapaTtom.

CoepunHeHue ¢ ra3oBbiM 6annoHOM (ecnu ucnonb3yeTcsi)

- la3oBblii GannoH, ycTaHaBnMBaeMblii Ha OMOPHYHD MOBEPXHOCTb

Tenexku: makc. 30 Kr.

MpukpyTuTe pepyktop Aaenenusi(*) k rasoBomy Gannony,

UCMONb3ys  CneunanbHbli  NepexoAHWK,  BKIIOYEHHbI B

KOMMIeKTaLmo, B Criyyae WCromnb30BaHUA aproHa WM cmecu

aproHa/Co,,.

MopcoenuHnTe BXOAHYlO TPyOKy rasa K pemykTopy W 3aTsHuTe

CTSKKY.

- Mepeq Tem kak OTKPbITb knanaH Gannowa,
perynupyioLee KonbLo peaykTopa AaBneHus.

ocnabbre

(*) Oetanb, npuobpeTaemas OTAENbHO, €CNW OHA He BKIOYeHa B
KOMNneKkTauuo nsgenusa.

MNMoacoeavHeHne Bo3BpaTHOro kabens CBapo4HOro Toka

Kabenb nopcoeauHsieTcs K cBapvBaemoi  JeTanu  MnM o K
MeTanm4yeckomy CTeHay, Ha KOTOPOM pacronoxeHa AeTanb, Kak
MOXHO Gnvike K MECTY CBapKu.

lFopenka
MoarotoBbTe ee Kk 3arpyske MPOBOMOKU, CHUMUTE (DOPCYHKY U
KOHTaKTHYt0 TPyBKy, 4TOGbI YNPOCTUTL BCTABKY MPOBOMOKU.

WU3meHeHune nonsipHocTn
Puc. B
- OTkpoWiTe ABepLY OTAENEHNs KaTyLLKK.
- Csapka MIG/MAG (ra3):
- MopcoeavHuTe kabenb ropenku, MayLnii OT yCTpoiicTBa nopavn
NPOBOSIOKU, K KPACHOW Knemme (+).
- MopcoenunHnTe 06paTHbI kKabenb 3axuma Kk YepHOIi knemme (-).
- Csapka FLUX (6e3 rasa):
- MNopacoeanHnTe kabenb ropenku, MAyLLWIA OT YCTPOCTBa nogayn
NPOBOSIOKYU, K YEPHOW Knemme (-).
- MopcoeavHnTe obpaTHbI kabenb 3axuMa K KpacHoW knemme
(+).
- 3akpoiiTe ABepLly OTAENEHUs KaTyLLKU.

PekomeHpaumu:
- [lo ynopa BKpyTUTE COEOVHWUTENW CBaApOYHbIX Kabenen B
ObicTpodencTByOLME  3aXKUMbl  (ECIIM  UMEKOTCS),  YTOObI

obecneuntb Ge3ynpeyHblii 3NEKTPUHECKUIA KOHTAKT, B NMPOTUBHOM
criyyae KOHTaKTbl MEpPEerperoTcsi, YTo MpuBedeT K ux GbiICTpoMy
M3HOCY 1 noTepyn adEeKTUBHOCTU.
- Wcnonk3yiiTe kak MoXHO Gonee KOpoTkue cBapouHble kabenu.
He wcnonb3ayiiTe MeTannmyeckne KOHCTPYKLMKW, KOTOpble He
SABMSAIOTCS YacTblo obpabaTbiBaemol feTanu, BMecTo kabens
BO3BpaTa CBAapOYHOrO TOKa, 9TO MOXET Co3fgaTb  Yrposy
6e30MacHOCTH 1 MPUBECTM K HEYAOBMNETBOPUTENbHBLIM pe3yrnkTaTaM
CBapKu.

YCTAHOBKA KATYLLIKW C MPOBOMNOKOW (Puc. E)

BHUMAHME! NEPEA TEM, KAK HAYMHATb ONEPALIUUA
MO 3AMPABKE MPOBONOKW, MPOBEPUTb, YUTO CBAPOYHbIN
AMNMAPAT BbIKNIOYEH U OTCOEAUHEH OT CETU MUTAHUA.
YBEOUTECH, 4YTO POMWKW ANA MNOJA4YM MPOBOJOKW,
HAMPABMAIOWNA  LWAAHT WM HAKOHEYHWK CBAPOYHOMO
MACTONETA  COOTBETCTBYIOT TUNY W OUAMETPY
VCTMONb3YEMOM MPOBOJIOKU n MPABUIIBHO
MPUCOEOMHEHbLI. HA 3TAMAX 3AMPABKW/ MPOBOJIOKN HE
MOMb30BATLCA SALLMTHBIMWN MEPYATKAMW.
OTKpbITb pa3marTbiBaTerb.
HapeHbTe kaTyliKky ¢ MPOBOMIOKON Ha LUNWHAENb, NpoBepbTe, YTO
CTepXXeHb MPOTACKMBaHUSA LUMNUHAENS NPaBUIbHO YCTAHOBIIEH B
COOTBETCTBYIOLLIEM OTBepcTUn.(1a).
MogHUMUTE BEPXHUIA HAXUMHOWN ponuk (M) n oTBeauTe ero(ux) ot
HWKHEero ponuka (oB) (2a-b).
- lNpoBepuTb, YTO POMMKM/PONUK MPOTSTMBAHUA MOAXOAWUT K TUMy
1cnonb3yemon NpoBosoku (2c).
Bo3sbmuTe cBOGOAHDIN KOHEL, CBApOYHOI MPOBOMOKW Ha KaTyllkKe
1 oBpexsTe MOTHYTYI0 YacTb NMPOBOSIOKU Tak, YTOObI Ha TOpLieBOn
1 GOKOBOW 4acTsx NPOBOMIOKK He 6bino 3ayceHues. lMoBepHuTte
KaTyLIKy B HanpaBMeHWy MPOTUB YacOBOW CTPENKU U BCTaBbTe
KOHEeL, MPOBOSIOKM B HampasrsioLlyto TpyOKy, NpoTOnkHWUTe ero
Ha rny6uHy npumepHo 50 - 100 MM B HanpasnstoLiee oTBEPCTUE
cBapoyHoro pykasa (2d).
OnycTTe Ha MeCTO BEPXHWI HaXMUMHOIA POMUK, U PerynsitopoM
BENMUYMHBI AABMEHWs1 YCTAHOBUTE CPEAHION BENMWYWHY AaBreHus
NPWXUMHOTO ponuka. Y6eautech, YTO MPOBOMOKA HaxoauTcs B
cneyuanbHon 6opoaae HKHero ponuka (3).
CHSTb CONNO U KOHTaKTHYH TPYOKy (4a).
BcTaBbTe BMNKy CBapOYHOTO annapata B PO3eTKy MUTaHus,
BKIIOYMTE CBAPOYHbIN annapart, HaKMUTe Ha KHOMKY ropenku unm
Ha KHOMKy ABVKEHWUSI MPOBOSIOKW HAa MaHenu ynpasneHus (ecnm
MMeloTCs1), NoAOoXAMTe, MoKa MPOBOMOKa He MpoWAeT Nno Bcemy
HanpasnsoLeMy WNaHry u ee koHew, He nokaxertcs Ha 10 - 15 cm
13 nepeaHen YacTu roperiki 1 OTrycTUTE KHOTKY.
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A BHumaHue! B TeyeHUM OaHHOW onepauuu npoBofioka
HaxoguTcA noA HanpsbkeHWeM U UCNbITbIBaeT MexXaHu4veckue
Harpysku, noaTtomy B cny4ae Hecosmo.qeuvm TeXHUKuN
6e30nacuoc7u, MOXeT MpuUBEeCTU K INeKTPUYeCKOMY LIOKY,
paHeHuam n npueecTu K 3aXuraHuvwo HeXxenaTtenbHbIX
ANEeKTpUYecKux ayr:

- He HanpasnsainTte ropenky B CTOpoHy Tena.

He nopHocuTe ropernky 6rmsko k rasoBomy 6ansoHy.

- 3aHoBo MOHTUPOBATb Ha TFOPEsiKy KOHTaKTHYI prSKy n conno
(4b).

HaCTpOVITe MeXaHn3M nogavun nNpoBOSIOKU Tak, YTOObI npoBosioka
nogasanacb nnaesHo U 6e3 pbiBkoB. OTperynupyiTte AaBneHve
POMMKOB ¥ TOPMO3siLLiee yeurue LUNUHAENS Ha KaTyLLUKy Tak, YTobbl
ycunve 6bino MUHUManbHbIM, HO NPOBOSIOKA He NpocKarb3biBana
B Gopoap,e n npu npekpaweHun nogayn He O6paSOBbIBaJ'IECb
neTna U3 NPoBOSOKN Nog BOS,C[EVICTBMSM NHEPUUN KaTyLLIKU.

- OGpe)KbTe EblCTyI‘Ia}OLL[VIVI KOHeL, NPpOBOSIOKN U3 HaKOHEeYHUKa Tak,
4106kl OCTanock 10-15 mm.

3aKprTb oTAeneHne Ans pasmarbisarens.

6. CBAPKA: ONUCAHWUE PABOYEN NPOLIEQYPbI

SHORT ARC (KOPOTKAS IYTA)

MnaeneHue NpoBOMOKW U OTAENEeHWe Kanenb MPOWCXOAUT 3a CYeT

nocrnefoBaTenbHbIX KOPOTKMX 3aMblKaHUA KOHLA MNPOBOMOKM U

nnaBunbHOM BaHHbI (00 200 pa3 B cekyHay). [invHa BbICTynatoLe

yacTu npoBoroku (stick-out) 06biuHO cocTaBnseT o1 5 4o 12 MMm.

Yrnepoauctas u ManonerupoBaHHas cTanb

- [nameTp ncronb3yemMoii MpOBOMOKM:

- Wcnonbayewmbiit ras:

Hepxagelowas ctane

- [nameTp ncnonb3yemMon NpoBOMOKU: 0.8 Mm

- Wcnonb3yembiii ras: cmeck Ar/O, nnmn Ar/CO, (1-2%)

Antomunni n CuSi

- [OnameTp mcnonbayemont nposonoku: 0.8 - 1.0 mm (0.8 mm ans CuSi)

- Wcnonbayemsbiit ras: Ar

MpoBonoka ¢ HanonHuTenem

- [uametp ncnonb3yemoii nposonoku: 0.8 - 1.2 Mm (Mogenb 140 A)

0.8 - 0.9 Mmm (mozenb 115 A)
OTcyTcTByeT

0.6 - 0.8 Mm
CO, unu cmeck Ar/CO,

- Wcnonbayewmeiii ras:

3ALLUUTHBIV FA3
Pacxop 3almMTHOro rasa JormkeH coctaBnsTb 8-14 n/mMuH

®YHKUMOHUPOBAHUE B CUHEPTETUYECKOM PEXUME

[ns Toro 4tobbl HauaTb CBapKy, AOCTATOMHO YyKasaTb TOMLIMHY
matepuana (TexHonorust OneTouch).

Wcnonb3yloTcst ABe pasnuyHble wkanel (PUC. C-5), koTtopble
YKa3blBaloT Ha MakcuMarnbHyl TOMWMHY CBapvBaemoi aetanv B
3aBMICMMOCTM OT UCMOSb3YEeMOWi MPOBOMOKN.

PerynupoBka MOLLHOCTW CBapkM Ha OCHOBaHWM TOSLMHBI NUCTa
OJHOBPEMEHHO BMMSIET Ha CKOPOCTb BOMOYEHWSt U Ha CUMy TOKa,
roAaBaeMylo Nprucago4HoN MPOBOMOKE.

CpefHee MonoXeHWe perynsitopa AnvHbl Ayru ABNseTCs

IN
=,
OnTUMAnbHOM OTMPABHOM TOYKOM MpU CBapKe B PasfnyHbIX paBounx
YCIIOBUSIX.

PEMYNIMPOBKA ®OPMbl CBAPHOIO LLIBA

PerynupoBka hopMbl CBapHOTO LLBa OCYLLECTBSIETCS MOCPEACTBOM
py4ku (puc. C-4), KoTopas perynupyeT AnnHy Ayri u, Takum obpasom,
onpegensiet 60MbLIMIA NN MEHBLLMIA TENNONPUTOK BO BPEMS CBAPKYA;
B GONMbLUMHCTBE Cry4aes, Koraa pyyka HaxoauTCs B IPOMEXYTOHHOM
nonoxenun (0, N ), obecneunBaloTcs ONTUMarnbHble 6a30Bble

YCTaHOBKU.

Bbinyknas dopma. OsHayaeT, 4TO TEnnonpuTOK HU3KWIA,

N
nosToMy cBapka MonyyaeTcs “XONOAHOW”, neHeTpauus sBnsercs
HW3KOW; NO3TOMY NMOBEPHWUTE PYYKY MO YaCOBOW CTPENkKe, YBENUYUTL
TEennonpuTok, obecneunB 6onee MHTEHCMBHOE MraBneHne Bo BpemAa
CBapKu.

BorHyTas dopma. OsHayaeT, 4TO TENnomMpuTOK BbICOKWUIA,

N
nosToMy cBapka Mony4yaeTca CRULLKOM “ropsyeit”, neHeTpauns
SBNSETCA YPE3MEPHO; NOSITOMY MOBEPHUTE PY4KY MPOTUB 4aCOBOM
CTperku, YTO6bI 06ECNEYUTL MEHEE MHTEHCUBHOE NIaBreHne.

NMPUMEYAHME: B oTgeneHun kaTylwkn umeeTca Tabnuyka c
yKkasaHVeM TOMLUHbI B 3aBUCMMOCTU OT MaTtepuana 1 rasa, Kotopbii
npeanonaraeTcs ncnonb3osathb (puc. F).

7. TEX OBCIY>XUBAHUE

BHUMAHME! NEPEQ MPOBEOEHVWEM OMEPALIMIA
TEXOBCINY)XUBAHUA MPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIA
ANMAPAT OTKNKOYEH U OTCOEAUHEH OT CETU MUTAHUA.

NIAHOBOE TEXOBC/Y>XXUBAHUE
OMNEPALUM NIAHOBOIO
BbIMNONHAIOTCA ONEPATOPOM.

TEXOBCNY>XUBAHUA

lopenka

- He octaBnsitte ropenky unu eé kabenb Ha ropsunx npegmertax,
3TO MOXeT MPMBECTU K pacnnaBneHuio U3oNsLMM W caenaert
roperky v kabenb HenpurogHLIMK k paGoTe.

PerynsipHo npoBepsiiTe kpennenue Tpy6 v natpybkoB nopayv
rasa.

- Mpy Kaxaoil CMeHe KaTylKu CO CBApOYHOW MPOBOSIOKOW
npoaysaiiTe CyxM CXaTbiM BO3AYXOM Mof AasreHnem He Gonee
(mMakc. 56ap) LWwnaHr nogayu MpPOBOMOKM W MNpoBepsiiTe ero
COCTOsIHUE.

EXeAHeBHO MpoBepsiiTe COCTOSIHME W MPaBUIbHOCTb MOHTaxa
AeTtaneit KOHEYHOW YacTu ropenku: comnna, KOHTaKTHON Tpy6ku n
rasosoro guddysopa.

Mopaya npoBonoku

- I'IpoaepMTb CTeneHb n3HoCa POnuKoB, npoTArMBaroLWmx
NPOBOIOKY. ﬂepmo,qmqec:KM yhanatb MeTanninyeckyo
MbiNb, OTKNaAblBaloLWyOCA B 30HE MNpoTArMBaHUA (pOJ‘IVIKVI n
HanpaensioLLas NMPOBONOKM Ha BXOAE W BbIXOAE).

BHEM/IAHOBOE TEXOBCIYXXWUBAHUE

BHENJIAHOBOE TEXOBCNYXXUBAHUE OOMKHO
OCYLIECTBNATLCA TONbKO OMNbITHbIM mnn
KBANU®ULNPOBAHHbIM B  3NEKTPOMEXAHWYECKOW
OBJIACTU  MEPCOHAJIOM  COlNACHO  MONOXEHUAM
TEXHUYECKOWN HOPMbI IEC/EN 60974-4.

A BHUMAHUE! HUKOFOA HE CHUMAWTE TMAHENb
U HE NPOBOAUTE HWUKAKUX PABOT BHYTPU KOPMYCA
AMNMAPATA, HE OTCOEOUHMB NPEABAPUTESIbHO BUNKY OT
NEKTPUYECKOW CETU.

BbinonHeHe NpoBepoK Moj HarnpshkeHWeMm MOXeT NpUBECTU
K Cepbe3HbIM JMeKTPOTpaBMaM, TaK KaK BO3MOXeH
HenocpeACTBEHHbI KOHTAaKT C TOKOBEAYLIMMM YacTsMU
annapata W/vnu nNOBpPeXAeHUsIM BCreACTBME KOHTaKTa C
4acTAMM B ABUXEHUN.

PerynspHo ocmaTpvBaniTe BHYTPEHHIOIO YacTb annapara, B
33BWCMMOCTM OT 4acTOTbl UCMOMb30BaHWS W 3arnblNEHHOCTH
pabouero mecTa. YaansiiTe HakoNuBLLYIOCS Ha TpaHcdopmartope,
COMPOTUBIIEHUN 1 BbINPSIMATENE Mbiflb NPU NMOMOLLY CTPYU CyXOro
CXXaToro BO3Ayxa C HU3KUM AasreHvem (makc. 106ap).

- He HanpaBnsTb CTPYtO CXKaTOro BO3[yxa Ha anekTpuyeckue nnarbl;
NPOU3BECTU UX OHNCTKY O4EeHb MSITKOW LLEETKO UMK crelmanbHbIMI
pacTBOPUTENSIMU.

MpoBepuTb NPK OYNCTKE, YTO ANEKTPUHECKNE COEAUHEHMST XOPOLLO
3aKpyyeHbl W Ha kabenenpoBofke OTCYTCTBYIOT MOBpeXAEeHUs
n3onaunn.

Mocne okoH4aHUs onepauun TexobCnyXuBaHNA BepHUTE NaHenm
annaparta Ha MECTO 1 XOPOLLIO 3aKpyTUTE BCE KpenexHble BUHTbI.
Hvikoraa He npoBoauTe CBapKy Npy OTKPBITOM MaLlLUHE.

Mocne  BbIMONMHEHUS — TEXOOCMYXMBaHWS WU PEMOHTa
nogcoeauHnTe 06paTHO coeauHeHUs U kabenu Tak, Kak OHW
Obin NOACOeAMHEHbl M3HAYanbHO, Cneas 3a Tem, YTOObl OHU
He comnpukacanmucb C MOABWXHBIMW YacTIMU WM 4acTsMu,
TemnepaTypa KOTOPbIX ~MOXET 3HAYUTENbHO  MOBLICUTLCS.
BakpenuTe Bce NpoBoOAa CTSHKKaMM, BEPHYB VX B NepBOHaYarbHblii
BUA, criedst 3a Tem, 4YTobbl COEAUHEHUs! MEepBUYHON OBMOTKM
BbICOKOrO HanpsbkeHns 6binm 6bl AOMKHBIM 06pa3om oTAeneHb! ot
COEAVNHEHWNIA BTOPUYHOM OBMOTKM HU3KOTO HanpshXeHWs.

[ina 3aKkpbITUSi METannoKOHCTPYKUMK YcTaHoBUTE 0BpaTHO Bce
raviku v BUHTBI.
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8. MOUCK HEUCTPABHOCTEWN

B cnyvasx HeyaoBneTBopuTenbHoW paboTel annapata, nepen
MPOBEAEHVEM CUCTEMATUYECKOM MPOBEPKN n
obpalleHremM B CePBUCHbI LIEHTP, NPOBepLTE CrieayoLee:

- Y6eauTbes, HYTO OCHOBHOWM BbIKMOYaTENb BKIOYEH U roput
COOTBETCTBYIOLIAs NNlamna. Ecnu 3To He Tak, TO HanpshkeHue cetu
He [OXOAWT A0 annapara, No3TOMy MPOBepbTE NMUHUIO NMUTaHUS
(kabenb, BUNKY W/unu po3eTky, NpeaoxpaHuTenb 1 T. A4.).
MpoBepuTb, He 3aropenacb 1M XenTas  WHAMKATOpHas
namna, Kotopasi CcurHanusupyet o cpabaTbiBaHuM 3aluThbl
OT MEepeHarnpsikeHst UNM  HeAOCTaTOMHOrO  HanpshkeHWUs unn
KOPOTKOrO 3aMblKaHUsl.

[ins  oTgenbHbIX PEXUMMOB CBapkM HeobxoaWmo cobnopaTb
HOMWHambHbI BPEMEHHOW pexuM, T. €. [enaTb nepepbiBbl B
paboTe ans oxnaxpaeHus annapata. B cnyvasx cpabatbiBaHus
TepMosalnTbl  MogoXauTe, Moka annapaT He  OCThIHeT
eCcTecTBeHHbIM 06pa3oM, 1 NPOBEPLTE COCTOSIHUE BEHTUNSATOPA.
MpoBepuTb HaMpsbkeHWe IMHUM: €CMM  3HaYeHWe  CRNLIKOM
BbICOKOE WIM CIMLIKOM HW3KOEe, CBApOYHbIM annapar ocTaeTcs
3a6noKMpoBaHHbIM.

Y6eauTbes, 4TO Ha BbIXOAe annaparta HeT KOPOTKOro 3aMblKaHus, B
Ccryyae ero Hanuuus, ycTpaHuTe ero.

MpoBepnTb Ka4ecTBO U MPaBUIbHOCTb COEAVHEHWI CBAPOYHOTO
KOHTypa, B OCOBEHHOCTM 3aXuM kabemnsi Macchbl [JOMKeH ObiTb
coeAVHeH C AeTanbto, 6e3 HanoXeHVs U3oNMpyloLLEero matepuana
(Hanpumep, Kpacok).

BawmTHbIA ra3 gomkeH GbiTe NpaBunbHO nopobpaH no Tuny u
NPOLIEHTHOMY crieLarbHbIX ynakoBKax Ui KOHTeHepax.

(PT)

MANUAL DE INSTRUGOES

AL

CUIDADO! ANTES DE UTILIZAR A MAQUINA DE SOLDA LER
CUIDADOSAMENTE O MANUAL DE INSTRUGOES !

MAQUINAS DE SOLDA A FIO CONTINUO PARA A SOLDAGEM A
ARCO MIG/MAG E FLUX PREVISTAS PARA USO INDUSTRIAL E
PROFISSIONAL.

Nota: No texto a seguir sera utilizada a frase “maquina de
solda”.

1. SEGURANCA GERAL PARA A SOLDAGEM A ARCO

O operador deve ser suficientemente informado sobre o uso
seguro da maquina de solda e informado sobre os riscos
ligados aos procedimentos com soldagem a arco, as relativas
medidas de protecdo e aos procedimentos de emergéncia.
(Consultar também a norma “EN 60974-9: Aparelhagens para a
soldadura por arco. Parte 9: Instalagédo e uso”).

Evitar os contatos diretos com o circuito de solda; a tensao
em vazio fornecida pela maquina de soldar pode ser perigosa
em algumas circunstancias.

A conexao dos cabos de solda, as operagoes de verificagao e
de reparacao devem ser executadas com a maquina de soldar
desligada e desconectada da rede de alimentagéo.

Desligar a maquina de soldar e desconecta-la da rede de
alimentagao antes de substituir as partes desgastadas pela
tocha.

Efetuar a instalagao elétrica de acordo com as normas e leis
de prevencao e acidentes em vigor.

A maquina de soldar deve ser ligada exclusivamente a um
sistema de alimentagdo com condutor de neutro ligado a
terra.

Certificar-se que a tomada de alimentagdo esteja ligada
corretamente a terra de protecao.

Nao utilizar a maquina de solda em ambientes umidos ou
molhados ou com chuva.

Néo utilizar fios com isolamento deteriorado ou com conexdes
afrouxadas.

Ve /AN

- Néo soldar sobre reservatérios, recipi ou tubulagoe:

que contenham ou que contiveram produtos inflamaveis ou

combustiveis liquidos ou gasosos.

Evitar de trabalhar sobre materiais limpos com solventes

clorados ou nas proximidades de tais substancias.

Nao soldar recipientes sob pressao.

Afastar da area de trabalho todas as substancias inflamaveis

(p.ex. madeira, papel, panos, etc.)

Verificar que haja uma circulagdo de ar adequada ou de

equipamentos capazes de eliminar as fumagas de solda nas

proximidades do arco; é necessario um controle sistematico

para a avaliagdo dos limites a exposicdo das fumacgas de

solda em fungdo da sua composicéo, concentracado e duracao

da prépria exposicao.

- Manter o cilindro protegido de fontes de calor, inclusive a
irradiagao solar (se utilizada).

POLO®

Adotar um isolamento eléctrico adequado em relagao a tocha,
a pega em processamento e eventuais partes metalicas
colocadas no chéao situadas nas proximidades (acessiveis).
Isto normalmente pode ser obtido usando luvas, calcados,
capacete e roupas previstas para tal fim e por meio do uso de
estrados ou tapetes isolantes.

Proteger sempre os olhos com os filtros especificos
conformes com a UNI EN 169 ou UNI EN 379 montados em
mascaras ou capacetes conformes a UNI EN 175.

Usar os dispositivos protetores apropriados a prova de fogo
(conformes a UNI EN 11611) e luvas de soldadura (conformes
a UNI EN 12477) evitando de expor a epiderme aos raios
ultravioletas e infravermelhos produzidos pelo arco; a
protecdo deve ser estendida a outras pessoas proximas ao
arco por meio de protegdes ou cortinas nao reflexivas.
Ruido: Se por causa de operagdes de soldadura muito
intensivas for verificado um nivel de exposigéo diaria pessoal
(LEPd) igual ou maior de 85 db(A), é obrigatério o uso de
ipamentos de protecgao individual adequados (Tab. 1).

LOORO®®

- A passagem da corrente de soldadura causa o aparecimento
de campos electromagnéticos (EMF) localizados nas
proximidades do circuito de soldadura.

Os campos electromagnéticos podem interferir com algumas

aparelhagens médicas (p. ex. Pacemaker, respiradores,

proteses metalicas etc.).

Devem ser tomadas medidas de proteccdo adequadas para com

os portadores desses aparelhos. Por exemplo, proibir o acesso

a area de utilizagao do aparelho de soldar.

Este aparelho de soldar satisfaz os standards técnicos de

produto para o uso exclusivo em ambiente industrial e com

finalidade profissional. Ndo é garantida a correspondéncia
aos limites de base relativos a exposigdo humana aos campos
electromagnéticos em ambiente doméstico.

O operador deve utilizar os procedimentos a seguir, de forma a
reduzir a exposigdo aos campos electromagnéticos:

- Fixar juntos, o mais perto possivel, os dois cabos de
soldadura.

Manter a cabecga e o tronco do corpo o mais distante possivel
do circuito de soldadura.

Os cabos de soldadura nunca devem enrolar ao redor do
corpo.

Nao soldar com o corpo no meio do circuito de soldadura.
Manter ambos os cabos no mesmo lado do corpo.

Ligar o cabo de retorno da corrente de soldadura a peca a
soldar o mais préximo possivel a jungdo em execugao.

Nao soldar perto, sentados ou apoiados no aparelho de soldar
(distancia minima: 50cm).

Néo deixar objectos ferromagnéticos préoximo do circuito de
soldadura.

Distancia minima d=20cm (Fig. G).
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TAB. 1 FN[M|

WELDING MACHINE TECHNICAL DATA - DATI TECNICI SALDATRICE

MODEL | == | > | =N | B | 85 | O«

I, max (A) 230V 230V mm? kg m/min dB(A)
115 T16A 16A 10 10.7 1-18 <85
140 T16A 16A 16 10.8 1-20 <85

| TAB. 2 N[0

MIG TORCH TECHNICAL DATA ACCORDING TO EN 60974-7
- DATI TECNICI TORCIA MIG IN ACCORDO ALLA EN 60974-7

MODEL |§ VOLTAGE CLASS: 113V
I, max (A) | Imax (A) | X (%) A
115 35 | ArCo,CO,
15 STEEL: 0.6 + 1
90 35 NO GAS AL 0.8+ 1
140 35 | Arco,/co, INOX: 0.8
140 FLUX CORED: 0.8 + 1.2
115 35 NO GAS
150 60 Ar CO,
STEEL: 0.6 + 1
115 + 140 AL: 0.8 + 1
INOX: 0.8
180 60 co,
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MIG/MAG (GAS)

GAS / NO GAS |

TORCH |(WORKPIECE

FLUX (NO GAS)
GAS / NO GAS |

TORCH
I e

+

WORKPIECE

MIG/MAG (GAS)

GAS / NO GAS

TORCH |WORKPIECE

FLUX (NO GAS)
GAS /| NO GAS

TORCH

WORKPIECE

+
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DOUBLE FACE

ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTaHa +7(7172)727-132
ActpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64
BpsiHck (4832)59-03-52
BnaausocTtok (423)249-28-31
Bonrorpap (844)278-03-48
Bonoraa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkaTepuHbypr (343)384-55-89
WBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBsck (3412)26-03-58
WUpkyTck (395) 279-98-46

Kupruaua (996)312-96-26-47

Mo Bonpocam npoaax v noaaepXku obpallaitech:

KasaHb (843)206-01-48
KanuHuhrpag (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
Jvneuk (4742)52-20-81
MarHnuToropck (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93

HaGepexHble YenHbl (8552)20-53-41
HwxHuit Hosropop (831)429-08-12

KasaxcraH (772)734-952-31

3n. nouta: tnw@nt-rt.ru

HoBoky3HeLik (3843)20-46-81
HoBocubupck (383)227-86-73
Omck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42
OpeHbypr (3532)37-68-04
MeH3a (8412)22-31-16
Mepmb (342)205-81-47

PocrtoB-Ha-[loHy (863)308-18-15

Psisatb (4912)46-61-64
Camapa (846)206-03-16

CankT-MeTepbypr (812)309-46-40

Caparos (845)249-38-78

Cesacrononb (8692)22-31-93
Cumdeponont (3652)67-13-56

|| Cawrt: http://telwin.nt-rt.ru/

CmoneHck (4812)29-41-54
Coun (862)225-72-31
Crasponornb (8652)20-65-13
Cypryt (3462)77-98-35
Teepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53

Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsiHosck (8422)24-23-59
Yda (347)229-48-12
Xab6aposck (4212)92-98-04
YenabuHck (351)202-03-61
Yepenosel (8202)49-02-64
Apocnaenb (4852)69-52-93

TamxukuctaH (992)427-82-92-69





