Caapounsiii noayasromat MAXIMA 160 SYNERGIC 230V

STEEL
Aluminium STAINLESS
ELEMENTS @ STEELS NEW

WNusepropuslit ceapounsiit anmapatr MAXIMA 160 SYNERGIC 230V npennaznauen ams
nmoiyaBromarudeckoit MIG-MAG/ FLUX cBapku.

brictpas CUHEPI'ETUYECKA S perynupoBka mapaMeTpoB CBapKH, J€IaeT U3ACIIHE
Ype3BbIYAITHO ITPOCTHIM B UCIIOJIb30BAHNN AK€ AJI1 MEHEE ONBITHOTO OIlepaTopa.
HebGomnp110i# Bec 1 KOMIaKTHAsI KOHCTPYKIMS 00€CTIEYUBAIOT IPOCTOTY
TPaHCHOPTUPOBKH BHE 3aBUCHMOCTH OT MECTa POBeIeHUs paboT, Kak BHYTPH, TaK
BHE ITOMEIIEHUM.

Amnmnapat rotos k cBapke BE3 'A3A/Flux, npu nomorm A0NOJTHUTEIBHOTO KOMIUIEKTa
MOXHO repeodopynoBath 11 cBapku MIG-MAG.

=TTy
Synergy

ArnmapaT 1Mo3BoJISIeT POU3BOANTH CBAPOUHBIE PA0OTHI Ha Pa3IMYHBIX MaTepHaiax:
CTaJIb, HEPKABEIOILAs CTAJIb, ATFOMUHUI. biarogaps yeMy noAaXoauT Il HIMPOKOIo ClIeKTpa padoT, OT
aBTOMAaCTEPCKUX 0 MOHTaKHBIX pabOT U MPOU3BOJCTBEHHBIX MPEANIPHUATHH.

Mo Bonpocam npoaax v noanepXku obpalianTechb:

ApxaHrenbck (8182)63-90-72
ActaHa +7(7172)727-132
AcTtpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64
BpsHck (4832)59-03-52
BraguBocTok (423)249-28-31

KaszaHb (843)206-01-48
KanunuHrpapg (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kvpos (8332)68-02-04
KpacHopgap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61

HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
HoBocubupck (383)227-86-73
Omck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42
OpeHbypr (3532)37-68-04
MeHsa (8412)22-31-16
MNepmb (342)205-81-47

CwmoneHck (4812)29-41-54
Coum (862)225-72-31
Crasponornb (8652)20-65-13
Cypryt (3462)77-98-35
Teepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53

Tyna (4872)74-02-29

Bonrorpap (844)278-03-48
Bonorpa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkatepuHbypr (343)384-55-89
UBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58
WUpkyTck (395) 279-98-46

Kypck (4712)77-13-04

Nuneuk (4742)52-20-81
MarnuToropck (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70 CaHkT-MNeTepbypr (812)309-46-40
MypmaHck (8152)59-64-93 CapartosB (845)249-38-78
Ha6epexHble HYenHbl (8552)20-53-41  Cesactononb (8692)22-31-93
HwxHuin Hosropop (831)429-08-12  Cumdeponons  (3652)67-13-56

TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsHoBCK (8422)24-23-59
Yda (347)229-48-12
Xabaposck (4212)92-98-04
YensabuHck (351)202-03-61
Yepenosew (8202)49-02-64
Apocnaenb (4852)69-52-93

PocTtoB-Ha-[JoHy (863)308-18-15
PsizaHb (4912)46-61-64
Camapa (846)206-03-16

Kuprusus (996)312-96-26-47 KasaxcraH (772)734-952-31 Tapxukuctan (992)427-82-92-69

3n. nourta: tnw@nt-rt.ru || Caurt: http://telwin.nt-rt.ru/



IIpeumymecrna:

IIpocTasi CHHEpreTHIECKas PEeryIMpoBKa

Caapka CTayu, HEp)KaBEIOIIEH CTaIM, ATIOMMHHUS U OLIMHKOBAHHBIX JIACTOB

IIpoctas cmena nonsipuoctu ais ceapku C TASAOM/BE3 'A3A

NHBepTOpHAs TEXHOJIOTHS 00ECTICYMBAET BETUKOJIENTHOE KAYECTBO CBAPKH

B03MOKHOCTb HCIIOIb30BAHHUS ¢ TEHEPATOPAMHU

Tepmo3amuTa, 3aIMTa OT NIEPEHANPSIKEHHUS, HU3KOTO HANPSHKEHHUS, IEPETPY3KH 0 TOKY;
Ponuna 6penna, crpana-usrotoputeis: § BHranus

TexHn4YeckHe XapaKTepUCTUKHU

IHapamerp Enx. uzm. 3HaveHHne
CBapoyHbIi TOK A 20-150
ITH mpu 115 A u remnepatype 40°C % 20
ITH mpu 65 A u temneparype 40°C % 60
[TotpebnsieMas MOIIHOCTb kBt 1,2-2,6
HamnpspkeHnne xoocToro xoaa B 44
Hanpsixenue nuraronieid cetu B 1x230 (50-60 I'tr)
JlnaMeTp mpoBOJIOKH JJISI CBAPKHU CTAJIH MM 0,6-0,8
JlmaMeTp mpoBOJIOKH ISl CBAPKH MM 0,8
HEpIKaBEIOIIECH CTalun
JlmaMeTp pOBOJIOKH TSI CBAPKH MM 0,8
AITIOMUHUS
JlmaMeTp mopomKoBOi MPOBOJIOKH MM 0,8-1,2
Kitacc 3ammrsl IP-23
Macca anmapara KT 9,3
["abapuTHble pazmepsl IxI11xB MM 450x235x370

Bxopndiine B KOMILIEKT aKceccyapbl ELEME"TS

CABLE 10 MMQ 1,8 M 120301
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Drahtzufuhr

- Prifen Sie die Drahtvorschubrollen haufiger auf ihren
VerschleiRzustand. Metallstaub, der sich im Schleppbereich
angesammelt hat, ist regelmaBig zu entfernen (Rollen und
Drahtfiihrung am Ein- und Austritt).

AUSSERORDENTLICHE WARTUNG

UNTER DIE AUSSERORDENTLICHE WARTUNG FALLENDE
TATIGKEITEN DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON FACHLEUTEN
IM BEREICH DER ELEKTROMECHANIK UND NACH DER
TECHNISCHEN NORM IEC/EN 60974-4 AUSGEFUHRT WERDEN.

A VORSICHT! BEVOR DIE TAFELN DER

SCHWEISSMASCHINE ENTFERNT WERDEN, UM AUF IHR
INNERES ZUZUGREIFEN, IST SICHERZUSTELLEN, DASS SIE
ABGESCHALTET UND VOM VERSORGUNGSNETZ GETRENNT
IST.

Werden Kontrollen durchgefiihrt, wahrend das Innere der
Schweifmaschine unter Spannung steht, besteht die Gefahr
eines schweren Stromschlages bei direktem Kontakt mit
spannungsfiihrenden Teilen oder von Verletzungen beim
direkten Kontakt mit Bewegungselementen.

RegelmaRig und in der Haufigkeit auf die Verwendungsweise und
die Staubentwicklung am Arbeitsort abgestimmt, muf das Innere
der Schweilmaschine inspiziert werden. Der Staub, der sich auf
Transformator, Reaktanz und Gleichrichter abgelagert hat, ist mit
trockener Druckluft abzublasen (max 10 bar).

Vermeiden Sie es, den Druckluftstrahl auf die elektronischen
Karten zu richten. Sie sind mit einer besonders weichen Blirste
oder geeigneten Lésungsmitteln bei Bedarf zu reinigen.

Wenn Gelegenheit besteht, priifen Sie, ob die elektrischen
Anschliisse festsitzen und ob die Kabelisolierungen unversehrt
sind.

Nach Beendigung dieser Arbeiten werden die Tafeln der
Schweilmaschine wieder angebracht und die Feststellschrauben
wieder vollstandig angezogen.

- Vermeiden Sie unter allen Umstanden, bei gedffneter
Schweilmaschine zu arbeiten.
- Nach Abschluss der Wartung oder Reparatur sind die

Anschlisse und Verkabelungen wieder in den urspriinglichen
Zustand zu versetzen. Achten Sie darauf, dass diese nicht
mit beweglichen Teilen oder solchen Teilen in Beriihrung
kommen, die hohe Temperaturen erreichen konnen. Alle Leiter
wieder wie zuvor bilindeln, wobei darauf zu achten ist, dass
die Hochspannungsanschliisse des Primartrafos von den
Niederspannungsanschlissen der Sekundartrafos — getrennt
gehalten werden.

Verwenden Sie alle originalen Unterlegscheiben und Schrauben,
um das Gehause wieder zu schliefen.

8. FEHLERSUCHE

FALLS DAS GERAT UNBEFRIEDIGEND ARBEITET, SOLLTEN SIE,
BEVOR SIE EINE SYSTEMATISCHE PRUFUNG VORNEHMEN
ODER SICH AN EIN SERVICEZENTRUM WENDEN FOLGENDES
BEACHTEN:

- Wenn der Hauptschalter auf ON steht, die Korrekte Lampe
angeschaltet ist, wenn dem nicht so ist, liegt der Fehler normaler
weise an der Versorgungsleitung (Kabel, Stecker u/o Steckdose,
Sicherungen etc.).

Der gelbe Led, der den Eingriff der thermischen Sicherheit der
Ober - und Unterspannung oder von einem Kurzschluss anzeigt,
nicht eingeschaltet ist.

Sich versichern, dass das Verhéltnis der nominalen Intermittenz
beachtet worden ist; im Fall des Eingriffs des thermischen
Schutzes auf die nattirliche Abkiihlung der Maschine warten und
die Funktion des Ventilators kontrollieren.

Kontrollieren Sie die Leitungsspannung: Wenn der Wert zu hoch
oder zu niedrig ist, bleibt die Schweimaschine ausgeschalte.

- Kontrollieren, dass kein Kurzschluss am Ausgang der Maschine
ist, in diesem Fall muss man die Stérung beseitigen.

Die Anschlusse an den Schweissstromkreis muessen korrekt
durchgefuehrt worden sein. Vorallem die massekabelklemme
sollte fest am Werkstruck befestigt sein und keine Isoliermaterialen
(z.B. Lack) dazwischen liegen.

Das Schutzgas soll korrekt und in der richtigen Menge verwendet
werden.

(RU)

PYKOBO[CTBO NOJIb30OBATENA

AL

BHUMAHMUE! NEPEQ TEM, KAK UCMONb30BATb
MALLUWHY, BHUMATENIbHO MPOYUTATb PYKOBOACTBO
NONb30BATENA!

CBAPOYHbIE  AMMAPATbI HEMPEPbIBHOM CBAPKK
ANA [OYroBOW CBAPKW MIG/MAG W BO ®IIOCE AnA

NPOMBILLUITIEHHOIO n MPO®ECCUOHANBHOIO
UCMNOJIb30OBAHMA.
Mp : B npl OM fanee TEKCTe MCMOMb3yeTcs

TepMUH “CBapoYHbIv annapar”.

1. OBLUASA TEXHUKA BE30MACHOCTW MPU AYTOBOW CBAPKE
PaGouuii pomkeH ObiTb XOpPOWO 3HaKoM C Ge3onacHbIM
Mcrnonb3oBaHMEM CBapo4YHOro annapata M O3HAKOMIeH
C pucKaMK, CBsSi3aHHbIMM C MNPOLIECCOM [YroBOM CBapkMu,
C COOTBETCTBYIOLWMWMM HOPMaMM 3aWMUTbI M aBapUNHLIMU
cUTyauusamMu.

(Cm. Takxe ctaHaapt "EN 60974-9: O6opyaoBaHue Ans AyroBomn
cBapku. Yactb 9: YcTaHOBKa 1 ucnonb3oBaHue”).

U36eraTb HenocpeACTBEHHOrO KOHTaKTa C 3MeKTPUYECKUM
KOHTYpOM CBapku, TaK KaK B OTCYTCTBMU Harpysku
HanpsbkeHue, NojaBaemMoe reHepaTopoM, Bo3pacTaeT U MOXeT
ObITb onacHo.

OTcoeAVHATbL BUTNKY I OT 3rIeKTPMYECKON CeTu nepen
npoBefieHMeM nioObIX PpaboT Mo coeAuHeHUO kaGenen
CBapku, MeponpusiTUii No NPOBepKe U PEMOHTY.

BbIKknioyaTe CBapo4HbIA annapaT U OTCOEAUHATL NMUTaHue
nepes TeM, KaK 3aMEHUTb M3HOLLEHHble AeTanu CBapo4YHOMN
ropernku.

BbINONMHUTL 3MEKTPUYECKYD YCTAaHOBKY B COOTBETCTBME C
AEACTBYIOIMM 3aKOHOAATENbLCTBOM U MpaBUilaMyU TEXHUKU
Ge3onacHocTu.

CoeANHATL CBApOYHYHO MalUMHY TONbKO C CETbIO MUTaHUs C
HelTpanbHbIM NPOBOAHMKOM, CO@AUHEHHbIM C 3a3eMIeHueM.
Y6eautbesl, 4TO po3eTka CeTU MpPaBUIILHO COeAMHEHa C
3a3eMreHneM 3aWmThl.

He nonb3oBaTbcsi annapatoM B ChIPpbIX U MOKpPbIX
roMelLeHusIX, M He NPOM3BoOAUTE CBapKy Noa AoXKAEM.

He nonb3oBaTbcs kabeneM ¢ NOBPeXAEHHON usonsuuen unm
C NJIOXUM KOHTaKTOM B COeAMHEHUSIX.

- He npoBoauTL CBapo4HbLIX paboT Ha KOHTeWHepaXx, eMKOCTSAX
WUnu Tpy6ax, KoTopble coAepKany Xvuakue Unm razoobpasHble
roptouue BellecTBa.

He npoBoguTb cBapouHbix pa6GoT Ha MaTepuanax,
YACTKA  KOTOPbLIX  MPOBOAWNACHL  XJIOPOCOAEpPXalUuMu
pacTBOPUTENSIMM UMM MOGNU30CTU OT YKa3aHHbIX BeLecTB.
He npoBoauTk cBapKy Ha pe3epByapax nop AaBleHUEM.
Y6upatb ¢ pabouyero MecTta BCe ropiouue MmaTepuansbi
(Hanpumep, AepeBo, Gymary, TPANKA U T.4.).

O6ecneunTb 4OCTAaTOYHYIO BEHTUNSILMIO pabGoyero MecTa unu
nonbL30BaThbCA CheuuanbHbIMU BbITSDKKaMU Ansi yAaneHus
AbiMa, o6pasyioleroca B nNpouecce CBapkv psaoMm € Ayrom.
Heobxogumo cucTemaTUyeckm nNpoBepsiTb BO3AeUCTBUE
AbIMOB CBapKu, B 3aBUCMMOCTM OT UX COCTaBa, KOHLEHTpaLuuu
M NPOAOIMKNTENbBbHOCTN BO3AENCTBUS.

WU36eraiiTe HarpeBaHuA 6annoHa pasnMYHbIMU UCTOYHUKaAMM
Tenna, B TOM YUCrie U MPSIMbIMU COMTHEYHbLIMU fly4amu (ecnu
ucnonb3ayeTtcs).

POLO0®

- OGecneybTe [OOMKHYHO 3NIEKTPUYECKYIO M3OMSALMIO Mexay
ropenkon, o6pabaTbiBaemoW fJeTanbi W 3a3eMIIEeHHbIMU
MeTannuyeckuMmn petansiMu, KOTopble MOTryT HaxoAauTbes
no6nusocTu (B paauyce 4ocAraemocTh).
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Kak npaBumno, 3To MoXHO o6ecneunTb, UCMONb3ysi NepyaTku,
06yBb, ronoBHble Y60OpPbl U oaexay, NpeAyCMOTPeHHble Ans
3TUX Lieneil U NOCPeACTBOM UCMONb30BaHUA U3OMALUOHHBLIX
NoACTaBOK MU KOBPUKOB.

Bcerga sawMwante rnasa, WCNonb3ysi COOTBETCTBYlOLWME
(UNLTPbI, COOTBETCTBYHOWME TpeGoBaHUAM CTaHAapToOB
UNI EN 169 unu UNI EN 379, ycTtaHOBMNeHHbIe Ha Mackax unm
Kackax, COOTBeTCTBYyHLWMX TpeGoBaHusim ctanpgapta UNI EN
175.

Wcnonbk3yiTe cneunanbHyio 3alMTHYIO OFHECTOVKYIO oaexay
(cooTBeTcTBYIOLWYIO TpeGoBaHusaM ctaHaapta UNI EN 11611)
W CBapouYHble nepyaTkuM (CooTBeTCTByHLWME TpeGoBaHUAM
craHgapta UNI EN 12477), cneps 3a Tem, 4To6bl anugepMmuc
He noaBepranca 6bl BO3AEWCTBUIO YNLTPadMoneToBbIX U
MHdpaKpacHbIX ny4yeur, U3ny4vyaeMbiX Ayron; HeobxoaMMo
TaKKe 3aWuTUTbL Niofen, HaxoAsLWUXcs BONU3N CBapO4HOM
[yry, UCnonb3ys HeoTpaxalolme 3KpaHb! UMK TEHTHI.
YpoBeHb wyma: Ecnu BcneactBue BbINONMHEHUS OCOGEHHO
VHTEHCUBHOW CBapku €XeAHEeBHblii YpOBeHb BO3[4eNCTBUSA
Ha pabotHukoB (LEPd) paBeH unu npeBbiwaetr 85 aB(A),
HeoOXxoauMO UcMonb3oBaTb WHAMBMAYaNbHble CcpeacTBa
3awmThel (Tab. 1).

QOROO®

- MpoxoxaeHue CBapoOYHOro Toka NPMBOAUT K BOZHUKHOBEHUIO
aneKkTpoMarHuTHeIX nonei (EMF), Haxogswwuxcsa psgaom c
KOHTYPOM CBapKu.

OneKTpoMarHuTHbIE MONA MOFyT OTpULATENbLHO BNUATL Ha

HeKoTOpble MeAWMUMHCKWE annapatbl (Hanpumep, BoauTesnb

cepAeyYHOro puMTMa, pecnupaTopbl, MeTannmyeckue nportesbl U

T.A.).

Heo6xoaMMO nNpuHATL COOTBETCTBYHOWME 3aliUTHbIE Mepbl

B OTHOWIEHWM FoAeN, WMeKLWMX YKasaHHble annaparbl.

Hanpumep, cnegyer 3anpeTuTb f[ocTyn B 30HY paboTtbl

CBapoYHOro annapara.

OToT cCBapouHbIii annapaTt YyAoOBreTBOPSeT TeXHU4YECKUM

cTaHAapTaM W3Aenusi ANsl UCMOMNb30BaHUS MUCKMIOYUTENbHO

B MPOMBbIWEHHOW cpeAe B NpodecCMoHanbHbLIX Lensx.

He rapaHTuMpyeTcAa cOOTBETCTBME OCHOBHLIM MNpegenam,

KacalolWMMcsi BO3AENCTBUA Ha YenoBeka 3MeKTPOMarHUTHbIX

nornei B 6bITOBbIX YCIOBUSIX.

OnepaTop AONMKeH ncnonb3oBaTb cnegylowme npoueanypbl Tak,
4TOGbI COKpaTUTb BO3AeI7ICTBVIe ANEeKTPOMarHUTHbIX noneu:

- MpuKkpenuTb BMECTe Kak MOXHO Gninke ABa kabens cBapku.

- [OepxaTbe ronosy W TynoBuUlle KaK MOXHO panblie OT
CBapoOYHOro KOHTypa.

Hvu(orna He HamMmaTbiBaTb CBapoO4Hble kabenu BOKpyr Tena.

He Bectn CBapkKy, ecnu Bawe Tesyio HaxoaQuTcAa BHYTPU
CBapoOYHOro KOHTypa. [lepxaTb 06a kabens ¢ ofHOW 1 TON Xe
CTOpPOHbI Tena.

CoeavHUTb oOGpaTHbIW  Kabenb CBapoOYHOrO TOKa CO
caapraeMOﬁ AeTanb KakK MOXHO o6nuxe K BbIMOSIHAEMOMY
COeQUHEeHU.

He Bectu CBapKy psiAoM CO CBapo4YHbIM annapaTtom, cuasa Ha

= B MOrpaHnU4HbIX 30HaxX
- MpPW HanNnu4Yuu Bo3ropaemMbiX U B3pbiBYaTbIX MaTepuanos.

HEOBXOOUMO, 4YTOObI “OTBETCTBEHHbLIN akcnept”
npeABapuUTeNbHO OLIEHUNT PUCK U paboTbl  AOMXKHbI
NpoBOAUTLCA B MPUCYTCTBUM APYrMX §nUl, YMelowWwmux

[elcTBOBaTb B CUTYaLUu TPEBOTU.

HEOBXOAUMO wucnonb3oBaTb TexXHUYecKue cpeacTBa

3awWmThl, ONucaHHble B pasaenax 7.10; A.8; A.10 ctaHpapTta

”EN 60974-9: O6opyaoBaHue Ans ayroBou cBapku. YacTts 9:

YcTaHoBKa 1 ucnonb3oBaHue”.
- HEOBXO[MMO 3anpeTutb CBapKy, KOrAa CBapouHbIii annapar
UnU nopatollee YCTPOMUCTBO NPOBONIOKM MoAafepXuBaloTCA
pabounm (HanpuMm., NOCPeACTBOM PeMHeN).
HEOBXOAUMO 3anpeTuTb cBapKy, koraa pabo4ynin npunogHaT
Haj Mosiom, 3a UCKIIOYeHWEeM CrlyyaeB, KOr4a MCMonb3yloTcs
nnatcopmbl 6e30nacHOCTU.
HANPSAXEHWE MEXOY QOEPXATENAMW 3NEKTPOOOB
WUNU TOPENKAMW: paGotas C HECKONbKAMM CBapOYHbIMMU
annapataMM Ha OAHOM [JeTanM WNM Ha COEAUHEHHbIX
3MeKTPUYECKM p[eTansix BO3MOXHA TreHepauusi onacHom
CYMMbI “XONOCTOro” HanpsXXeHUsi MeXxay ABYMSA pasnuyHbIMU
AepXaTensiMu 3neKTPOAOB WM ropenkamu, A0 3HayeHwus,
Morylero B ABa pasa NpeBbICUTL AONYCTUMbIN Npeaen.
KBanuduunpoBaHHOMY cneumanucty Heo6xoaAMMO NOPYUUTL
npuGopHoe M3MepeHue Ans BbiABMEHUs PUCKOB U BblGopa
NOAXOAAMX CPeAcTB 3aluTbl cornacHo pasgeny 7.9.
ctaHgapta "EN 60974-9: O6opyaoBaHue Ans AyroBo CBapku.
YacTe 9: YcTaHOBKa M Ucnonb3oBaHue”.

ICTATOUHbIN PUCK
OMPOKUAOBLIBAHUE: pacnonoxuTb CBapo4HbIA annapart
Ha rOpPU30OHTaNbHOW MOBEPXHOCTU Hecyllel CMocoGHOCTH,
COOTBETCTBYIOLIEN Macce; B MPOTMBHOM cry4ae (Hamp., non
NoA HaKMOHOM, HEPOBHbLIA U T. A..) CYyLIeCTBYeT OonacHocTb
onpokuAabIBaHUA.

NMPUMEHEHUE HE NO HA3HAYEHWUIO: onacHo nMpuMeHsiITb
CBapoYHbIii annapaTt Ans nobbix paGoT, oTNUYalLWMXCs

OT MpeaycMOTPeHHbIX (Hanp. PasmopaxuBaHue Tpy6
BOJIONPOBOAHON CETH).
- MEPEMELWEHNE CBAPOYHOIO  AIMAPATA: Bceraa

3aKpennsiTe rasoBbl GannoH MpU MOMOLWM MOAXOASALIMX
NPUHaANeXHocTen, 4YTOOblI M3bexaTb ero cny4aniHoro
napeHus (ecnv oH ucnonb3ayeTcs).

3anpeleHo noABeLwMBaTL CBaPOYHbIW annapar 3a pyukKy.

3awmMTel 1 NOABMXKHbIE YacTM KOXyxa CBapOYHOro annapara
W YCTpPOMCTBa MOAAYM NPOBONIOKM [AOMKHbI HaXOAUTLCA
B TpeGyeMOM MOMnoXeHWW, nepen Tem, Kak MOACOEAUHATHL
CBapOYHbIN annapar K CeTV NUTaHus.

/A

HeM unu onupasicb Ha cBapOHHI:Iﬁ annapart ( nbHOE
paccrosiHue: 50 cm).
- He octaBnsaTb ceppuMariuTHble npeaMeTbl PsSAOM  CO

CBapOY4HbIM KOHTYPOM.
- MunHumanbsHoe pacctosiHue d=20cm (Puc. G).

- O6opynoBaHue knacca A:

OTOT CcBapoYHbIA annapat YAOBMNETBOPSIET TEXHUYECKOMY
CTaHAapTy wu3genus AOnsi UCNOsfib30BaHUA WCKNKO4YUTENIbHO
B MPOMbIWNEHHOW cpefe B npodeccuoHanbHbIX uensax. He
rapaHTupyeTcs cooTBeTCTBUE TpeﬁOBaHMﬁM aﬂeKTpOMarHMTHOﬁ
COBMECTUMOCTU B GbITOBbLIX TC X U B NC

NpPsAMO CO€AUHEHHbLIX C 3MIeKTPOCeTbI HU3KOro HanpshkeHwus,
nopatoLlei NMTaHue B GbITOBbIE NOMELIEHUsI.

AOMNONHUTENbLHbIE NPEAOCTOPOXHOCTHU
- OMNEPALIUN CBAPKMU:
- B MOMELLEHNUN C BLICOKUM PUCKOM 3FIEKTPUYECKOro pa3psaaa

BHUMAHME! JlioGoe py4Hoe BMellaTeNnbCTBO Ha 4acTsax B
OBWXEHUM YCTPOICTBA NoAayuu NpoBONOKM, Hanpumep:

- 3ameHa pPonvKOB U/MNK HanNpaBnsALWUX NPOBOIOKK;

- BBepaeHVe NPOBOMNOKU B PONUKH;

- YcTaHOBKa KaTyLUKM C MPOBOIIOKON;

- OuncTKa PONMKOB, LIECTEPEHOK U 30HbI HaxoasaLeics noa;

- CMa3Ka LecTepeHoK.

HEOBXOAUMO BbINOMHATL MNPU  OTKMKOYEHHOM WU
OTCOEAMHEHHOM OT CETU TMWUTAHUA CBAPOYHOM
AMMAPATE.

2. BBEAEHUWE U OBLLEE ONMUCAHUE

OTOT CBapoYHbIi  annapaTt SBMSieTCS WCTOYHMKOM Toka  Anst
[lyroBo/ CBapkW, NpedHasHa4eHHbli creuuanbHo Ans CBapkv
MAG yrnepoaucToil CTanu WM HW3KONErMpoBaHHOW cTanu B
cpege sawuTHoro rasa CO, unm cmecn aproHa/CO,, mcnonbsys
LierbHyI0 9MEKTPOAHYI0 MPOBOOKY UMM MPOBOJIOKY C HAMOMHUTENEM
(TpyBuatyio).

OH noaxoamT Takke Ans ceapkv MIG HepxkaBetoLLeit cTanu B cpeae
3aLMTHOrO rasa aproH + 1-2% kucnopopa, anomuHns u CuSi (nanka)
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B Cpeje 3alLMTHOro ra3a aproH, UCMosb3ysi 3MeKTPOAHYH MPOBOJIOKY,
cocTaB KOTOpOI;I noaxoaut ansa CBapI/IBaeMOVI aetanu.

MoXHO Takke UCnonb3oBaTh NPOBOSIOKY C  HanonHutenem,
npefHasHa4YeHHy AnA UCnorb30BaHUA 6e3 3alMTHOro rasa F|UX,
YCTaHOBMB NOMSAPHOCTb rOpesiku CornacHo ykasaHusam nsrotosutens
NPOBOSIOKN.

Pa6ota B CUHEPTETUYECKOM pexume oGecneymBaet BbicTpyto
M MNpOCTYl0 HacTpoWKy napamMeTpoB CBapku, BCerga rapaHTupys
YRYYLEHHYIO YNPaBnAeMoCTb AYIU U KaYecTBa CBapKu.

Annapat B 0COBGEHHOCTVM noAxoauT Ans paboTbl C  nerkuMun
KOHCTPYKUMSIMW 1 ANsi NMPOBEAEHWS1 Ky30BHbIX paboT, Ans cBapku
OUMHKOBaHHbIX JIUCTOB, JIUCTOB C BbICOKUM MNpeaenom TeKyyYecTu,
nncToB 13 Hep)KaBeK)LLl,eﬁ CcTanu n antoMmnHuA.

OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUKU

- CuHepreTnyeckoe  yHKUMOHMpPOBaHWe (B
pexwume);

Bpems omxura npoBoroku B koHue cBapku (Burn-back) B
3aBMCMMOCTM OT CKOPOCTU MPOBOOKY;
TepmocTaTuyeckas 3almTa;

Bawmra  OT  Cry4alHbIX  KOPOTKMX
COMPUKOCHOBEHWS FOpPenkn U Macehl;

- 3awWwmTta OT HenpaBWNbHOMO MUTaHUS (CULIKOM BbICOKOE Wnn
HU3KOEe HanpshkeHne NUTaHKs);

HecobntogeHune nonsipHocTy (cBapka Flux);

aBToMaTu4eckom

3aMblKaHui

ns3-3a

NMPUHAONEXHOCTMW, CTAHOAPTHYIO
KOMMNNEKTAUUIO
- ropernka;

- kabenb BO3BpaTa Toka C 3aKMMOM Macchbl;

BXOOALWMKE B

[OONONMHUTENBLHBLIE NPUCMNOCOBNEHUSA MO TPEBOBAHUIO
- MepexoaHuk Anst 6annoHa ¢ aproHoM;

- Tenexka;

- Camo3aTeMHsIoLLasca Macka;

- Komnnekt ans ceapku MIG/MAG.

3. TEXHUHECKUE OAHHbIE

TABJINYKA OAHHbIX

TexHuyeckne AaHHble, xapakTepuaytolwme paboTy W nonb3oBaHvie

annapaTtoM, NpuBeeHb! Ha cneLnansHON Tabnmyke, X pasbsicCHeHne

[aeTcs HUXKe:

Puc. A

1- CootBetcTByeT EBponeiickum Hopmam GesomacHocTn
TpeboBaHMAM K KOHCTPYKLIMM AYTrOBbIX CBAPOYHbIX annapaTos.

2- BHyTpeHHssi CTPYKTypHasi cxemMa CBapO4HOro annapara.

3- CumBON NpefycMOTPEHHOro Tuna cBapku.

4- CumBon S: ykasblBaeT, YTO MOXHO BbIMOMHSATL CBapKy B
MOMELLEHUN C MOBbLILIEHHBIM PUCKOM 3MIEKTPUYECKOrO  LLOKa
(Hanpumep, psAOM C MeTanNMYecKMM Maccamu).

5- CwvmBON nuTatoLLen cetu:

OpHodhasHoe nepemMeHHoe HanpskeHue.

TpexdasHoe NnepeMeHHOe HanpshkeHne.

6- CreneHb 3awWwuThl KOpnyca.

7- TapameTpbl 3NeKTPUYECKOW CETU NUTaHUS:

- U, : nepeMeHHoe HampsxeHWe W yactoTa nuTalolen cetn
annapara (MakcumanbHbIi gonyck + 10 %).

= |} yae © MAKCUMATIBHBIV TOK, NOTPEBnsiemblii OT CeTy.

= | o * OPPEKTUBHBIN TOK, NOTPEBNSAEMbIII OT CETH.

8- [MapameTpbl CBAPOYHOrO KOHTYpa:

- U, : makcumanbHoe HanpskeHue 6e3 Harpysks (OTKpbITbIA
KOHTYp CBapku).

- LU, TOK " HanpsbkeHue, COOTBETCTBYIOLLME
HOpManu3oBaHHbLIM MPOM3BOAMMbBIE annapaTtoM BO BpeMs
CBapkKw.

- X @ KoahpUUMEHT npepbiBUCTOCTM paboTbl. [lokasbiBaeT
BpeMsi, B TEYEHWM KOTOPOro annapat MOXeT obecrneynTb
yKasaHHbIi B 9TOW e KomoHke Tok. KoadduumeHt
yKasbiBaeTcsi B % K OCHOBHOMY 10 - MWHYTHOMY LMKIY.
(Hanpumep, 60 % paBHseTca 6 MuHyTam paboTbl C
nocneayoLwmm 4-x MUHYTHbIM NnepepbiBom, v T. [.).

- AIV-AIV : ykasblBaeT AuanasoH peryrmpoBKU Toka CBapku
(MUHUManbHbIA/  MaKCUMarbHbIA) NpU  COOTBETCTBYHOLLEM
HanpsbkeHUn ayru.

9- CepuiHblil Homep. NaeHTudukauma malwmHel (Heobxoaum npu
obpalleHnn 3a TeXHWYeCKOi MOMOLLbIO, 3anacHbIMU YacTsiMu,
npoBepKe OPUTMHANbHOCTU U3Aenus).

10- — Benuuuna nnaBkux npegoxpaHutenen

3aMe/lNIeHHOro AeicTBUSA, NpeaycMaTpyvBaeMblX AN 3aliuTbl
TIMHUN.

11- CumBonbl, COOTBETCTBYWOLME MpaBunam 6es30mnacHoCcTh, Ybe
3HayeHue npueeaeHo B rmase 1 “O6Lyasn TexHunka 6esonacHocTn
[ANsi yroBON CBapKu”.

Mpumeyanue: Mpumep uAeHTUDMKALMOHHOW Tabnuuku siBnsieTcs
yKasaTtenbHbIM  Ona OObSICHEHUSI 3HAYEHUS] CUMBOSOB U Lll/ld)p:
TOYHblEe 3HAYeHUA TexXHWYeCKMX [OaHHbIX Bawero annapara
npueeaeHbl Ha ero Tabnuyke.

MPOYUE TEXHUYECKUE NAHHbIE:
- CBAPOYHbIN AMNAPAT: cm. Tabnuuy 1 (TAB. 1)
- FTOPENKA: cm. Tabnuuy 2 (TAB. 2)

Bec cBapouHoro annaparta ykasaH B Tabnuue 1 (TAB. 1).

4. ONUCAHUE CBAPOYHOTO ANMMAPATA
YCTPOWUCTBA YNPABNEHUA, PEFYIMPOBKU U COEOVHEHUA
CBAPOYHOIO AMMNAPATA.

CBAPOUYHbIN AMMAPAT (puc. B)

MepenHss cTopoHa:

1- TMaHenb ynpaBneHwusi (CM. onucanve).

2- CBapouHblii kabenb 1 roperka.

3- Kabenb v knemma Bo3BpaTa Toka Ha maccy.

3apHaA cTopoHa:

4-  TnaBHbIit BbiknovaTens ON/OFF.

5- CoepvHuTenb TPyGKU 3aLLMTHOTO rasa.
6- Kabenb nutaHus.

OTAeneHune KaTyLKu:

7- TMonoxuTenbHas knemma (+).

8- OrtpuuatensHas knemma (-).

Mpumeyanune. U3meHeHue nonsipHocTn Ansi ceapku FLUX (6e3
rasa).

MAHENDb YNPABJIEHUA CBAPO4YHbIM AMMAPATOM (puc. C)

1- CBeToavnoa, yKasbiBalOWMIA HA HANMYME HAMPSHKEHWS B CETH.

2- CseToanon, yKasblBalOWWA Ha HamMuMe CUrHanoB TPeBoru
(BKMIOYEHWE  NMPEAOXPAHUTENBHOTO — TepMocTaTa,  KOPOTKoe
3amblkaHe Mexay ropenkon u kabenem maccel, U3bbITouHOE/
HE[0CTaTOYHOE HaMpsKeHUE).

3- mmmm : Perynuposka ToNWMHbI MaTepuana (MOLHOCTYM CBapki)
4- § : PerynupoBka cBapo4HOro Wwsa (AnuHbl Ayru)

—

HL : HacTpolika no yMon4aHuio.

=

H. I MeHbllee HanpsikeHue ayrv.

==

HL . Gonbluee Hanps>xeHwe ayru.

5. YCTAHOBKA
BHUMAHMUE! BO BPEMA YCTAHOBKK n
OCYLWECTBNEHUA QNEKTPUYECKUX COEAWHEHUN

CBAPOYHOI'O AMMAPATA, OH JOMKEH BbITb MOMHOCTbLIO
BbIKIIOYEH U OTKITHOYEH OT 3NIEKTPOCETW.
ANEKTPUYECKUE COEOUHEHUA PA3PELUAETCA
OCYLWECTBNATb TONbKO OnNbITHbIM mnn
KBANTMOGULIMPOBAHHbLIM PABOTHUKAM.

C6opka obparTHoro kabens-3axuma
Puc. D

PA3MELLEHVE CBAPO4YHOIO AMMNAPATA

Mpn BbIGOpe MecTa yCTaHOBKW CBapOYHOrO annapata crneaute,
4TOGbI Y BXOAHbIX U BbIXOAHBLIX OTBEPCTUI OXMaxaatoLlero Bosayxa
He 6bIno NpensTCTBUIA; y6eanTech, YTO B annapaTt He BcachiBaloTcs
2reKTPONPOBOASILLME YaCTULbl, €0KUE UCMapeHVs, Brara u T.4.
Bokpyr cBapouyHOro annapata HeoGXoaMMO OCTaBWUTb cBoGogHoe
NPOCTPaHCTBO LUMPUHOIA, NO KpaiiHen mepe, 250 Mm.
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A BHUMAHMUE!

YcraHaBnuBamnte CBapoYHbI
anmapat Ha pPOBHON MOBEPXHOCTU, TPy30MNOABLEMHOCTb
KOTOpOM COOTBETCTBYeT Becy anmapara, 4tobbl u3bexarb

OnpoKuab n annapara, YTO MOXeT npuBecTu

K BO3HUKHOBEHUIO OnacHbIX CMTyauMﬁ.

NOACOEAVUHEHUE K CETU

- Mepen BbINONMHEHWEM MOBbLIX  SMEKTPUYECKUX — COEAMHEHWI
y6eauTechb, YTO AaHHble Ha Tabnuyke CBapoOYHOro annapara
COOTBETCTBYIOT HAMPSBKEHWIO W 4acToTe CETW, UMEloLencs B
MecTe yCTaHOBKM.

CBapouHbIi annapar pa3peLlaeTcst NOAKIYaTh TONMbKO K cUcTeMe
NUTaHWSA C 3a3eMINEHHbIM HERTPasbHbLIM NMPOBOAOM.

[insi obecneyeHmns 3aLLnTbI OT HENPSIMOTO KOHTaKTa, UCMOMb3ynTe
AnbdepeHumnanbHble BbIKMKOYATENN CIEYOLWero Tuna:

- TunA( ) Anst ogHodbasHoro o6opyAoBaHUS.
NAVAW

UTobbl obGecneuntb cooTBeTCTBME TpeboBaHWsSIM cTaHaapTa
EN 61000-3-11 (Flicker), cBapouHblii annapaT pekomeHayeTcs
NoACOEANHSATL TOMbKO K TakUM TOYKaM CETU MUTaHUs, UMNneaHc
KOTOpbIX HWKe Zmax = 0.15 Om.

CBapouHbIil annapart He COOTBETCTBYeT TpebGoBaHUsM cTaHaapTa
IEC/EN 61000-3-12.

Mpu nogcoeauHeHuW cBapouyHoro anmapata Kk ObiToBOW
3MIEKTPOCETU, MOHTaXHUK U Monb3oBaTenb 0bsi3aH ybeauTbes,
YTO K HEell MOXHO MOACOeANHSTL CBAPOYHbIE annaparhbl (B cryvae
HeobXOAMMOCTU  CBSKMTECh C  MpeACTaBUTENEM  KOMMaHuu,
3aBeyloLLel pacnpeaenuTenbHo CeTbio).

Bunka u posetka

MoacoeanHnte BUNKY Kabens nNUTaHUs K PO3ETKE CETW NUTaHus,
3aLLMLLIEHHON npenoxpaHnTensmm mnm aBTOMaTUYECKUM
BbIKMIOYATENEM;  COOTBETCTBYIOLUMIA  3a3eMMAIOWMIA  KOHTaKT
[omkeH OblTb COEAWMHEH C 3a3eMNSIOLMM  MPOBOAOM  (KenTo-
3eneHbln Nposoa) cetTn nuTaHusA. B tabnuue 1 (TAB. 1) ykasaHbl
pekomeHayeMble 3Ha4YeHNA B amnepax NMHeNHbIX NpeaoxpaHnTenei
3aMe/iNeHHOro AeiCTBMs, BblGpaHHbIe COrNacHo MaKkcuMarnbHoMy
HOMUHanbHOMY TOKY, KOTOpbIi CnocobeH noaasaTb CBAPOUYHbIN
annapar, a Takke HOMUHaNbLHOMY HaNPSKEHNIO NUTaHUS.

BHUMAHUE! Heco6niogeHue npuBeAeHHbIX Bbllle
npaBun cHuxkaeT 3((PeKTUBHOCTL cucTeMbl GesonacHocTw,
npeaycMoTpeHHou npoussoauTenem (knacc l), cozpaBas npu
3TOM Cepbe3Hylo yrpo3y Ans niofen (Hanpumep, 3neKTPOLIOK)
W MMyLLecTBa (HanpuMmep, noxap).

COEVHEHUSI CBAPOYHOW LIEMKN

BHUMAHMUE! NMEPE[ BbINONHEHUEM OMUCAHHbIX
HWXE COEAUHEHWUA YBEOUTECH B TOM, YTO CBAPOYHbIN
ANMAPAT BbIKNKOYEH U OTCOEOUHEH OT CETU MUTAHUA.
B Tabnuue 1 (TAB. 1) ykasaHbl peKOMeHAyemble 3HaueHus
NONEepeYHOro CeYeHNs CBapoYHbIX kabeneil (B MM2) B 3aBUCUMOCTM
OT MaKCMMarbHOro TOKa, NoAaBaeMoro CBapOYHbLIM annapaToM.

CoepauHeHMe ¢ ra3oBbIM 6annoHOM (ecnu ucnonb3yeTcsi)

[a3oBbIi GannoH, ycTaHaBnMBaeMblii Ha OMOPHYK MOBEPXHOCTb

Tenexku: makc. 30 Kr.

MpukpyTuTe pepyktop Aaenenusi(*) k rasoBomy Ganmnony,

UCMONb3yst  CneunanbHbli  NepexoAHWK,  BKIIOYEHHbI B

KOMMMeKTaLmio, B Criyyae WCromnb30BaHUA aproHa WM cmecu

aproHa/CoO,,.

MoacoeauHute BxodHyto TpybKy rasa K peaykTopy W 3aTsiHUTe

CTSKKY.

- MNMepeq Tem Kkak OTKpbITb knanaH Gannowa,
perynupytoLLee KonbLo peaykTopa AaBneHus.

(*) Oetanb, npuobpeTaemas OTAENbHO, ECNW OHA He BKIOYeHa B

KOMMIeKTaLmio U3genmsi.

ocnabbre

MoacoeanHeHne Bo3BpaTHOro kabens CBapo4HOro Toka

Kabenb noacoeauHsieTcs K cBapvBaeMon Aetanu  unuM K
MeTannim4eckomy CTeHay, Ha KOTOPOM pacrnornioxeHa AeTarnb, Kak
MOXHO Brvike K MEeCTY CBapKu.

lopenka
MoprotoBbTE €e K 3arpy3ke MNPOBOMOKWU, CHUMUTE (DOPCYHKY W
KOHTaKTHYI0 TpybKy, 4TOBbl yNpOCTUTL BCTaBKY NMPOBOMOKY.

WU3meHeHMne nonsipHocTn
Puc. B
- OTKpoiiTe ABepLy OTAENEHNS KaTyLLKN.
- Csapka MIG/MAG (ra3):
- MopcoeanHnTe kabenb ropenku, MAyLLWIA OT YCTPOICTBa noaayn
NPOBOIIOKM, K KPACHOI Knemme (+).
- MopcoennHuTe obpaTHbI kabenb 3axuma k YepHoii knemme (-).
- Csapka FLUX (6e3 rasa):
- lMogcoenvHnTe kabenb ropernku, MayLLWii OT yCTPOCTBa nogavn
NPOBOSIOKM, K YEPHOW Knemme (-).
- MNopacoeanHnTe obpaTHbIN kabenb 3axuMa K KpacHOW Knemme
(+).

- 3akpoiiTe ABEPLY OTAENEHNS KaTYLLIKU.

PekomeHgauuu:
- [lo ynopa BKpyTUTE COEOVHUTENM CBapOuHbIX kabenen B
BbicTpoAeicTBylOLUME  3aXKUMbl  (ECIM UMeELoTCs),  YTOObI

obecneunTb Ge3ynpeyHbli ANIeKTPUYECKNIA KOHTAKT, B MPOTUBHOM
criyqyae KOHTaKTbl MeperperoTcs, YTo npusBefeT K ux GbicTpomy
N3HOCy 1 notepu acpPeKTUBHOCTM.

Mcnonb3yiite Kak MOXHO 6onee KOpOTKkMe CBapOYHbIe kabenu.

He wcrnonb3yiiTe MeTannmyeckue KOHCTPYKLMM, KOTOpble He
SABNAOTCA 4YacTblo obpabaTtbiBaemov AeTanu, BMecTo kabens
BO3BpATa CBAapPOYHOrO TOKa, 3TO MOXET co3fgaTh Yrposy
6e30MacHOCTH 1 NPUBECTY K HEYJ0BNETBOPUTENbHBLIM pe3yrnbTatam
CBapKku.

YCTAHOBKA KATYLLKM C NMPOBOJIOKOW (Puc. E)

BHUMAHME! NEPEA TEM, KAK HAYMHATb ONEPALIUUA

0 3AMPABKE MPOBOJIOKWU, MPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIV

AMNMAPAT BbIKNOYEH U OTCOEAWHEH OT CETU MUTAHUA.

YBEOUTECb, 4YTO POMVKX OnNA MNOJA4YM TMPOBOJOKN,

HAMPABNAIOWMA  WANAHT U HAKOHEYHWK CBAPOYHOIO

MACTONETA  COOTBETCTBYIOT TUNY W  OUAMETPY

MCMOb3YEMOW MPOBOJOKN n NPABUIBHO

MNPUCOEOMHEHBLI. HA 3TAMAX 3AMNPABKW/ MPOBOJTIOKN HE

MOJIb3OBATLCA SALMNTHBIMW MEPYATKAMW.

OTKpbITb pa3marTbiBaTerb.

HapeHsTe kaTyLiKy ¢ MPOBOMIOKON Ha LUMWHAENb, NpoBepkTe, YTO

CTep)XeHb MPOTACKMBaHUA LUNUHAENsS! NPaBUMbHO YCTAHOBMEH B

COOTBETCTBYOLLIEM OTBepCTUM.(1a).

- TMogHUMWTE BEPXHWIA HAXXUMHOWN ponuk (M) n oTBeauTe ero(mx) ot

HWKHero ponuka (oB) (2a-b).

MpoBepnTb, YTO PONMKU/PONNK MPOTSITMBAHUS MOAXOAWUT K TUMy

1cnonb3yemon NpoBonoku (2c).

- BosbmuTe cBOGOAHBIV KOHEL, CBapOYHOI NPOBOMOKW Ha KaTyluke
1 obpexbTe NOTHYTYI0 YacTb NPOBOSIOKM Tak, YTOObLI Ha TopLeBon
1 GOKOBOW 4acTsX NPOBOMIOKM He GbiNo 3ayceHues. MoBepHUTe
KaTyLIKy B HanpaBleHUu MPOTUB YacOBOW CTPENKM U BCTaBbTe
KOHeL|, MPOBONIOKM B HampaBrsioLlylo TpyOKy, MpOTOMKHWTE ero
Ha rny6uHy npumepHo 50 - 100 Mm B HanpasnstoLiee oTBepcTue
CBapo4HOro pykasa (2d).

- Onyctute Ha MeCTO BEPXHWII HKUMHOW PONUK, U PErynsTopom
BENNYMHBI A@BMEeHNst YCTAaHOBUTE CPEAHION BENMUYMHY AaBneHns
MPWKMMHOMO ponuka. Y6eauTech, 4TO MPOBONOKA HaxoauTcsi B
cneuuanbHoin 6opo3sae HUxHero ponuka (3).

- CHSTb COMIIO U KOHTaKTHYI0 TPybKy (4a).

BctaBbTe BWUNKY CBapOYHOro annapata B PO3eTKy NUTaHWs,

BKIIIOYMNTE CBAPOYHbIN annapar, HaKMUTe Ha KHOMKY ropenku unm

Ha KHOMKY [BVKEHWUsI MPOBOJIOKU Ha MaHenu ynpasneHus (ecnm

MMeloTCs1), MoAOXAMTE, MoKa MPOBOMOKa He MPOWAET Mo BCeMy

HanpaBnsioLeMy LWNaHry 1 ee koHew He nokaxetcs Ha 10 - 15 cm

13 nepeaHeit YacTy ropernku U OTMNYCTUTE KHOMKY.

BHumaHue! B TeyeHUM faHHOW onepauuu npoBoroka
HaxoguTcA nopa HanpsbkeHWeM U UCNbITbIBaeT MexaHu4veckue
Harpys3ku, no3Tomy B crny4ae Hecoﬁmoneuml TeXHUKnN
SESOHaCHOCTM, MOXeT MNpPUBECTU K I3NeKTPUYeCKOMY LUOKY,
PaHeHusam " npueecTtn K 3aXuraHuvw HeXxenartesibHbIX
ANEeKTPUYECKUX Ayr:

- He HanpaBnsiiTe ropenky B CTOPOHy Tena.
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- He nogHocuTe ropernky 6nmsko k rasoBomy 6ansoHy.

3aHoBo MOHTUPOBATb Ha TOPEsKy KOHTaKTHYI pr6Ky n conno
(4b).

Hac‘rpoﬁTe MeXaHn3M nogavu npoBOSIOKU Tak, 4TOGbI npoBosioKka
nopaeanacb nnasHo U 6e3 pbiBkoB. OTperynupyiTe aaerneHve
POMWKOB ¥ TOPMO3siLLiee yeurue LUNVHAENS Ha KaTyLLKy Tak, YTobbl
ycunune 6bIno MUHUManbHbIM, HO NPOBOSIOKA He NpocKarb3biBana
B 60p03p,e n npu npekpaweHun nogayn He OGpaSOBbIBaJ‘IECb
neTna U3 NPoBOSIOKN Nog BOS,C[EVICTBMSM NHEPUUN KaTyLLKU.
Oﬁpe)KbTe BblCTyI‘Ia}OLLlVIVI KOHeL, NPpOBOSIOKN U3 HaKOHEeYHUKa Tak,
4106kl OCTanock 10-15 mm.

- 3aKprTb oTAeneHne Ans pasmarbiBarens.

6. CBAPKA: OMUCAHUE PABOYEN NMPOLIEQYPbI

SHORT ARC (KOPOTKAS IYTA)

[MnaBneHve NpoBONOKW U OTAENeHne Kanernb MpoMcXoauT 3a cyeT

nocrnefoBaTenbHbIX KOPOTKMX 3aMblKaHUA KOHLA MNPOBOMOKM U

nnasunbHOM BaHHbI (A0 200 pa3 B cekyHay). [invHa BbICTynatoLe

yacTu npoBoroku (stick-out) 06biuHO cocTaBnseT oT 5 4o 12 MMm.

Yrnepoaucrtas u ManonerupoBaHHas cTanb

- [nameTp 1crnonb3yemMoii MpOBOOKM:

- Wcnonbayembiit ras:

Hepxagelowas ctane

- [nameTp ncnonb3yemMon NpoBOMOKU: 0.8 Mm

- Wcnonb3yembiii ras: cmeck Ar/O, nnmn Ar/CO, (1-2%)

Antomunni n CuSi

- [OnameTtp mcnonbayemon nposonoku: 0.8 - 1.0 mm (0.8 mm ans CuSi)

- Wcnonb3yembiii ras: Ar

MpoBonoka ¢ HanonHuTenem

- [uametp ncnonb3ayemoii nposonoku: 0.8 - 1.2 Mm (Mogenb 140 A)

0.8 - 0.9 Mmm (mozenb 115 A)
OTcyTcTByeT

0.6 - 0.8 Mm
CO, unu cmeck Ar/CO,

- Wcnonbayemeiii ras:

3ALLUMUTHBIV FA3
Pacxop 3almMTHOro rasa formkeH coctaBnsTb 8-14 n/MuH

PEMYNIMPOBKA ®OPMbl CBAPHOIO LLBA

PerynupoBka ¢popmbl CBapHOTO LLIBA OCYLLECTBIAETCS C MOMOLLbIO
pyyku (puc. C-4), koTopasi perynupyeT AnuHy Ayrv 1, Takum obpasom,
onpegensiet 6oMbLUMI U MEHBLLMIA TEMIIONPUTOK BO BPEMSI CBAPKU.
Cnegys ykasaHusiv B Tabnuue, vmetoweincs B mawuHe (puc. F),
ycTaHoBuTe pyuky (puc. C-4) B MoOnoXeHwe, COOTBETCTBYHOLLEE
ncnonb3yeMoMy martepuany, nposonoke u rasy. Todku A, B, C, D
SIBMSIOTCS XOPOLLMMU MCXOAHBIMW TOYKaMU AJ1st CBapKv B PasnnyHbIX
paboymnx ycrnoBusix.

n:.- Buinyknasa copma: OsHayaer, YTO TENnomnpuToK HU3KWIA,
NnoaToMy cBapka Mony4aeTcs “XONOAHOW’, npoBap sBRsSETCs
cnabbiM; B 3TOM Crly4ae MOBEPHUTE PY4Ky MO YacOBOW CTperike,
4yTOGbl YBENUYNTL TEnnonpuTok, obecrneyns Gonee WHTEHCUMBHOE
nnaeneHne BO BPeMsi CBapKu.

H:L BorHyTas copma: OsHayaeT, YTO TEnnonpuToK BbICOKWUIA,
NnoaToMy cBapka Mnorny4aercs CrMLWKOM “ropsiyeii”, npoeap siBnsieTcst
Ype3MepHbIM; B 3TOM Crly4ae MNOBEPHUTE Py4Ky NPOTUB 4acoBoOMn
CTperku, YTobbl 06ecneynTb MeHee MHTEHCUBHOE NNaBneHne.

YCTAHOBKA TOSNLMUHbI

[Ans perynupoBky TOMLWMHbI UCronb3yeTcs pyyka (puc. C-3), koTopas
perynupyet MOLHOCTb CBapkW Ha OCHOBaHWW TOMWMHBLI NUCTa U
O[JHOBPEMEHHO C 3TVM BMUSIET HAa CKOPOCTb BOJIOMEHWSI U Ha CuIly
TOKa, NoaBaemyio Npucago4HOI NPOBOIIOKE.

Cnepnyst ykasaHusiM B Tabnuue, umelowencs B mawmHe (puc. F),
ycTaHoBuTe pyuky (puc. C-5) B nonoxeHue, COOTBETCTByOLEE
MaTepuarny, NpoBOMoKe, rady 1 TOMLIMHe CBapUBaeMoro Matepuana.

7. TEX OBCNYXXUBAHUE

BHUMAHMWE! NEPEQ MPOBEOEHVMEM OMEPALIMIA
TEXOBCIY)XUBAHUA MPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIA
AMMNAPAT OTKINIOYEH U OTCOEAUHEH OT CETU NMUTAHUA.

MNIAHOBOE TEXOBCITYXUBAHUE
ONEPALUM NNAHOBOIO
BbIMNONHAIOTCA ONEPATOPOM.

TEXOBCNY>XXUBAHUA

lFopenka

- He ocraensinTte ropenky unu eé kabenb Ha ropsunx npegmetax,
3TO MOXeT MPMBECTU K pacnnaBreHuio M3oNsUMM W caenaet
ropernky v kabenb HenpurogHbiMu k pabote.

- PerynsipHo npoBepsiite kpennexue Tpy6 u natpyGkoB nogauu

rasa.

Mpy Kaxaon CMeHe KaTylKu CO CBapO4YHOW MPOBOMOKON

npopyBaiiTe CyxuM CXaTbiM BO3AYXOM Mof AaBreHnem He Gornee

(makc. 56ap) wWwnaHr nogayu NpOBOMOKM W MpOBEpPsiiTE ero

COCTOsIHME.

ExeaHeBHO npoBepsiiTe COCTOSIHME W NPaBUIbHOCTb MOHTaXa

Aetaneit KOHEYHOW YacTu ropenku: comnna, KOHTaKTHON TPy6ku 1

razosoro guddysopa.

MNMopava npoBonoku

- MNpoBepuTb  CTeneHb  WM3HOCA  POMUKOB,  MPOTArVMBaOLLMX
NPOBOITOKY. Mepuoanyecku ynanstb MeTanIn4eckyo
Mbiflb, OTKMNaAbLIBAIOLLYIOCS B 30HE MPOTATUBAHUS (PONMKN 1
HanpaensioLLas MPOBOMIOKM Ha BXOAE W BbIXOAE).

BHEM/IAHOBOE TEXOBCIY>XUBAHUE

BHENJ/IAHOBOE TEXOBCNY>XUBAHUE AOMKHO
OCYLWECTBNATLCA TONbKO OMNbITHbIM mnn
KBANTU®ULIMPOBAHHbIM B  3NEKTPOMEXAHWUYECKOM
OBJIACTU MEPCOHAJIOM COIMACHO MOJNOXEHUAM
TEXHUYECKOW HOPMbI IEC/EN 60974-4.

A BHUMAHUE! HWUKOIFOA HE CHUMAWTE TMAHEMNb
W HE MPOBOOUTE HUKAKUX PABOT BHYTPU KOPMYCA
AMMNAPATA, HE OTCOEOUHUB NMPEABAPUTENIBHO BUJKY OT
ANEKTPUYECKOW CETU.

BbinonHeHne nNpoBepoK nop Hanp! MOXeT np ™
K Ccepbe3HbIM 3MeKTPOoTpaBMaM, TaK KaKk BO3MOXeH
HEernocpeACTBEHHbIN KOHTaKT C TOKOBEAYLMMM YacTsaMu

annapata Wu/vunu noBpeXAeHUAM BCNeACTBME KOHTaKTa C

YacTAMM B ABUXEHUN.

- PerynsipHo ocmarpuBaiiTe BHYTPEHHIOIO 4acTb annapata, B

3aBMCUMMOCTM OT 4acTOTbl UCMOMb30BaHWsl W 3armbINEHHOCTH

pabouero mecTa. Yaansinte HakonuBLUYIOCS Ha TpaHcopmaTope,

COMPOTMBIIEHNN 1 BbINPAMUTENE Mbifb NPU NOMOLLY CTPYM CyXOro

©XaToro Bo3ayxa C HU3KUM AasrieHvem (Makc. 106ap).

He HanpaBnsiTb CTPY0 CXKATOro BO3[lyXa Ha arieKTpuyeckue nnarbl;

NPOU3BECTU UX OYNCTKY O4EHb MSITKOM LLEETKO UK crieLmanbHbIM1

pacTBOPUTENSMU.

MpoBepuTL NPY OUNUCTKE, YTO NEKTPUHECKNE COEAUHEHMS XOPOLLO

3akpyyeHbl U Ha kabenenpoBofKke OTCYTCTBYIOT MOBPEXAEHUs

usonauuu.

Mocne okoH4aHUs onepaLun TexobCnyXuBaHNS BepHWUTE NaHenm

annaparta Ha MECTO U XOPOLLIO 3aKpyTUTE BCE KPEMeXHbIe BUHTBI.

Hwkoraa He npoBoAMTe CBapKy Npyv OTKPLITOM MaLUUHE.

- Mocne  BbIMOMHEHUS  TeXOOCMYXMBaHWS WA PEMOHTa
noAcoeauHUTe 06paTHO CcoeauHeHust 1 kabenn Tak, Kak OHW
6bIny NoAcoeanHEHbl U3HaYarnbHO, Criedst 3a TeM, 4TOobbl OHU
He CcompuKacammucb C MOABWXHBIMW YacTsiMU WM 4acTsiMu,
TeMnepaTtypa KOTOPbIX MOXET 3HAUYUTENbHO  MOBLICUTLCS.
3akpenuTe Bce NPOBOAA CTSHKKaMM, BEPHYB VX B NepBOHaYarbHbIii
BMA, Crneas 3a Tem, 4ToObl CoeauMHeHUst NepBUYHONM OBMOTKM
BbICOKOrO HanpsbkeHus Bbinu 6bl JOMKHBIM 06pa3oM oTAeNneHb! oT
COeAVHEHWNIi BTOPUYHOM OBMOTKM HU3KOTO HaMpshXeHWsI.

[ins 3aKpbITsi METannoKOHCTPYKLMM ycTaHoBUTEe oBpaTHO Bce
rakvt U BUHTBI.

8. MOUCK HEMCMPABHOCTEW

B cnyuasix HeynoBnetBopuTenbHon paboTel annaparta, nepeq
MPOBEOEHNEM CWUCTEMATUYECKOM MPOBEPKU n
obpalleHnem B CEPBUCHBIN LIEHTP, MPOBEPLTE CrieaytoLlee:
yﬁe,D,I/ITbCﬂ, YTO OCHOBHOW BbIKNOYaTENb BKIOYEH © roput
COOTBETCTBYOLAA namna. Ecnu ato He Tak, TO HanpsbkeHne cetn
HE AOXOAUT [0 annapara, MosToMy NpoBepbTe NMUHWK0 NUTaHWS
(kabenb, BUIKY W/WNn PO3ETKY, NPefoXpaHUTENb U T. A.).
I'Ipoaepmb, He 3aropenacb mm xentas WHOUKaTopHasa
nNamna, KoTopasa CcurHanmsvpyetr o CpaﬁaTblBaHI/lI/l 3awmnTbl
OT nepeHanpsikeHus wunn HeaoCcTatoMHOro HanpsbkeHusa wunu
KOPOTKOro 3amMblKaHus.

[ns oTAenbHbIX PEXWMOB CBapku Heobxoaumo cobniopath
HOMWHasbHbI BPEMEHHOW pexuMm, T. €. Aenatb nepepbiBbl B
pabote ans oxnaxaeHust annapata. B cnyyasix cpabatbiBaHus
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TepMo3alnTbl  NogoXauTe, MokKa annapar  He  OCTbIHET

€eCTeCTBEeHHbIM 06paSOM, 1 NpoBepbTE COCTOAHMNE BEHTUNATOPA.

ﬂpOBeleTb HanpsxeHne JIUHUX  ecnu  3Ha4yeHue CruLKom

BbICOKOE€ WU CIULWIKOM HU3Koe, caapqubM annapaTt ocTaeTca

3a6noKMpPOBaHHBIM.

Y6enuTbes, 4TO Ha BbIXOAE annaparta HET KOPOTKOro 3aMblKaHusl, B

crny4ae ero Hanu4us, ycTpaHuTe ero.

ﬂpOBeleTb Ka4yeCTBO M MpaBUSIbHOCTb CDE,CIVIHeHI/IVI CBapo4HOro

KOHTYypa, B 0COBGEHHOCTM 3axuM Kabensi maccbl A0MmKeH ObITb

COoefMHeH ¢ feTarnblo, 6e3 HanoxeHUs N3oNUpyHOLLEro MaTepuana

(Hanpumep, Kpacok).

- 3aluTHbIA ra3 fomkeH GblTb NpaBUNbHO NofgobpaH no Tuny u
NPOLEHTHOMY CneLmarnbHbIX ynakoBKax nunu KOHTEVIHean.

(PT)

MANUAL DE INSTRUGOES

A

CUIDADO! ANTES DE UTILIZAR A MAQUINA DE SOLDA LER
CUIDADOSAMENTE O MANUAL DE INSTRUGOES !

MAQUINAS DE SOLDA A FIO CONTINUO PARA A SOLDAGEM A
ARCO MIG/MAG E FLUX PREVISTAS PARA USO INDUSTRIAL E
PROFISSIONAL.

Nota: No texto a seguir sera utilizada a frase “maquina de
solda”.

1. SEGURANCA GERAL PARA A SOLDAGEM A ARCO

O operador deve ser suficientemente informado sobre o uso
seguro da maquina de solda e informado sobre os riscos
ligados aos procedi tos com sold a arco, as relativas
medidas de pr: € aos pr 1tos de emergéncia.
(Consultar também a norma “EN 60974-9: Aparelhagens para a
soldadura por arco. Parte 9: Instalagéo e uso”).

< di

- Evitar os contatos diretos com o circuito de solda; a tensao
em vazio fornecida pela maquina de soldar pode ser perigosa
em algumas circunstancias.

- A conexao dos cabos de solda, as operagdes de verificagdo e
de reparagdo devem ser executadas com a maquina de soldar
desligada e desconectada da rede de alimentagao.

- Desligar a maquina de soldar e desconecta-la da rede de
alimentagao antes de substituir as partes desgastadas pela
tocha.

- Efetuar a instalagéo elétrica de acordo com as normas e leis
de prevencao e acidentes em vigor.

- A maquina de soldar deve ser ligada exclusivamente a um
sistema de alimentagdo com condutor de neutro ligado a
terra.

- Certificar-se que a tomada de alimentagdo esteja ligada
corretamente a terra de protecao.

- Néo utilizar a maquina de solda em ambientes umidos ou
molhados ou com chuva.

- Naéo utilizar fios com isolamento deteriorado ou com conexdes
afrouxadas.

- Néo soldar sobre reservatérios, recipientes ou tubulagoes
que contenham ou que contiveram produtos inflamaveis ou
combustiveis liquidos ou gasosos.

- Evitar de trabalhar sobre materiais limpos com solventes
clorados ou nas proximidades de tais substancias.

- Nao soldar recipientes sob pressao.

- Afastar da area de trabalho todas as substancias inflamaveis
(p-ex. madeira, papel, panos, etc.)

- Verificar que haja uma circulagdao de ar adequada ou de
equipamentos capazes de eliminar as fumagas de solda nas
proximidades do arco; é necessario um controle sistematico
para a avaliagdo dos limites a exposicdo das fumagas de
solda em fungdo da sua composicéo, concentracado e duracao
da proépria exposicao.

- Manter o cilindro protegido de fontes de calor, inclusive a
irradiagao solar (se utilizada).

0L0®

- Adotar um isolamento eléctrico adequado em relagdo a tocha,
a pega em processamento e eventuais partes metalicas
colocadas no chao situadas nas proximidades (acessiveis).
Isto normalmente pode ser obtido usando luvas, calgados,
capacete e roupas previstas para tal fim e por meio do uso de
estrados ou tapetes isolantes.

Proteger sempre os olhos com os filtros especificos
conformes com a UNI EN 169 ou UNI EN 379 montados em
mascaras ou capacetes conformes a UNI EN 175.

Usar os dispositivos protetores apropriados a prova de fogo
(conformes a UNI EN 11611) e luvas de soldadura (conformes
a UNI EN 12477) evitando de expor a epiderme aos raios
ultravioletas e infravermelhos produzidos pelo arco; a
protecdo deve ser estendida a outras pessoas préximas ao
arco por meio de protegdes ou cortinas nao reflexivas.
Ruido: Se por causa de operagdes de soldadura muito
intensivas for verificado um nivel de exposigao diaria pessoal
(LEPd) igual ou maior de 85 db(A), é obrigatério o uso de
equipamentos de protegéo individual adequados (Tab. 1).

- A passagem da corrente de soldadura causa o aparecimento
de campos electromagnéticos (EMF) localizados nas
proximidades do circuito de soldadura.

Os campos electromagnéticos podem interferir com algumas

aparelhagens médicas (p. ex. Pacemaker, respiradores,

préteses metalicas etc.).

Devem ser tomadas medidas de protecgdo adequadas para com

os portadores desses aparelhos. Por exemplo, proibir o acesso

a area de utilizagao do aparelho de soldar.

Este aparelho de soldar satisfaz os standards técnicos de

produto para o uso exclusivo em ambiente industrial e com

finalidade profissional. Ndao é garantida a correspondéncia
aos limites de base relativos a exposigdo humana aos campos
electromagnéticos em ambiente doméstico.

O operador deve utilizar os procedimentos a seguir, de forma a
reduzir a exposigao aos campos electromagnéticos:

- Fixar juntos, o mais perto possivel, os dois cabos de
soldadura.

Manter a cabega e o tronco do corpo o mais distante possivel
do circuito de soldadura.

Os cabos de soldadura nunca devem enrolar ao redor do
corpo.

Nao soldar com o corpo no meio do circuito de soldadura.
Manter ambos os cabos no mesmo lado do corpo.

Ligar o cabo de retorno da corrente de soldadura a pecga a
soldar o mais préximo possivel a jungdo em execugao.

Nao soldar perto, sentados ou apoiados no aparelho de soldar
(distancia minima: 50cm).

Nao deixar objectos ferromagnéticos préoximo do circuito de
soldadura.

Distancia minima d=20cm (Fig. G).

- Aparelho de classe A:

Este aparelho de solda satisfaz os requisitos do standard técnico
de produto para o uso exclusivo em ambiente industrial e com
finalidade profissional. Ndo é garantida a correspondéncia a
compatibilidade electromagnética nos edificios domésticos e
naqueles ligados directamente a uma rede de alimentagao de
baixa tensdo que alimenta os edificios para o uso doméstico.

CUIDADOS SUPLEMENTARES
- AS OPERAGOES DE SOLDAGEM:
- Em ambiente a risco acrescido de choque elétrico;
- Em espacos confinados;
- Na presenca de materiais inflamaveis ou explosivos;
DEVEM ser previamente avaliadas por um ”Responsavel
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TAB. 1 FN[M|

WELDING MACHINE TECHNICAL DATA - DATI TECNICI SALDATRICE

SPEED
wobeL | = | > | = Bk |
I, max (A) 230V 230V mm? kg m/min dB(A)
115 T16A 16A 10 9.3 1-18 <85
140 T16A 16A 16 9.9 1-20 <85

TAB. 2 N[

MIG TORCH TECHNICAL DATA ACCORDING TO EN 60974-7
- DATI TECNICI TORCIA MIG IN ACCORDO ALLA EN 60974-7

MODEL 5 VOLTAGE CLASS: 113V
I, max (A) | 1 max (A) | X (%) ﬁ
115 35 | ArCO,CO,
115
) 35 NO GAS STEEL: 0.6 + 1
AL: 0.8 + 1
INOX: 0.8
140 35 | ArCO,/CO, | FLUX CORED: 0.8 + 1.2
140
115 35 NO GAS
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STEEL
Fe
STEEL
Fe

MIG-MAG / F

LUX/BRAZING

RO & f + MATERIAL THICKNESS (mm)
0.6 0.8 0 0 0 4.0
722019 06 @ 2 25 3 45 6 75 9 =
e 722019 0809 B 15 2 25 35 45 55 65 s
o 722019 06 () 2 25 3 4 55 7 B =
722019 0805 D 15 2 25 3 35 4 B =
v 722019 08 i - = 35 55 75 9 - -
722629 10 35 55 7 9 = =
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ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcraHa +7(7172)727-132
ActpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64
BpsiHck (4832)59-03-52
BnagueocTok (423)249-28-31
Bonrorpag (844)278-03-48
Bonoraa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkaTepuHbypr (343)384-55-89
WBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58
WpkyTck (395) 279-98-46

Kupruaus (996)312-96-26-47

Mo Bonpocam npoaax U NoaaepXku obpallanTech:

KasaHb (843)206-01-48
KanunuHrpag (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kvpos (8332)68-02-04
Kpacropap (861)203-40-90
KpacHospck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
TNuneuk (4742)52-20-81
MarnuTtoropck (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93

HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41

HwxHuii Hosropopa (831)429-08-12

3n. noyta: tnw@nt-rt.ru

KasaxctaH (772)734-952-31

HosokysHeuk (3843)20-46-81
HoBocubupck (383)227-86-73
Omck  (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42
OpeHbypr (3532)37-68-04
MeHsa (8412)22-31-16
Mepmb (342)205-81-47

Pocros-Ha-floHy (863)308-18-15

PrsaHb (4912)46-61-64
Camapa (846)206-03-16

CankT-MeTepbypr (812)309-46-40

CapatoB (845)249-38-78

Cesactononb (8692)22-31-93
Cumdeponons (3652)67-13-56

|| Cait: http://itelwin.nt-rt.ru/

CmoneHck (4812)29-41-54
Coun (862)225-72-31
Crasponons (8652)20-65-13
CypryT (3462)77-98-35
Teepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53

Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsHoBck (8422)24-23-59
Yda (347)229-48-12
XabapoBck (4212)92-98-04
YensbuHck (351)202-03-61
Yepenosel, (8202)49-02-64
SApocnasnb (4852)69-52-93

TamxvkuctaH (992)427-82-92-69
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