Caapounsiii anmapat FORCE 125 230V ACD

FORCE 125 230V ACD - cBapouHblii anmapatr HHBEPTOPHOTO THTIA
Ui py4uHoil nyrosoit cBapku (MMA) nHa mocrosaHoMm Toke (DC). Mmeer
BO3MOYKHOCTh CBApKH OJIGKTPOAAMH C PA3JIUYHBIM THUIIOM MOKPBITHS:
PYTUIIOBBIE, ILIEJI0OYHbIE, U3 HEPYKABEIOLIEH CTalu, YyryHa U T.J.

[Ipeumyiecrsa:
° KOMITAKTHBIN U JIETKHH,
° MOAJEPKUBAET CBAPOYHBIN TOK JaXXe MPU HECTAOMIBHOM

HaNpsDKeHUHU ceTu (KojeOaHus HanpsoKkeHus ceT +15%);
. ¢ynkiuu arc force (popcax mayru), hot start (ropsrauit crapr),
anti-stick (3ammmra OT MPUITHTIAHS);
o TEPMUYECKas 3allMTa, 3alUTa OT MEPEHAPSKCHUS, HU3KOTO HAMPSKCHUS, IIEPETPY3KH O TOKY;
e  ponauna Openpa, crpana-usrorosutens: § BMranus

TexHuuyeckHe XapaKTePUCTHKH

[TapameTp En. uzm. 3HaueHue
CBapouHbIil TOK A 10-80
ITH mpu 80A u remniepatype 20°C % 45
ITH npu 80A u remneparype 40°C % 5
Hamnpsbkenue xomocToro xoaa B 72
JlnameTp 351eKTpo10B MM 1,6-2,5
Hanpsoxkenue nutanus B 1x230 (50-60 I'm)
Konebanus HanpsKeHUs: CETH % +15
MunumanbHast He00X0IMMasi MOIIIHOCTh TeHepaTopa kBT 3
Macca KT 3,43
I"abaputnbie pasmeps! [Ix11IxB MM 370x370x150
Kommexr:
. CBapouHblii anmapar
. Macka cBapimka
. 3axuM 3a3eMIICHUS
. [eTKa/MOTOTOK IS yJaJICHUS [ITaKa
. JepxaTtenp 31eKTpoa0B
. HNHcTpykuus no sKcrTyaTanuu
ApxaHrerbek (8182)63-90-72  KasaHb (843)206-01-48 HoBokyaHeLik (3843)20-46-81 CMoneHck (4812)29-41-54
Actana +7(7172)727-132 Kanununrpag (4012)72-03-81 Hoeocubupck (383)227-86-73 Coun (862)225-72-31
AcTtpaxaHb (8512)99-46-04 Kanyra (4842)92-23-67 Owmck (3812)21-46-40 Craspononsb (8652)20-65-13
BapHayn (3852)73-04-60 KemepoBo (3842)65-04-62 Open (4862)44-53-42 Cypryt (3462)77-98-35
Benropop, (4722)40-23-64 Kupos (8332)68-02-04 OpeHbypr (3532)37-68-04 Teepb (4822)63-31-35
Bpsrck (4832)59-03-52 Kpacopap (861)203-40-90 Menaa (8412)22-31-16 Towmck (3822)98-41-53
BnagusocTok (423)249-28-31 KpacHosipck (391)204-63-61 Mepwmb (342)205-81-47 Tyna (4872)74-02-29
Bonrorpap (844)278-03-48 Kypck (4712)77-13-04 Pocros-Ha-[loHy (863)308-18-15 TiomeHb (3452)66-21-18
Bororga (8172)26-41-59 Nuneuk (4742)52-20-81 PsasaHb (4912)46-61-64 YrbsHOBCK (8422)24-23-59
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AUSGESCHALTET
GETRENNT IST.

UND VOM VERSORGUNGSNETZ

AUSSERORDENTLICHE WARTUNG

UNTER DIE AUSSERORDENTLICHE WARTUNG FALLENDE
TATIGKEITEN DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON FACHLEUTEN
IM BEREICH DER ELEKTROMECHANIK UND NACH DER
TECHNISCHEN NORM IEC/EN 60974-4 AUSGEFUHRT WERDEN.

A VORSICHT! BEVOR DIE TAFELN DER

SCHWEISSMASCHINE ENTFERNT WERDEN, UM AUF IHR
INNERES ZUZUGREIFEN, IST SICHERZUSTELLEN, DASS SIE
ABGESCHALTET UND VOM VERSORGUNGSNETZ GETRENNT
IST.

Werden Kontrollen durchgefiihrt, wahrend das Innere der
SchweiRmaschine unter Spannung steht, besteht die Gefahr
eines schweren Stromschlages bei direktem Kontakt mit
spannungsfithrenden Teilen oder von Verletzungen beim
direkten Kontakt mit Bewegungselementen.

RegelmaRig und in der Haufigkeit auf die Verwendungsweise und
die Staubentwicklung am Arbeitsort abgestimmt, muf} das Innere
der SchweiBmaschine inspiziert werden. Der Staub, der sich auf
Transformator, Reaktanz und Gleichrichter abgelagert hat, ist mit
trockener Druckluft abzublasen (max 10bar).

Vermeiden Sie es, den Druckluftstrahl auf die elektronischen
Karten zu richten. Sie sind mit einer besonders weichen Birste
oder geeigneten Losungsmitteln bei Bedarf zu reinigen.

Wenn Gelegenheit besteht, prifen Sie, ob die elektrischen
Anschlisse festsitzen und ob die Kabelisolierungen unversehrt
sind.

Nach Beendigung dieser Arbeiten werden die Tafeln der
Schweilmaschine wieder angebracht und die Feststellschrauben
wieder vollstandig angezogen.

- Vermeiden Sie unter allen Umstanden, bei gedffneter
Schweimaschine zu arbeiten.
- Nach Abschluss der Wartung oder Reparatur sind die

Anschliisse und Verkabelungen wieder in den urspriinglichen
Zustand zu versetzen. Achten Sie darauf, dass diese nicht
mit beweglichen Teilen oder solchen Teilen in Beriihrung
kommen, die hohe Temperaturen erreichen konnen. Alle Leiter
wieder wie zuvor bindeln, wobei darauf zu achten ist, dass
die Hochspannungsanschlisse des Primartrafos von den
Niederspannungsanschliissen der Sekundértrafos getrennt
gehalten werden.

Verwenden Sie alle originalen Unterlegscheiben und Schrauben,
um das Gehause wieder zu schliefen.

8. FEHLERSUCHE

FALLS DAS GERAT UNBEFRIEDIGEND ARBEITET, SOLLTEN SIE,
BEVOR SIE EINE SYSTEMATISCHE PRUFUNG VORNEHMEN
ODER SICH AN EIN SERVICEZENTRUM WENDEN FOLGENDES
BEACHTEN:

Der Schweillstrom, der mittels Potentiometer reguliert wird,
muB an den Durchmesser und den Typ der Elektrode angepaft
werden.

Wenn der Hauptschalter auf ON steht, die Korrekte Lampe
angeschaltet ist, wenn dem nicht so ist, liegt der Fehler normaler
weise an der Versorgungsleitung (Kabel, Stecker u/o Steckdose,
Sicherungen etc.).

Der gelbe Led, der den Eingriff der thermischen Sicherheit der
Ober - und Unterspannung oder von einem Kurzschluss anzeigt,
nicht eingeschaltet ist.

Sich versichern, dass das Verhéltnis der nominalen Intermittenz
beachtet worden ist; im Fall des Eingriffs des thermischen
Schutzes auf die natiirliche Abkiihlung der Maschine warten und
die Funktion des Ventilators kontrollieren.

Kontrollieren Sie die Leitungsspannung: Wenn der Wert zu hoch
oder zu niedrig ist, bleibt die Schweimaschine ausgeschalte.
Kontrollieren, dass kein Kurzschluss am Ausgang der Maschine
ist, in diesem Fall muss man die Stérung beseitigen.

Die Anschlusse an den Schweissstromkreis muessen korrekt
durchgefuehrt worden sein. Vorallem die massekabelklemme
sollte fest am Werkstruck befestigt sein und keine Isoliermaterialen
(z.B. Lack) dazwischen liegen.

Das Schutzgas soll korrekt (Argon 99%)und in der richtigen
Menge verwendet werden.
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PYKOBO[CTBO MOJIb30BATENA

BHUMAHMUE! NEPEO  TEM, KAK NCNONb30BATb
MALLUHY, BHUMATEJIbHO MNPOYUTATb PYKOBOACTBO
NONb30BATENA.

1. OBLIAA TEXHUKA BE3OMACHOCTU NPU [OYroBOW
CBAPKE

Pa6ounit pomkeH ObITb XOpOWO 3HAaKOM C 6Ge3onacHbIM
WUCMonb30BaHMEM CBapo4HOro annapata W  O3HaKOMIeH
C puUCKamu, CBSiI3aHHbIMM C NpPOLIECCOM [YyroBOW CBapku,
C COOTBETCTBYHOLMMM HOPMaMu 3aliUTbl U aBapUUHbLIMU
CUTyaLMsAMM.

(Cm. Takxe ctaHgapT “EN 60974-9: O6opyanoBaHue AnsA AyroBon
cBapku. YacTk 9: YcTaHOBKa U ucnonb3oBaHue”).

W3GeraTb HenocpeACTBEHHOTO KOHTaKTa C 3MeKTPUYeCKUM
KOHTYpOM CBapku, TaK Kak B OTCYTCTBMM Harpysku
HanpsbkeHue, nogaBaeMoe reHepaTopoMm, Bo3pacTaeT W
MOXeT 6bITb onacHo.

OTCOeAUHATL BUIKY MallUHbI OT 3MEKTPUYECKON CeTU nepes
npoBefeHMeM nOGbLIX paboT no coeauHeHUo Kabenen
CBapKu, MeponpusiTMii No NPOBepKe U PEMOHTY.

BbIkntoyaTb CBapoOYHbIA annapaT U OTCOEAVHATb MUTaHUe
nepep TeMm, Kak 3aMeHUTb U3HOLIEHHbIe AeTanu CBapo4HOM
ropenku.

BbINONMHUTL 3MEKTPUYECKYID YCTaHOBKY B COOTBETCTBUE C
[eiCTBYIOIUM 3aKOHOAATEeNbCTBOM U NMpaBUNaMu TeXHUKU
Ge3onacHocTu.

CoeANHATL CBapOYHYIO MALUMHY TOMbLKO C CETbI0 MUTaHUA C
HelTpanbHbIM NPOBOAHUKOM, CO IMC nem.
Y6eautbca, 4TO po3eTka CeTU MNpaBUNbHO coeAMHeHa C
3a3eMIeHNeM 3almThbl.

He nonb3oBaTbCcA anmapatoM B CbIPbIX W  MOKPbIX
n v He np avTe y nop Aoxaem.

He nonb3oBatbes kabenem ¢ NoBpexaeHHOW usonauuen unu
C NSIOXUM KOHTAaKTOM B COeAUHEHUSIX.

He npoBoauTh cBapouHbIX paboT Ha KOHTeNHepax, eMKOCTAX
unu Tpy6ax, KoTopble CoepXanm Xuakue Unu ra3oob6pasHble
ropiouue BellecTBa.

He npoBoauTb cBapo4HbIXx paboT Ha MaTtepuanax,
YACTKA  KOTOpbIX NpoBoAMNachk  XnopocopepXalwumu
PacTBOPUTENSIMA UM NOGNMU3OCTM OT yKa3aHHbIX BellecTB.
He npoBoauTbL CBapKy Ha pe3epByapax noj AaBrieHneM.
Y6upatb c pa6Goyero MecTa Bce Tropluve MaTepuansbl
(Hanpumep, aepeBo, Gymary, TPANKU U T.4.).

O6ecneunT AOCTaTOYHYIO BEHTUNALMIO paboyero mecta unu
nonbL30BaThbCs ChneuuanbHbIMU BbITAXKaMWU ANs yaaneHus
AbiMa, o6pa3ylolerocs B NpoLecce CBapku psiqoM C Ayrom.
Heobxogumo cucTemaTuyecku npoBepsiTb BO3AeUCTBUE
AbIMOB CBapKu, B 3aBUCMMOCTM OT UX COCTaBa, KOHLEHTPaLuu
Y NPOAOIKUTENBbHOCTN BO3EUCTBUSA.

W3GeraiiTe HarpeBaHUA GannoHa pas3nMuYHbIMU UCTOYHUKaMU
Tenna, B TOM YWCHie U NPAMbIMU CONMHEYHbIMU NyYamu (ecnu
vcnonb3yeTcs).
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- MpumensTb COOTBETCBYHOLLYHO 3NeKTPON3oNALMIO
3NneKTpoaa, cBapuMBaeMon AeTanu M MeTannuyeckux Yacreun
C 3a3eMsieHUeM, pacnonoXeHHbIX NOGNM30CTU (AOCTYNHbIX) .
3Toro MOXHO [AOCTUYb, HafeB MnepyaTku, OOBYBb, Kacky
M cneuofexay, NpeAyCMOTPeHHble ANs Takux LUenen, u
nocpeACTBOM UCMONb30BaHUA U3ONUPYIOLWMUX NNaTopM unun
KOBPOB.

Bcerga sawmuwaiite rnasa, Mcnonb3ys COOTBETCTBYIOLME
UNLTPbI, COOTBETCTBYHOLMUE TpeGoBaHUsAM CTaHAApTOB
UNI EN 169 unu UNI EN 379, yctaHoBneHHble Ha Mackax unu
Kackax, COOTBeTCTByHLMX TpeboBaHuam ctaHaapta UNI EN
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Wcnonb3yiTe cneumanbHyo 3alMTHYIO OTHECTOWKYHO ofexay
(cooTBeTcTBYlOLYIO TpeGoBaHusaM ctaHaapta UNI EN 11611)
M CBapouHble nepyaTkuM (CooTBeTCTBylLWME TpeGoBaHUAM
craHpgapta UNI EN 12477), cnens 3a Tem, 4To6bl anuaepmuc
He noaBepranca Gbl BO3AENCTBUIO YNLTpacdMoneToBbIX U
VMH(paKpacHbIX ny4yel, U3nyvyaembix Ayrow; Heob6xoaumMo
TaKKe 3aMTUTL Niofed, HaXOAsLMUXCA BONMM3N CBAapPOYHOW
AYry, UCMoNb3ysl HeoTpaxalolyme 3KpPaHbl UMK TEHTbI.
YpoBeHb wyma: Ecnu BcneacTBue BbINOMHEHUS OCOGEHHO
VHTEHCUBHOW CBapku eXe[AHEeBHbLIi YypoBeHb BO3AENCTBUA
Ha pa6oTHukoB (LEPd) paBeH unu npeBbiwaetr 85 aB(A),
Heo6XoAUMO WMCMoNb30BaTh MHAMBUAYanbHble CcpeAcTBa
3awuThl (Tab. 1).
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- MpoxoxpaeHne cBapoOYHOro Toka NPMBOAUT K BOZHUKHOBEHUIO
anekTpomarHutHbix nonei (EMF), Haxogsiwuuxcs psgaom c
KOHTYPOM CBapKMu.

OneKTpoMarHuUTHbIE MOMA MOryT OTpULATENbHO BIUATHL Ha

HeKoTopble MeAMUMHCKME annapaTbl (Hanpumep, BoAWTenb

cepAeyHOro puTMa, pecnupaTtopbl, MeTannmyeckue npotesbi U

T. A.).

Heo6xoaumMo NpUHATL COOTBETCTBYHOLME 3alUTHbIE Mepbl

B OTHOLUEHUM mniofeNn, WUX  yKa e paTbl.

Hanpumep, cnepyer 3anpeTuTb [ocTyn B 30HY paGoThbl

CBapoyHOro annapara.

OTOT cCBapouHbIVi annapaTt YAOBMETBOPSET TeXHUYECKUM

cTaHgapTaM W3fenusi ANsi UCNONb30BaHUSl MUCKIIOYUTENbHO

B TMPOMBILLNIEHHON cpede B NpodecCUOHamnbHbIX —Lensx.

He rapaHTMpyeTcs COOTBETCTBME OCHOBHbLIM MNpefenam,

Kacalolumcsi BO3AENCTBUA Ha 4enoBeKka 3NMEeKTPOMarHUTHbIX

nonei B 6bITOBLIX YCNOBUAX.

OnepaTtop AomkeH MCnonb3oBaTh crieAytolime npoueaypbl Tak,
4TOGbI COKPaTUTL BO3ENCTBUE INEKTPOMAarHUTHbIX Monen:
Mp1KpenuTb BMecTe Kak MOXHO Grivke ABa kaGensi cBapku.

- OepxaTbe ronoBy W TynoBulEe KaK MOXHO pAanblie OT
CBapOYHOro KOHTypa.

Hukoraa He HamaTbIBaTh CBapoYHble kabenu BOKpyr Tena.

He BecTM cBapky, ecnu Balle TeNlo HaxXOAUTCS BHYTPU
CBapoOYHOro KOHTypa. [lepxaTb o6a kabensi c o4HON U TOM Xe
CTOPOHbI Tena.

CoeanHUTbL OGpaTHbIN  Kabenb CBapoO4YHOro TOKa CO
CBapuMBaeMoW AeTanbio Kak MOXHO Gnvke K BbINOMHAEMOMY
coefiIMHEHHUI0.

He BecTu cBapKy psifoM CO CBapO4HbIM annapaToMm, cuasi Ha
HeM UMM onMupasicb Ha CBapOYHbIN annapaTt (MUHUManbHoe
paccTosiHue: 50 cm).

He ocTtaBnsaTe ¢eppumariutHble npeameTbl
CBapOYHbLIM KOHTYPOM.

- MunumanbHoe pacctosHue d=20cm (Puc. |).
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- O6opypoBaHue knacca A:

Srot cBapoqulﬁ annapat yaoBreTBopseT TexXHU4Yeckomy
CTaHAapTy wu3pgenusa AOna UCNOoSfib30BaHUA UCKMHOYUTENIbHO
B NPOMbILWIIEHHON cpeAe B Npod)eccUoHanbHbIX uensx. He
rapaHTMpyeTcsa COoTBeTCTBUe TpesOBaHMRM 3ﬂeKTp0MarHVITHOFI
COBMECTUMOCTU B GbITOBbLIX T X 1 B N

MpPAMO COeAUHEHHbIX C 3NeKTPOCeTbio HU3KOro HanpsXeHwus,
noAabomeﬁ nuTaHue B 6bLITOBLIE nomMeLwleHusa.

psgom co

LOONONHUTENBHbIE NPEAOCTOPOXHOCTU
- ONEPALMU CBAPKMU:
- B MOMEeLLEHUN C BLICOKMM PUCKOM 31EKTPUYECKOro paspsaaa
- B MNOrpaHUYHbIX 30Hax
- NPy HanNU4YMM Bo3ropaemMbixX U B3pbIBYaTLIX MaTepuanos

HEOBXOOUMO, 4TOGbI “OTBETCTBEHHbIN akcnept”
npeaBapuTenbHO oueHun puck n pa60'rb| AOIMKHbI
npoBoauUTbCA B MNPUCYTCTBUM AOpyrux nud, YymeroLwunx
ﬂeﬁcTBOBaTb B CUTyaLuu TpeBoru.

HEOBXOOUMO wucnonb3oBaTb TeXHU4YECKMe cpeacTBa

3aWmThl, onucaHHble B pasaenax 7.10; A.8; A.10. ctanpapTa

“EN 60974-9: OGopynoBaHue Ansi AyroBon cBapku. Yactb 9:

YcTaHoBKa 1 ucnonb3oBaHue”.

HEOBXOAUMO 3anpeTuTb CBapKy, koraa pabo4unint npunogHaT

Hap Noniom, 3a UCKIIOYeHWEM CryyaeB, KOraa Mcrnonb3ylTca

nnat¢opmbl 6e30MacHOCTH.

- HANPAXEHUE MEXAOY [OEPXATENAMWA 3NEKTPOOOB
WUNU TOPENKAMW: paGoTas C HECKONbKAMM CBapOYHbIMMU
annapataMM Ha OOHOM [JeTanM WNM Ha COEAUHEHHbIX
SNeKTPUYECKN [AeTansAx BO3MOXHA reHepauus onacHow
CYMMbI “XONIOCTOro” HanpsXXeHUs Mexay ABYMA pa3nuyHbIMU
AepXxaTensMu 3NeKTPOAOB UMK ropernkamu, A0 3Ha4yeHus,
Moryluero B ABa pasa NpeBbICUTL AONYCTUMbIN Npeaen.
KBanuduunpoBaHHOMyY cneumanucty Heo6xoaAMMO NOPYUUTL
npu6opHoe peHue Ans Bb p u BblGopa
noAXoAAWMX CPeAcTB  3alMTbl cornmacHo pasaeny 7.9.
ctaHgaprta “EN 60974-9: O6opyaoBaHue Ans AyroBo CBapku.
YacTb 9: YcTaHoBKa 1 ucnonb3oBaHue”.

ICTATOYHbIN PUCK
NMPUMEHEHUE HE NO HA3HAYEHWUIO: onacHo npuMeHsTb
CBapoYHbIii annapaTt AnA nobbix paGoT, oTnUYalLWMXCs
OT MnpeAycMOTpeHHbIX (Hanp. Pa3mopaxuBaHue Tpy6
BOJIONPOBOAHON CETH).
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Tb CBApPOYHbIi annapar 3a pyuKy.

2. BBEOEHUE U OBLLEE ONMUCAHUE

dToT CBapOL{HbIVI annapart ABnsaeTcsa UCTOYHUKOM TOoKa Ans ,ClyI'OBOI7I
CBapkKu, BbINOMHEH cneuuanbHO A5s CBapKu MMA npu NOCTOAHHOM
Toke (DC)Cneundmyeckve  XapaKTepUCTUKM — 3TOW  CUCTEMbI
perynupoBaHus (MHBEPTEP), Takue, kak BblCOKasi CKOpPOCTb W
TOYHOCTb perynmpoBaHusi, obecrneymBaloT CBapoYHOMY annapary
npekpacHble Ka4yecTBa CBApKM CO BCEMW INEKTpoAamMun C NOKpbITUEM
(pyTI/II'IOBbIe, KUCNOTHbIEe, LLLeJ'IOHHbIe).

PerynupoBaHue cuctemoii “HBepTep” Ha BXOAE B JIMHWIO NUTaHWS
(NepBUYHYIO) MPUBOAWT K PE3KOMY COKpalleHuio obbema, Kak
Tpchq)opmaTopa, Tak n BbINPAMIIAKOWEro  CONPOTUBIEHUSA,
no3BonsAsa cosgaTtb CBapO‘-leII?I annapat Oo4YeHb HebonbLoro Beca u
06bema, noavepkneas Kayectsa NOABUMXKHOCTU N NIETKOCTU B paGOTe.

MPUHAONEXHOCTU, MOCTABIIAEMBIE MO 3AKA3Y:
- Ha6op ans ceapkun MMA.

3. TEXHUYECKUE OAHHBIE

Tabnuuka AaHHbIX

TexHuueckne AaHHble, xapakTepuaylolme paboTy ¥ nonb3oBaHue

annapaTom, NpuBeaeHbl Ha creluanbHoi Tabnuuke, nx pasbsicHeHne

[laeTCs HKe:

Puc. A

1- CreneHb 3aWwuTbl Kopryca.

2- CumBOn nUTaloLLEe cetu:

OpHogasHoe nepeMeHHoe HanpskeHue;

3- CumBon S : yKkasblBaeT, YTO MOXHO BbIMOMHATL CBapky B
MOMELLEHUN C MOBbILEHHbIM PUCKOM 3JIEKTPUYECKOTO  LLoKa
(HanpuMep, pPSAOM C MeTanIMYeckuMn Maccamu).

4- CuMBOMN NpeAyCMOTPEHHOTO THMa CBapKy.

5- BHYTpeHHss CTPYKTypHasi cxema CBapO4HOro annapar.

6- CootsetcTByer EBponeiickum Hopmam GesonacHoctv u
TpeboBaHUAM K KOHCTPYKLMM [yroBbiX CBApPOU4HbIX annapaTtos.

7- CepuiiHblii HoMep. MaeHTudukauma mawuHel (Heobxoaum npw
obpalleHun 3a TEXHUYEeCKOM MOMOLLbIO, 3anacHbIMK YacTsMu,
npoBepke OPUrMHaNbHOCTU U3Enust).

8- [lapameTpbl CBApOYHOrO KOHTYpa:

- U_ : makcumanbHoe HanpsixeHue 6e3 Harpyaku.

© TOK n HanpsbkeHve, COOTBETCTBYIOLIME

HOpPManM3oBaHHbLIM MPOW3BOAMMbIE annapaTtoM BO Bpems

CBapkKu.

X : koadduumeHT npepbiBUCTOCTM paboTbl. [okasbiBaeT

BpeMmsi, B TEYEHWM KOTOPOro annapat MOXeT oGecrneunTb

yKa3aHHbIi B 3TOW e KomoHke Tok. KoadbduumeHT

yKkasbiBaeTcsl B % K OCHOBHOMY 10 - MUHYTHOMY LMKy.

(Hanpumep, 60 % paBHsieTcas 6 MuHyTam paboTbl C

nocneaytoLwmm 4-x MUHYTHbIM NepepbIBoM, U T. [1.).

- AIV-AIV : ykasbiBaeT AuanasoH perynvpoBKu Toka CBapku
(MUHUManbHBIA/  MakCUMarnbHbIA) NPU  COOTBETCTBYHOLLEM
HanpsbkeHun ayru.

9- [lapameTpbl 3NEeKTPUYECKON CeTUN NUTaHUA:

- U, : nepemeHHoe HanpsbkeHue W 4YactoTa nuTalolien cetu
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annapara (MakcumanbHbIi gonyck + 10 %).
= |} yae : MAKCMMANbHbIA TOK, NOTPEBNAEMbI OT ceTu.
= | o * 9DEKTNBHBIN TOK, NOTPEBNAEMBIN OT CETU.
10- == : BennuuHa nnaBK1x npegoxpaHuTenein 3aMeaneHHoro
AEeNCTBUA, NpeJycMaTpuBaeMbIX ANA 3alWUThbl IMHUK.
11- CvMBOMbI, COOTBETCTBYHOLLME NpaBunaM 6Ge3onacHocTn, Ybe
3Ha4eHvie npueeaeHo B rmase 1 “ObLlasn TexHrka 6e3onacHoCTn

NS AyroBoW cBapku”.

Mpumevanue: lMpumep naeHTUMMKALMOHHOK Tabnuykn sBnsieTcs
yKasaTenbHbIM [nsi OObSICHEHUS 3HAYeHUs CUMBOMOB U LMP:
TOYHblE 3HAYEHWs] TEXHWYeCKMX [AaHHbIX Ballero annaparta
npuBeaeHbl Ha ero Tabnuuke.

NPOYUE TEXHUHECKUE OIAHHbIE:
- CBAPOYHbIW AMNMAPAT:

- cmotpu Tabnuuy 1 (TAB.1)
%USE AT 20°C (ecnu umeeTcs Ha 06Ofo4ke CBapO4HOro
annapara).
USE AT 20°C, BblpaxaeT pAns kaxpgoro auametpa (@
ELECTRODE) konu4ectBo CBapHbIX 3MeKTpOAOB B Auana3oHe
10 munyT (ELECTRODES 10 MIN) npu 20°C ¢ naysoit B 20
CeKyH[, NS KaXaoW 3aMeHbl 3NeKTpo/a; 3TOT napameTp ykasaH
TaKkke B MPOLEHTHOM BblpaxeHun (%USE), oTHocuTenbHO
MaKCUMMarbHOTO YMCra CBapUBAEMbIX ANEKTPO/OB.
- 3AXWUM C NEKTPOOOM: cmoTpu Tabnuuy 2 (TAB.2)
Bec cBapouHoro annaparta ykasaH B Tabnuue 1 (TAB.1)

4. OMUCAHUE CBAPOYHOIO AMMAPATA

MaluvHa B OCHOBHOM COCTOWT U3 CUIIOBbIX GIOKOB, BbIMOMHEHHbBIX

B BUAE MeyvaTHbIX MnaT M ONTUMU3MPOBAHHBIX ANsi obecneyeHus

MaKCUManbHOW HafAeXHOCTU U YMEHbLUEHHOW noTpebHoCTU B

TexobcnyxuBaHun.

Puc. B

1- (1~)-thasHblil NMHEHbIN BXOA, NUTAHWS, BINPSMISIOLLMUIA y3en 1
CrnaxuvBaroLLve KOHAEeHCcaTopb.

2- TpaH3uCTOpHbIA  ynpaBnsiowmii  kntodeson  moct  (IGBT)
W npuBOAbl: MpeoGpasyeT  BbIMPSMIEHHOE  MOCTOSHHOE
HanpsbkeHVe NWHUM B MEpeMEHHOEe HamnpsikeHWe BbICOKOW
YacToThbl, @ TaKkke perynvpyet MOLYHOCTb, B 3aBUCUMOCTU OT
HeobXoAMMOro ToKa/HanpsiXeHUs CBapKu.

3-  BbICOKOYACTOTHBIN TpaHcdopMaTop: Ha NepBuUYHY0 OBMOTKY
nopaetcsi npeobpasoBaHHOe HarpsbkeHue K3 6Groka 2; ero
dyHKUMel SIBNSETCS apanTupoBaTh HampsbkeHue U ToK [0
BENIMYMH, HEOBXOAUMBIX AN MPOBEAEHWs JyroBOW CBapku W,
OJHOBPEMEHHO raribBaHN4eckn M30nMpoBaTh Lenb CBapku OT
ceTV NuUTaHus.

4-  BTOpPUWYHBIN BbINPSMUTENbHbIN MocT [ VHAYKUMen
BbIpaBHMBaHWs: NpeobpasyeT nepeMeHHbI TOk/HanpshXeHue,
nocTtynatwllee OT BTOPUYHOW OOMOTKM, B MOCTOSIHHbBIA TOK/
HarnpsbkeHne ¢ o4eHb HU3KUMW KoneGaHWsMu.

5-  ONeKTPOHHbI PerynsaTop: MrHOBEHHO Perynupyet 3HaueHus
TPaH3UCTOPHOTO MOCTa TOKa CBapkM W CPaBHMBAaeT UX CO
3HaYeHWsIMK, 3aAaHHLIMU OMepaTopoM; MOAYIIUPYET UMMYMbChbl
ynpasnexus npueogos |GBT, BbiNonHsioLWwme perynmpoBaHue.
KaBopier Tn duvapikf ammévinong Tou peUpaTog Katd Ty TSN
Tou nAekTpodiou (GpEca PBPOXUKUKAWHOTA) Kol ETTOTITEVEI Ta
OUOTAMATA a0QaAEiag.

Y wmogerm «DUAL VOLTAGE AUTOMATIC» cywecTByeT

YCTPOWCTBO, aBTOMAaTUYeCKN pacrnosHatoLee HanpshkeHne cetu (115

B nepem. Toka 230 B nepem. Toka) u noarotaBnmeaioLLiee MalLHy K

npaswunbHol padoTe.

Monb3oBaTenb MOXeT NOHATL, NoaaeTca nu k annapaty 115 B nepem.

Toka unun 230 B nepem. Toka no usety ceetoaunoaa. (Puc. C (3)).

- CBETOOMON 3ENEHOIO LIBETA ykasbiBaeT Ha To, 4TO annapat
nogcoeauHeH k cetu ¢ 230 B nepem. Toka.

- CBETOAMOO OPAHXEBOIO LIBETA ykasbiBaeT Ha TO, 4TO
annapat noacoeavHeH k cetn ¢ 115 B nepem. Toka. Bo Bpems
pa6otbl npu pexume 115 B nepem. Toka BO3MOXHO, YTO MO
NpUYMHE ANUTENIbHOTO M 3HAYUTENIbHOTO NepeHanpsHKeHus,
annapat Ana 6e3onacHocTU nepekntouMTca Ha 230 B
nepeM. Toka. B Takom cnyvae Ansi Bo3oGHOBNEHUs cBapku
HEeoOX0AMMO BLIKMIOYUTE U BHOBb BKMIOYUTL annapar.
MoBTOPHO BKMIOYMTL MalUMHY TOMbLKO Mocne TOoro, Kak
ceetoauop (Puc. C (3)) nonHocTbiO norac.

OPrAHbI NOACOEANHEHMA, PErYNIMPOBAHUA n

OBO3HAYEHUA

MepenHas naHenb

Puc.C

1- THe3go nonoxuTenbHoro nomtoca (+) AnNs noacoeAuHeHus
cBapoyHoro kabens.

2- KenTtas wHAOMKaTOpHas namna, He ropuT B HOPManbHOM
coctosiHnM. Ecnmu oHa 3aropenacb, TO 9TO 3HAYWUT, YTO
fanbHerlas pabota He BO3MOXHA MO OAHOW U3 CredyloLmx
NPUYKH:

- CpabaTbiBaHMe  TepMO3alUTLI:  CIMIIKOM  BbiCOKas
Temnepatypa BHyTpW koprnyca npubopa. Annapar BKITOYEH,
HO CBapoYHbIii TOK He ByaeT mpoTekaTb A0 Tex fop, noka
Temneparypa He NMOHU3NTCA A0 HOPMarlbHOro 3HayeHms. Mpu
ee MOHWKEHNN BKIIOYEHE NPON3oiiAeT aBToMaTUiecku.
3awmra oT CRMIIKOM HM3KOrO MMM CRIMLIKOM BbICOKOrO
HanpsbkeHuss ceTu: To Onokupyetcs paboTa annapara:
HanpspKeHVe NUTaHNsA He B AnanasoHe +/- 15 %, OTHOCUTENbHO
yKa3daHHoW Ha Tabnuuke BenuuuHbl. BHUMAHME: MMpu
NpeBbILIEHUNA BEPXHETro YPOBHA HaNpsXKeHUs, ykasaHHOro
Bblle, 0GopyAoBaHue GyaeT cepbe3HO NOBPEXAEHO.
3awwuTa ot MPUKIEUBAHWUA: B TOM criyyae, ecnu anekTpoa,
npuknevBaeTcs K CBapuWBaeMOMy MaTepuany, CBapOYHbIA
annapat GrokupyeTcs aBTOMaTUYeCKW, NO3BONss ydaneHve
arnekTpofa BpY4HYI0, HE NCMOPTUB 3aXWM areKTpoaa.

3- 3ereHas MHAMKaTopHasi namna WHAMKAaTop MPUCOEOUHEHUsT K
3NEKTPUYECKON CETU U TOTOBHOCTU K paboTe.

4- TloTeHUMOMETP ANA PEerynupoBaHWs CBapOYHOTO TOKa CO
LIKanown, nporpagyupoBaHHOW B amnepax, Mo3BONsALWUI
M3MEHSITb BENUYMHY Toka BO Bpemsi cBapku. (Y Mopenu
«DUAL VOLTAGE AUTOMATIC» umeeTcss OBOWHas Likana,
nporpagyvpoBaHHasi B amnepax).

5- [He3go oTpuuaTenbHOro nomoca
CcBapo4Horo kabens.

(-) Ana noacoeavHeHwst

3agHas naHenb
Puc. D
1- Kabenb nuTaHusi C eBPOMENCKON [BYXLITHIPEBON BWIKOW W
KOHTaKTOM 3a3emneHus ().
(Y mogenun «DUAL VOLTAGE AUTOMATIC» kabenb 6e3 Bunku).
2-  [naBHbI BbIkMtoyaTens O/ BbIKIOUEH, I/ BKMOYeH (CBETALLMIACS).

5. YCTAHOBKA
BHUMAHMUE! BbIMOMHUTL BCE  OMEPALUU
NO YCTAHOBKE WU Q3NEKTPUYECKOE COEOUHEHUE

CO CBAPQYHbIM  AMMAPATOM,
OTCOEAVHEHHbLIM OT CETU NMUTAHUA.
ANEKTPUYECKUE COEOUMHEHUA OOMKHbI BbINOJIHATLCA
TONbKO OMNbITHbIM n KBANTUOULUPOBAHHbIM
NEPCOHAJIOM.

OTKMOYEHHBIM U

CBOPKA
CHSITb CO CBapOYHOrO annapara YnakoBKy, BbIMOMHUTL CGOPKY
OTCOEAVHEHHbIX YACTEN, UMEIOLLNXCS B YNAKOBKE.

C6opka kabens Bo3BpaTa - 3aXXuma
Puc. E

C6opka kabens/cBapku - 3aXUMa gepxatens anekrpoaa
Puc. F

NOPAAOK NOOABEMA CBAPOYHOIO AMMAPATA

Bce onwucaHHble B HACTOSLLEM PYKOBOACTBE CBApOYHble annapatbl
[IOSDKHbI MOAHUMATLCS, 6epsAch 3a PeMeHb UK PyyKy B KOMMIeKTe,
€CI1 OHa npeaycMoTpeHa Anst MofAenu (MOHTUPYETCS, Kak onmcaHo
Ha PUC. L).

PACMONOXEHUE AMMNAPATA

PacnonaraiTe annapat Tak, YToBbl He NepekpbIBaTL NPUTOK U OTTOK
oxnaxpgarLero Bosayxa k annapary (MpuHyauTensbHas BEHTUNALUMS
npy MOMOLUM BEHTUNSTOpA): CrieauTe Takke 3a Tem, 4Tobbl He
npoucxoanno BcacbiBaHne I'IpOBO[J,ﬂLLI,eVI MNblNK, KOPPO3UBHbIX MNAapoB,
BnarmM . AO.

Bokpyr cBapo4HOro annapata crnegyet oCTaBuUTb cBoGoaHOE
NPOCTPaHCTBO MUHUMYM 250 MM.
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BHUMAHUE! YctaHOBUTbL CBapouHbIA  annapar
Ha MAOCKyo NOBEPXHOCTb c COOTBETCTBYHOLIEN
rpysonogbeMHOCTbHO, yTo6bl M36eXaTb OnacHbIX cmeu.leuuﬁ
Unu onpokKkuabiBaHUsA.

MNOACOEAVHEHME K 3NEKTPUYECKOW CETU MUTAHUSA

- MNepen noacoeanHeHveM annapata K 3NeKTPUYECKOW ceTw,
npoBepLTe COOTBETCTBUE HAMPSXKEHWS W YacToTbl CETU B MecTe
YCTaHOBKM TEXHUYECKNM XapaKTepucTukam, MpuBEeAeHHbIM Ha
Tabnuyke annapara.

CBapouyHbIii annapaT AOMKEeH COeAUHATHCA TOMbKO G CUCTEMOVA
NUTaHUS C  HYNEeBbIM  MPOBOAHWKOM, MOACOEOUHEHHBbIM K
3a3eMIIEHMI0.

[ins obecneyenus 3alnTbl OT HEMPSIMOTO KOHTaKTa UCMOmnb30oBaTh
auddepeHLmanbHble BbiKMoYaTeny Tuna:

- TunA( ) ANst ogHOha3sHbIX MaLUWH;

) ANs TpexdpasHbIX MaLLWH.

- Ona Toro, 4ToGbl YynoBneTBopsTb TpeboBaHusm CraHaapTa
EN 61000-3-11 (MepuaHue wn306paxeHnsi) pekomeHayeTcs
NpOU3BOAUTL COEAMHEHWS CBApOYHOrO annapara C Toukamm
UHTepdelica CeT NUTaHusl, MMeoLWMMN UMNeAaHc MeHee:

Zwmakc = 0.47 Om (80A).

Zmakc = 0.24 Om (130A - 170A).

Zwmakc = 0.17 Om (200A).

CBapoyHbIil annapaTt He COOTBETCTBYeT TpeboBaHUsM cTaHaapTa
IEC/EN 61000-3-12.

Ecnn  annapat  coeguHsieTcAa ¢ OOLUECTBEHHOW  CeTbio
3MNeKTPONUTaHNS, MOHTaXHUK UMW Monb3oBaTenb  0bsi3aH
NpoBEPUTL BO3MOXHOCTb COEAMHEHWs1 CBApPOYHOro annaparta
(ecnu  TpebyeTcs,  MPOKOHCYNLTUPOBATLCS € KOMMAHWEN,
ynpaensoLei pacnpeenuTenbHo ceTbio).

CBapoyHble annapatbl, ecnu He ykasaHo WHave (MPGE),
COBMECTUMbI C BriokaMu 3NEKTPOreHepaTopoB C W3MEHEHUSIMU
HanpskeHus nutanus go + 15%.

[insa  npaBUnbHOTO UCMONb30BaHUsA, 6nok anekTporeHepaTopa
formkeH pabotaTb B paboyem pexume [0 €ro COeAVHEHWUs C
VHBEPTEPOM.

- TwnB

BUNKA U PO3ETKA:

- Mopenb 230V nepBoHayanbHO OcHalleHa kabenem nuTaHus
CO CTaHfapTHOW BWnkoi (2 nontoca + 3asemnexue), 16A/
250 B. AnnapaT MOXHO NOAkIYaTb K CTaHAapTHON CeTeBoun
poseTke, 06OpYAOBaHHOW MMaBKUM UMW aBTOMaTU4ECKUM
npefoxpaHuTeneM; crneuuanbHasi 3asemnsiolwas  krnemva
[ofKHa ObiTb  COefuMHEHa C 3a3eMMSOLMM  NPOBOAHUKOM
(enTo-3eneHoro LseTa) NIMHAN NUTaHUS.

B Tabnuue (TAB. 1) npvBedeHbl 3Ha4yeHWss B amnepax,
pekoMeHzayemMble ANsi npefoxXpaHvTeneil NMMHUM 3amMeaneHHoro
[EeCTBYSI, BbIGpPaHHbIX HAa OCHOBE MakC. HOMWHAIbHOTO TOKa,
BblpabaTblBaEMOro CBapo4HbIM annapaToM, ¥ HOMWHAILHOTO
HanpsbkeHWs MUTaHUs!.

[ins cBapo4HbIX annapatoB 6e3 Bunku (mogenu 115/230V),
COefuHUTL kabenb NUTaHUa Co CTaHAapPTHOW BUIIKOW (2 nontoca
+ 3asemsieHue), paccynTaHHON Ha noTpebnsiemblii annapaTtom

ToK. HeobxogMmo nopgknioyatb K CTaHOApPTHOW CeTeBOW
poseTke, 0OOpPYAOBaHHOW MMaBKUM WM aBTOMATUYECKUM
npeaoxpaHuTenem; cneuuanbHas —3asemnsalias  knemva

[ofkHa  ObITb  COeuHEHa C 3a3eMMsALWMUM  NPOBOAHUKOM
(kenTo-3eneHoro LBeta) nuHUM nuTaHus. B Tabnuue (TAB.
1) npuBedeHbl 3HayeHWst B amnepax, pekoMeHAyemble Ansi
npefoxpaHuTenei JIMHUM 3aMeANeHHOro AeiCTBUS, BbIGpaHHbIX
Ha OCHOBE MaKC. HOMMWHANbLHOrO TOKa, BblpabaTbiBaemMoro
CBapPOYHbIM annapaToM, 1 HOMUHANLHOTO HAMPSHKEHNS NUTaHNS.

BHUMAHME! Heco6nioaeHue ykasaHHbIX BbiLLE NPaBuIl
CyLIECTBEHHO CHWXaeT 3IEeKTUBHOCTL  3MEKTPO3ALMThI,
npeAycMOTPeHHON usrotoButenem (knacc ) u moxeTt npusecTu
K Cepbe3HbIM TpaBMaMm y niofei (Hanp., 3NeKTPMYeCK1i oK) n
HaHeCeHMIo MaTepuankbHoro yuep6ba (Hanp., noxapy).

COEQWHEHWE KOHTYPA CBAPKU

BHUMAHME! MEPEQ TEM, KAK BbINONMHATb
COEQMHEHUA, NPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIA AMMAPAT
OTKIOYEH U OTCOEAUHEH OT CETU NUTAHUA.

B Tabnuue (TAB. 1) UMeloTCs 3HAYEHWsi, pekoMeHayemble Ansi
kabeneii cBapku (B MM?) B COOTBETCTBUE C MaKCHMasbHbIM TOKOM
CBapo4HOro annapara.

OMEPALIUX CBAPKU NP NOCTOAHHOM TOKE

MouTy BCE 3NEKTPO/b! C NOKPLITUEM COEAMUHSKOTCS C NOMOXUTENbHBLIM
NOMOCOM (+) reHepaTopa; 3a UCKIIHYEHNEM 3MTEKTPOAOB C KUCIIOTHBIM
NOKPLITUEM, COEAUHSIEMbIX C OTPULIATENBHBLIM NOMIOCOM ().

OMEPALIUM CBAPKM NPU MNOCTOAHHOM TOKE

CoenvHeHne kabensa cBapku Aepxatens anekTpoaa

Ha koHUe umeeTcs cneuuanbHbI 3aXWM, KOTOPbIA HyXeH Ans
3aKpy4MBaHUs OTKPbLITON YacTyh anekTpoaa.

OT0T Kabenb HEOOXOANMO COEAUHUTL C 3aXMMOM, 0603HaYEHHbIM
CUMBOIOM (+).

CoeavHeHue kabensA Bo3BpaTa TOKa CBapKu

CoeauHsieTca co cBapuBaeMoii AeTanbio WM C MeTannMyeckum
CTOJIOM, Ha KOTOPOM OHa JIEXMT, Kak MOXHO Grivike K BbINONHSeMoMy
CBapHOMY COEIMHEHMIO.

OT0T Kabenb HEOBXOANMO COEAUHUTL C 3aXMMOM, 0603HaYEHHbIM
CUMBOIOM (-).

PekomeHaauuu:

- 3akpyTuTb [0 KOHUa coeauHuTenu kabenen cBapku B GbICTPbIX
CoeUHEeHUAX (ecnm VIMePOTCﬂ), ana obecnevyeHus Xopotiuero
OIIEKTPNUYECKOro KOHTakTa; B MPOTUBHOM Crny4vae I'IpOI/I30I7I,CleT
neperpes camux COeFLI/IHMTeJ'IeVI C UX nocnegyromvm 6bICprIM
V3HOCOM U noTepei 3thheKTUBHOCTH.

Mcnonb3oBaTk kak MOXHO Gonee kopoTkue kabenu ceapku .
WM3beratb nonb3oBaTbCH METANIUYECKUMU  CTPYKTYpamu, He
OTHOCAWMMUCA K 06pa6aTb|BaeM017| aetanu, BMeCTO kabens
BO3BpaTa TOKa CBapKW; 3TO MOXET 6bITb ONacHo ana 6esonacHocTn
1 Aatb Nroxue pesynbratbl NpU CBapkKe.

4

CBAPKA: ONMUCAHUE NPOLIEAYPbLI

PekomeHayeM Bcerga uMTaTb  MHCTPYKUMKO — MPOW3BOAUTENS
3MEKTPOAOB, TaK Kak B HEM ykasaHbl U MOMNSPHOCTb MOACOEANHEHUS!
1 OMTUMAarbHbIA TOK CBAPKU A1t AaHHbBIX 3MEKTPOAOB.

- Tok cBapku AOMKeH BbIGMPATLCS B 3aBUCMMOCTM OT AuameTpa
arnekTpoga W TuNa BbIMOMHSEMbIX CBapOuHbIX paboT. Hwxke
npusoauTcs Tabnuua AoMyCTUMbIX TOKOB CBApKW B 3aBUCUMOCTM
OT AnameTpa 3NEeKTPOAOB:

Tok cBapku, A
@ [inametp anektpoaa (Mm) M. mak.
16 25 50
2 40 80
25 60 110
32 80 160
2 120 200

MoMHUTE, YTO MexaHUYecKue XapakTEPUCTUKU CBApPOYHOrO LUBa
3aBUCAT He TOMbKO OT BENMWYMHBI BbIGPAHHOrO Toka CBapku, HO
W ApYruX napamMeTpoB CBapku, Takux kak AuameTp U KauyecTBo
3NEeKTPOAoB.

MexaHn4eckue xapakTepUCTUKI CBAPOYHOTO LBA ONpeAensioTes,
NOMMMO  WMHTEHCWMBHOCTWM  BbIGpaHHOTO  Toka,  ApYriMun
napameTpamu CBapku: ANWHOW AYr1, CKOPOCTbIO W MOMOKEHNEM
BbINOMHEHWS, ANAMETPOM U Ka4ECTBOM 3MEKTPOAOB (AN nyyluen
COXPaHHOCTY XPaHWTb ANEKTPOAbI B 3aLLMLLEHHOM OT Brlaru MecTe,
B CreLnarnbHbIX YNakoBKaXx UMK KOHTEHepax).

BeinonHenne

- [Oepxa macky MEPE[ NALIOM, npukocHUTeCk K MeCTy CBapku
KOHLIOM 3neKTpoza, ABMKEeHNe Balleil pyku JOMKHO ObITb Moxoxe
Ha TO, KaKvM Bbl 3a)uUraete Crinyky. OTo 1 eCTb NpaBUnbHbIA METOA,
3axuUraHusa gyrv.

BHumaHve: He cTyunTe anekTpoom no getanu, Tak kak 3To MoxeT
NPUBECTY K MOBPEXAEHUIO NOKPBITUS 1 3aTPYAHWT 3aXKUraHne ayru.
Kak Tonmbko MOSIBUTCS arekTpuyeckass Ayra, mnonbiTanTech
yAepXuBaTb  paccTosHMe [0 liBa PaBHbIM  AnameTpy
1cronb3yemoro anektpoga. B npouecce cBapku ydepxuBanTte
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3TO PaCcCTOsiHUE MOCTOSIHHO AN MOMyYeHUsi paBHOMEPHOTO LLUBA.
MoMHUTE, YTO HaKMOH OCK 3NEKTPOAA B HaNpaBlEHUN ABIKEHUS
porxkeH coctaensTe okono 20-30 rpagycos (Puc. G)

B3akaHuMBasi LIOB, OTBEAMTE ONEKTPOA HEMHOro Hasad, no
OTHOLLEHUIO K HanmpaBneHul CcBapku, 4TOObl 3anonHuncs
CBapOYHbIA KpaTep, a 3aTeM pe3KO MOAHWMUTE 3MeKTpon U3
pacnnasa A1t UICHE3HOBEHWS AyTu.

MapameTpbl CBapoUHbIX LWBOB
Puc. H

7. TEX OBCIY)XUBAHUE

BHUMAHMVE! NEPEQ MPOBEOEHWMEM OMEPALIUA
TEXOBCINY)XVUBAHUA TMPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIV
ANMAPAT OTKNIOYEH U OTCOEAUHEH OT CETU MUTAHUA .

BHEMJIAHOBOE TEXOBCNY>XUBAHUE
BHEMNJIAHOBOE TEXOBCNY>XUBAHUE
OCYLLIECTBNATLCA TONbKO OMbITHbIM unn
KBANTMGULIMPOBAHHbLIM B  SNEKTPOMEXAHUYECKOW
OBJIACTU MEPCOHAJIIOM COrlJIACHO MNONOXEHWAM
TEXHUYECKOW HOPMbI IEC/EN 60974-4.

OOMKHO

A BHUMAHUE! HUKOTOA HE CHUMAWTE NAHEMNb

W HE MPOBOAUTE HUKAKUX PABOT BHYTPU KOPMYCA

AMNAPATA, HE OTCOEAVHUB NPEABAPUTENIBHO BUNKY OT

ANEKTPUYECKOW CETW.

BbinonHeHe NpoBepoK Mo HanpsbkeHMEeM MOXET MpUBecTn

K Cepbe3HbIM  3NEKTPOTpaBMaM, TaK Kak BO3MOXeEH

HernocpeACTBEHHbI KOHTAaKT C TOKOBeAyLWMMM 4YacTAMMU

annapata W/vnuM noBpeXAeHWsM BCNeACTBME KOHTaKTa ¢

YacTAMU B ABUXKEHUMN.

- PerynspHo ocmaTtpuBaiiTe BHYTPEHHIOW 4YacTb annapata, B
3aBMCMMOCTM OT YacTOTbl WCMOMb30BaHUS U 3arblfIeHHOCTU
pabouero mecTa. YgansanTe HakonuBLUYOCA Ha TpaHcdopmMaTope,
COMPOTUBIIEHUM U BbINPSMUTENE Mbiflb MPY MOMOLLW CTPYM CYXOro
CXKaToro BO3ayxa C HU3KUM gasneHuem (makc. 10 6ap) .

- He HanpasnsTh CTPYI0 CXaTOro BO3Ayxa Ha dneKkTpuyeckme nnatbl;

NPOU3BECTU UX OYNCTKY O4EHb MSTKOIA LLIETKOW UK creuuarnbHbIMu

pacTBOPUTENSIMU.

MpoBepwTb NPy OYNCTKE, YTO NEKTPUYECKVE COEAVNHEHS XOPOLLIO

3aKkpyyeHbl M Ha kabenenpoBogke OTCYTCTBYIOT MOBPEXOEHUs

n30nsAUnn.

Mocne okoH4aHUs onepauuy TexobCnyXMBaHUA BEPHUTE NaHenu

annapara Ha MECTO 1 XOPOLLIO 3aKpyTUTE BCE KpenexHble BUHTbI.

Hvikorga He npoBoguTe CBapKy Npy OTKPBITOM MaLLUHE.

Mocne  BbIMOMHEHWsI  TeXOOCMyXWBaHWS UMW peMOHTa

noacoeanHute obpaTHo coeauHeHus W kabenu Tak, Kak OHu

6binn NoAcoeAnHEHbl M3HaYanbHoO, creas 3a Tem, YToObl OHM

He conpukacanucb C MOABWKHBIMU YacTAMU WM YacTsMK,

TemnepaTypa KOTOPbIX MOXET 3Ha4MTENbHO  MOBBLICUTHLCS.

BakpenuTe BCe NPOBOAa CTsHKKamu, BEPHYB MX B NepBOHAYarbHbIi

BUA, criefst 3a Tem, YTOoObl COeAVHEHUS MEepPBUYHOW OBMOTKU

BbICOKOTO HanpshkeHust Bbinu bl 4OMKHLIM 06pa3om oTaeneHb! oT

COEAVHEHWNIA BTOPUYHOM OBMOTKM HU3KOTO HaNpshXeHWs.

[Ins 3aKpbITUSi METanmoKOHCTPYKUMN ycTaHoBUTe obpaTHo Bce

raviku v BUHTbI.

8. MOUCK HEUCIMPABHOCTEN

B cnyvasx HeynoBneTBopuTenbHoii paboTbl annapata, nepen

MPOBEAEHVEM CUCTEMATUYECKOW NPOBEPKM n

obpallieHneM B CEpPBUCHBIN LIEHTP, NPOBEpLTe criedytolee:

- Y6eauTbesi, YTO TOK CBApKW, BENUYMHA KOTOPOTO perynupyertcs
MOTEHLIMOMETPOM, CO CChINIKOW Ha rpagyvpoBaHHyl0 B ammnepax
LIKany, COOTBETCTBYET AMaMeTpy W TuMy WCMOMb3yeMoro
anekTpoza.

- Y6eauTbes, HTO OCHOBHOW BbIKMIOYATENb BKKOYEH W rOpuUT
CoOoTBETCTBYIOLIAs Namna. Ecnu 3To He Tak, TO HanpsxeHe ceTn
He [OXOAMT A0 anmaparta, Mo3TOMy MpoBepbTe NMHWI0 MUTaHUs
(kabenb, BUNKY W/Unu po3eTky, NpeaoxpaHuTenb 1 T. A4.).

- MNpoBepuTb, He 3aropenacb nW enTas WHAWKaTOpHas
namna, Kotopasi CcurHanuaupyeT o cpabaTbiBaHUM 3alLUTbI
OT MEepeHanpsikeHNst UnuM  He[oCTAaTOYHOrO  HamnpsbkeHus Unm
KOPOTKOrO 3aMblKaHUsl.

- Ons oTAenbHbIX PEXMMOB CBapku Heobxooumo cobniogarb

HOMVHaIbHBIA BPEMEHHOW pexuM, T. €. [AenaTb nepepbiBbl B
pabote ans oxnaxaeHus annapata. B cnyuvasx cpabatbiBaHus
Tepmo3alnTbl  NoAOXAMTe, Moka —annapaT He  OCTblHeT
€CTecTBeHHbIM 06pa3oM, 1 NPOBEPLTE COCTOSIHUE BEHTUNATOPA.
- lNpoBepuTb HanpshxeHne ceTn. Ecnn HanpsbkeHne o6CnyxuBaHust
CIULLKOM BbICOKOE MMM CAWLLIKOM HM3KOe, TO annapat He GydeT
paboTatb.
Y6eauTbes, YTO Ha BbIXOAE annapaTa HeT KOPOTKOro 3aMblKaHus, B
cryqae ero Hanuuusl, ycTpaHuTe ero.
MpoBepnTb kavyecTBO W MPaBUILHOCTb COEAMHEHUIA CBAPOYHOTO
KOHTypa, B OCOBEHHOCTM 3aXxuM kabensi mMacchl JOIDKEH GbiTb
COeVHEH C JeTarnblo, 6e3 HanoXeHUs N3oNMUpYIoLLEro MaTepuana
(Hanpumep, Kpacok).
3alnTHbIA ra3 AomkeH GbiTb MpaBunbHO NopgobpaH Mo Tuny u
npoLeHTHOMY copepxaHnuio (AproH 99.5%).

P
MANUAL DE INSTRUGOES

A

CUIDADO! ANTES DE UTILIZAR A MAQUINA DE SOLDA LER
CUIDADOSAMENTE O MANUAL DE INSTRUGOES.

1. SEGURANGA GERAL PARA A SOLDAGEM A ARCO

O operador deve ser suficientement informado sobre o uso
seguro da maquina de solda e informado sobre os riscos
ligados aos procedimentos com soldagem a arco, as relativas
medidas de protegéo e aos procedimentos de emergéncia.
(Consultar também a norma “EN 60974-9: Aparelhagens para a
soldadura por arco. Parte 9: Instalagado e uso”).

Evitar os contatos diretos com o circuito de solda; a tensao
em vazio fornecida pela maquina de soldar pode ser perigosa
em algumas circunstancias.

A conexao dos cabos de solda, as operagoes de verificaga e
de reparacao devem ser executadas com a maquina de soldar
desligada e desconectada da rede de alimentagao.

Desligar a maquina de soldar e desconecta-la da rede de
alimentagao antes de substituir as partes desgastadas pela
tocha.

Efetuar a instalagéo elétrica de acordo com as normas e leis
de prevencao e acidentes em vigor.

A maquina de soldar deve ser ligada exclusivamente a um
sistema de alimentagdo com condutor de neutro ligado a
terra.

Certificar-s que a tomada de alimentagdo esteja ligada
corretamente a terra de protecao.

Ndo utilizar a maquina de solda em ambientes Umidos ou
molhados ou com chuva.

- Nao utilizar fio com isolamento deteriorado ou com conexdes
afrouxadas.

- Nao soldar sobre reservatorios, recipientes ou tubulagées
que contenham ou que contiveram produtos inflamavei ou
combustiveis liquidos ou gasosos.

- Evitar de trabalhar sobre materiais limpos com solventes
clorados ou nas proximidades de tais substancias.
Nao soldar recipientes sob pressao.
Afastar da area de trabalho todas as substancias inflamavei
(ex. madeira, papel, panos, etc.)
Verifica que haja uma circulagdo de ar adequada ou de
equipamentos capazes de eliminar as fumacgas de solda nas
proximidades do arco; é necessario um controle sistematico
para a avaliagdo dos limites a exposicdo das fumacas de
solda em fungédo da sua composigéo, concentragao e duragédo
da prépria exposigao.

Manter o cilindro protegido de fontes de calor, inclusive a

irradiagéo solar (se utilizada).

- Adotar um isolamento elétrico apropriado em relagdo ao
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WELDING MACHINE TECHNICAL DATA - DATI TECNICI SALDATRICE

= | IT= @

I,max | 115V | 230V | 115V | 230V | mm? kg dB(A)
80A - T10A - 16A 6 3.7 <85
130A - T16A - 16A 10 2.8 <85
150A - T16A - 16A 10 2.8 <85
170A - T16A - 16A 10 29 <85

a— EIEDS

I,max | 115V | 230V | 115V | 230V | mm? kg dB(A)
80A - T10A - 16A 6 3.4 <85
130A - T16A - 16A 10 27 <85
140A - T16A - 16A 10 37 <85
150A - T16A - 16A 10 2.8 <85
160A - T20A - 32A 16 5 <85
170A - T16A - 16A 10 2.9 <85
200A - T25A - 32A 25 6 <85

Mo Bonpocam npoaax v noaaepxky obpaljanTech:

ApxaHrenbck (8182)63-90-72 KasaHb (843)206-01-48

ActaHa +7(7172)727-132 Kanununrpan (4012)72-03-81
AcTtpaxaHb (8512)99-46-04 Kanyra (4842)92-23-67
BapHayn (3852)73-04-60 KemepoBo (3842)65-04-62
Benropop (4722)40-23-64 Kupos (8332)68-02-04

BpsHck (4832)59-03-52 KpacHonap (861)203-40-90
BnapaveocTok (423)249-28-31 KpacHosipck (391)204-63-61

Bonrorpap (844)278-03-48 Kypck (4712)77-13-04
Bororga (8172)26-41-59 Tuneuk (4742)52-20-81
BopoHex (473)204-51-73 MarnuToropck (3519)55-03-13
EkatepuHbypr (343)384-55-89  Mockea (495)268-04-70
WBaHoBgo (4932)77-34-06 Mypmatck (8152)59-64-93

WxeBsck (3412)26-03-58

Hab6epexHble YenHbl (8552)20-53-41

WpkyTck (395) 279-98-46 HwxHuin Hosropop (831)429-08-12

Kuprusus (996)312-96-26-47 Kasaxctan (772)734-952-31

9n. nouta: tnw@nt-rt.ru

HoBoky3HeLk (3843)20-46-81
HoBocunbupck (383)227-86-73
Owmck  (3812)21-46-40
Open (4862)44-53-42
OpeHbypr (3532)37-68-04
Mex3a (8412)22-31-16
MNepwmb (342)205-81-47
Poctoe-Ha-[loHy (863)308-18-15
Ps3aHb (4912)46-61-64
Camapa (846)206-03-16
CankT-MeTepbypr (812)309-46-40
Capartos (845)249-38-78
Cesacrononb (8692)22-31-93
Cumdepononb  (3652)67-13-56

|| Caur: http://telwin.nt-rt.ru/

CwmoneHck (4812)29-41-54

Counm (862)225-72-31

Craspononb (8652)20-65-13

CypryT (3462)77-98-35
Teepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18

YnbsiHoBCk (8422)24-23-59

Yeha (347)229-48-12

XabGaposck  (4212)92-98-04
Yenabuhck (351)202-03-61

Yepenogey (8202)49-02-64
SApocnaenb (4852)69-52-93

TapxukuctaH (992)427-82-92-69






