Caapounsiii anmapat INFINITY 220 230V ACX

CBapouHbIif anmapaT HHBEPTOPHOI'O THUIA JUIsl PYYHOM TyroBOi
cBapku (MMA) u aprono-ayroBoii cBapku (TIG) Ha MOCTOSITHHOM TOKe
(DC). Bo30ysknenue ayru npu T1G cBapKu — KaCaHHUEM.

Hcnonb3yeTcst [uTst CBapKH Pa3IMIHBIMH TUTIAMH SJIEKTPOIOB:
PYTHIIOBBIE, LIIEJIOUHBIE, U3 HEPKaBEIOIIEH CTaIu, YyryHa U T...

IIpeumymectna:

® KOMITAKTHBIN U JIETKHH,

® [T0JIJICP)KMBAET CBAPOYHBIN TOK JaKe MPH HECTAOMILHOM HAIPSDKEHUH CeTH (KOoJeOaHMs HATPSKCHUS CETH
+15%);

o pynkmum arc force (hopcax gyrn), hot start (ropstamii crapr), anti-stick (3ammra ot npuIANIAHMS);

® TePMOCTATUIECKAs 3aINTa, 3al[UTa OT MePCHANPSHKEHUS, HU3KOTO HAMPSKCHHSI, IEPETPY3KHU TI0 TOKY;

® BO3MOKHOCTB paOOTHI OT T€HEepaTopa.

® YKOMILJIEKTOBAH MPUHAICKHOCTIMU J1sl cBapku MMA

e Ponuna 6pensia, crpana-usroroutens: § BMramms

TexHUYecKHe XapaKTEPUCTUKH

Ilapamerp Ex. usm. 3HayeHue
CBapo4HbIil TOK A 10-200
ITH npu 200A u Temneparype 40°C % 35
Hanpshxkenue xomocToro xoaa B 60
JmameTp 351eKTpoaoB MM 1,6-5,0
HampspkeHue nuTanust B 1x230 (50-60 I'r)
KosebaHus HanpsoKEeHUS CETH % +15
MunumanbHast He00X0IMMasi MOIIIHOCTh TeHepaTopa kBT 10
[TotpebnsieMas MOIIHOCTb kBt 6
CrerneHs 3anuThl P23
Macca KT 6,6
["abaputHbie pazmeps! IxI1IxB MM 400x240x145

Mo Bonpocam npogax u noaaepXKku obpalanTech:

ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTtaHa +7(7172)727-132
AcTpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64
BpsHck (4832)59-03-52
BragusocTok (423)249-28-31
Bonrorpap (844)278-03-48
Bonorga (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkaTtepunHbypr (343)384-55-89
WBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58

KasaHb (843)206-01-48
KanvnuHrpag (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kvpos (8332)68-02-04
KpacHopgap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04

Nuneuk (4742)52-20-81
Marnutoropck (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93
HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41

HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
Hosocunbupck (383)227-86-73
Omck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42
OpeHbypr (3532)37-68-04
MNen3a (8412)22-31-16
Mepwmb (342)205-81-47

PocToB-Ha-[loHy (863)308-18-15

Ps3aHb (4912)46-61-64
Cawmapa (846)206-03-16

CaHkT-MNeTepbypr (812)309-46-40

Capartos (845)249-38-78

CeBactononb (8692)22-31-93

CwmoneHck (4812)29-41-54
Coun (862)225-72-31
Crasponornb (8652)20-65-13
Cypryt (3462)77-98-35
Teepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53

Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsHoBCK (8422)24-23-59
Yda (347)229-48-12
Xabaposck (4212)92-98-04
YenabuHck (351)202-03-61
Yepenosel (8202)49-02-64

UpkyTck (395) 279-98-46 HwxHuit Hosropop (831)429-08-12  Cumdeponons  (3652)67-13-56 Apocnasnb (4852)69-52-93

Kupruaus (996)312-96-26-47 KasaxcraHn (772)734-952-31 TapxuknctaH (992)427-82-92-69

3n. nourta: tnw@nt-rt.ru || Caur: http://telwin.nt-rt.ru/



DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON FACHLEUTEN IM BEREICH DER
ELEKTROMECHANIK UND NACH DER TECHNISCHEN NORM IEC/EN
60974-4 AUSGEFUHRT WERDEN.

VORSICHT! BEVOR DIE TAFELN DER SCHWEISSMASCHINE
ENTFERNT WERDEN, UM AUF IHR INNERES ZUZUGREIFEN,
IST SICHERZUSTELLEN, DASS SIE ABGESCHALTET UND VOM
VERSORGUNGSNETZ GETRENNT IST.

Werden Kontrollen durchgefiihrt, wéhrend das Innere der

SchweiBmaschine unter Sp g steht, b ht die Gefahr

eines schweren Stromschlages bei direktem Kontakt mit

spannungsfithrenden Teilen oder von Verletzungen beim direkten
kt mit B: |

- RegelmaBig und in der Haufigkeit auf die Verwendungsweise und

die Staubentwicklung am Arbeitsort abgestimmt, muf3 das Innere

der SchweiBmaschine inspiziert werden. Der Staub, der sich auf

Transformator, Reaktanz und Gleichrichter abgelagert hat, ist mit

trockener Druckluft abzublasen (max 10bar).

Vermeiden Sie es, den Druckluftstrahl auf die elektronischen Karten zu

richten. Sie sind mit einer besonders weichen Biirste oder geeigneten

Losungsmitteln bei Bedarf zu reinigen.

- Wenn Gelegenheit besteht, priifen Sie, ob die elektrischen Anschliisse

festsitzen und ob die Kabelisolierungen unversehrt sind.

Nach Beendigung dieser Arbeiten werden die Tafeln der

SchweiBmaschine wieder angebracht und die Feststellschrauben

wieder vollstandig angezogen.

Vermeiden Sie unter allen Umstanden, bei gedffneter SchweiBmaschine

zu arbeiten.

- Nach Abschluss der Wartung oder Reparatur sind die Anschliisse
und Verkabelungen wieder in den urspringlichen Zustand zu
versetzen. Achten Sie darauf, dass diese nicht mit beweglichen Teilen
oder solchen Teilen in Berithrung kommen, die hohe Temperaturen
erreichen kénnen. Alle Leiter wieder wie zuvor biindeln, wobei darauf
zu achten ist, dass die Hochspannungsanschliisse des Primartrafos
von den Niederspannungsanschliissen der Sekundartrafos getrennt
gehalten werden.

Verwenden Sie alle originalen Unterlegscheiben und Schrauben, um
das Gehause wieder zu schliefen.

8. FEHLERSUCHE

FALLS DAS GERAT UNBEFRIEDIGEND ARBEITET, SOLLTEN SIE, BEVOR

SIE EINE SYSTEMATISCHE PRUFUNG VORNEHMEN ODER SICH AN EIN

SERVICEZENTRUM WENDEN FOLGENDES BEACHTEN:

- Der SchweiBstrom, der mittels Potentiometer reguliert wird, mu8 an
den Durchmesser und den Typ der Elektrode angepal3t werden.

- Wenn der Hauptschalter auf ON steht, die Korrekte Lampe angeschaltet

ist, wenn dem nicht so ist, liegt der Fehler normaler weise an der

Versorgungsleitung (Kabel, Stecker u/o Steckdose, Sicherungen etc.).

Der gelbe Led, der den Eingriff der thermischen Sicherheit der Ober

- und Unterspannung oder von einem Kurzschluss anzeigt, nicht

eingeschaltet ist.

Sich versichern, dass das Verhdltnis der nominalen Intermittenz

beachtet worden ist; im Fall des Eingriffs des thermischen Schutzes auf

die nattrliche Abkiihlung der Maschine warten und die Funktion des

Ventilators kontrollieren.

Kontrollieren Sie die Leitungsspannung: Wenn der Wert zu hoch oder

zu niedrig ist, bleibt die SchweiBmaschine ausgeschalte.

- Kontrollieren, dass kein Kurzschluss am Ausgang der Maschine ist, in

diesem Fall muss man die Stérung beseitigen.

Die Anschlusse an den Schweissstromkreis muessen korrekt

durchgefuehrt worden sein. Vorallem die massekabelklemme sollte

fest am Werkstruck befestigt sein und keine Isoliermaterialen (z.B. Lack)

dazwischen liegen.

Das Schutzgas soll korrekt (Argon 99%)und in der richtigen Menge

verwendet werden.

(RU)

PYKOBOACTBO MOJIb3OBATENA

BHUMAHME! NEPEAL TEM, KAK WCMNOJIb30OBATb MALLUUHY,
BHUMATEJIbHO NPOYUTATb PYKOBOACTBO MOJIb3OBATENA.

1. OBLLAAl TEXHUKA BE3OMACHOCTU MPU AYTOBOW CBAPKE

Pa6ouuit pomkeH 6bITb P c HbIM
nc cBap o pata n € puckamu,
CBA3aHHBIMYI C NPOLLECCOM Ayrosoﬁ [ € COOTBETCTBY
HOpMaMu 3aL1ThbI U aBap Ty

(Cm. Takxke (TaHAapT “EN 60974-9: OGopy,qoaaHme ANA pyroson
cBapku. Yactb 9: Y nuc ).

N3beratb HenocpeacCTBEeHHOro KOHTaKTa C 3/eKTpu4yeckum
KOHTYpPOM CBapKW, Tak KakK B OTCYTCTBUUN HarpysKwu HanpsaxeHuve,
nopasaemoe reHepaTopom, Bo3pacTaeT n MoXeT 6bITb OnacHo.

- OTc Tb BUNKY OT JNIeKTPUYECKO ceTu nepen
npoBefeHnem nw6bix paboT no coeguHeHunio Kabenei cBapku,
ponpuATUIA No np PKe 1 pEeMOHTY.
- BbIKnoyaTtb cBap 7 par u oTc Tb NUTaHue nepepn
Tem, Kak Tb AeTanu ceap: Vi rop

BbINONHUTL 3NEKTPMYECKYI0 YCTaHOBKY B COOTBETCTBME C
AENCTBYIOLMM 3aKOHOAATENbCTBOM 1 MNpaBUNamMmyl  TEXHUKK
6e3onacHoCTy.

CoeVHATb CBapOYHYI0 MalUMHY TONbKO C CeTbl0 MUTAHMA C
HelTp p C c3a

- ¥Y6eanTtbcA, uTO po3eTKa CeTW MNpaBUIbHO COeAMHeHa C
3a3em/IeHMeM 3alunTbl.

- He TbeA paToMm B CbIpbIX U (s n
He NPoM3BOAMTE CBapKY NoA AOXKAEM.

- He TbCA [ i vnm ¢

NIOXUM KOHTAaKTOM B COeANHEHUNAX.

He npoeoauTb cBapo4HbIX PaGoT Ha KOHTeHepax, eMKOCTAX
unn Tpy6ax, KoTopble copepXKanu KUAKWe Wan rasoobpasHbie
roplouue BelecTsa.

- He npoBoautb cBapouHbix paboT Ha MaTepuanax, umMCTKa

Jil b XN0OpPOC pacTBopuTenamu
mwnn HOGHVIBOCTIII OT YKa3aHHbIX BellecTB.
- He npoBoauTb cBapKy Ha p P pax nop
- Y6upartb c p 0 MecTa Bce rop! matep ( p P

AepeBo, Gymary, TpANKN U T.4.).
O6ecneunTb [OCTaTOYHYI0 BEHTUNAUUIO paGovero mecta wnu

TbeA ¢ BbIT anAa
Abiva, obpasyiouleroca B npouecce CBapKu PAfoOM C Ayroil.
Heobxoaumo  cucTemMaTM4ecKn  NpoBepsATb  BO3AeiCTBME
AbIMOB CBapKu, B 3aBUCMMOCTI OT WX COCTaBa, KOHLIEHTpaLuum n
TeNbHOCTN icTBUA.
- I/Is6eravn'e Harp p uc
Tenna, B TOM 4ucnie U nf [ y (ecnn
ncnonb3yerca).

PO0L 0@

- MpUMeHATL COOTBETCBYIOLIYIO 3/1EKTPOU3ONALMIO SNeKTpoaa,
CBapMBaeMoii ieTann 1 MeTannyeckmnx Yacteii ¢ 3asemneHnem,
pac 6. ™ (AOCTYNHbIX) .
3TOro MOXHO [OCTMYb, HAfleB nepuyaTku, O6GYBb, Kacky W

C Ay, npeaycMoTp ANA TaKUX Lienei, n nocpeacTsom
nc pylownx naatGpopm nnmn KOBpos.
- Bcerpa WTte rnasa, wuc cooTBeTCTByIOWMEe

$unbTpbl, cooTBeTcTBYlOWME Tpe6oBaHMAM craHpaptos UNI
EN 169 unun UNI EN 379, ycTaHOBNEHHble Ha MacKax WM Kackax,
COOTBETCTBYIOWMX TPpeGoBaHMAM cTaHaapTa UNIEN 175.

Wci yiiTe ¢ Y0 3alUTHYI0 OrHecCTONKYyl0 opexpay
(cooTBeTcTBYlOWYI0 Tpe6oBaHuAm ctaHgapta UNI EN 11611)
1 cBapoyHble nep4aTku (cooTBeTcTBYylOWME TpeGoBaHUAM
crangapta UNI EN 12477), cnepgsa 3a Tem, uTo6bl anupgepmmuc
6bl MCTBUIO yNbTPapmoneToBbiX W
Ryroii; TaKXe

He pranca
¢ HbIX nyueil, y
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nopyuutb
p ana pucKoB U Bbi6opa

Ty

3aWuUTUTL Noaei, A cBap Ayru, Ki ¢ P
uc yA HeoTp p WNN TEHTbI. p p

- YpoBeHb wyma: Ecnmn Bcnenc‘rswe oc
VNHTEHCMBHOMN CBapKu BO3/eCTBMA Ha

pa6o-rnv|Kos (LEPd) paBeH nnun npesblmaef 85 ab(A),

CpeACTB 3aWMTbl COrNacHo pasgeny 7.9. cTaHpapTa
“EN 60974-9: 060pynosauwe AnAa pyrosoll cBapku. Yactb 9:

M uc

Tb cpeacTBa 3awuThbl (Tab. 1).

M

l@@@@@@

- MpoxoxpaeHne cBap 0 TOKa np
3NeKTpOoMarHuTHbiX noneit (EMF),
KOHTYPOM CBapKu.

DneKTpOMarHWTHble MONAA MOryT OTpUUaTeNbHO BAWATbH Ha

p! ™ BoauTenb

CcepAeyHOro puTMa, pecnmpaTopbl, MeTanan4yeckue NnpoTesbi N T. A4.).

Heo6xoaumMo npuHATL COOTBETCTBYHOWME 3au.|wrub|e mepbl B

Haxouﬂuqleca pagom ¢

oT niogein, paTtbl.
cnepyer 3anpetuth focTyn B 3ouy pa6oTbl CBApOUYHOro annapara.

3toT  cBap pat y TBOPAET  TEXHUYECKUM
cTraHpapTam 3.1 ANA KC NCKAIOUNTENBHO

He

B MPOMbBIWIEHHON cpefe B NpPodeccOoHaNbHbIX Lensx.
rapaHTUpyeTcAa COOTBETCTBUE OC|
i sneKTpomaererlx nosnein B 6bITOBbIX

Kac

TBUA Ha
ycnosusx.

nc

Onepatop Tb cnepy poueayp
4TO6bI COKPATUTH BO3AEIICTBNE snextpomarumuux noneii:
Mpukp Tb BMecTe Kak 6nuxe aBa Kabena cBapKu.
JlepxaTb ronosy u T Kak oTC
KOHTypa.

HuKoraa He HamaTbIBaTb CBapoUHble Kabenu BOKpyr Tena.

He BecTu cBapKy, ecnu Ballue TeNno HaXoAUTCA BHYTPN CBapO4HOro
KOHTYpa. [lepkaTb 06a Kabens c ofHOI 1 TOI e CTOPOHbI Tena.
CoeanHNTb 06paTHbINi Kab 0 TOKa €O C i
AeTanbio Kak 6nmke K
He BecTn cBapKy psgom co CBaPOUHbIM annaparom, apa Ha
Hem wnu b Ha i (

paccrosiHme: 50 cm).

He octaBnaTb GeppumarHuTHbie NpeamMeTbl PAAOM CO CBAPOYHbIM
KOHTypoOMm.

MuHumanbHoe paccrosaumne d=20cm (Puc. I).

/N

- O6opypoBaHune Knacca A:
3ot
c

TakK,

P

CBap

P P

4 TBOpAET KoMy
AapTy ana NCKNIOYNTENbHO
B NPOMbBIWIEHHOW cpeAe B Npo¢deccnoHanbHbiX uenax. He
rapaHTMpyeTCA COOTBETCTBME TPe6GOoBaHWAM 3/1eKTPOMarHUTHOMN
COBMECTMMOCTM B GbITOBbIX ns npamo
COEANHEHHBIX C /IEKTPOCETbIO HU3KOro HanpsXeHusA, noaaiowei

nuTaHue B 6bIToBbIE nomeweHmns.

P Yy

nc

AOMONHUTEJIbHBIE MPEAOCTOPOXXHOCTU

- OMEPALW CBAPKU:

- B MOMELLEHNN C BbICOKUM PNCKOM 3N1EKTPUYECKOro paspaja

- B NOrpaHn4YHbIX 30Hax
npn P p TbIX Ma
HEOBXOAUMO, YyTO6bI “OTBETCTBEHHbIN 3Kcnept”
npeABapuTeNIbHO OLEHU PUCK U PaboTbl AOMKHBI NPOBOANTLCA
B NPUCYTCTBUN APYrUX NNL, YMEIOWNX AelicTBOBaTb B CMTyauun
Tpesoru.
HEOBXOAMMO wuc Tb T Kne cpeAcTBa 3alyunThl,
onucaHHble B pasgenax 7.10; A.8; A.10. ctangapta “EN 60974-
9: O6opyaoBaHue AnA AyroBoii cBapku. Yactb 9: YcTaHOBKa M
nucnonb3oBaHne”,
HEOBXOAMMO 3anpeTutb cBapKy, Korga paboumnii npunogHaT
Haj nosnom, 3a uC , Korpa mc TCA
nnatdpopmbi 6e3onacHocTH.
HAMPAXXEHME MEXAY [OEPKATENAMU 3NIEKTPOAOB WU
TOPEJIKAMM: p C Hecl cBap Tamu
Ha OAHOIA AeTanu UAN Ha COeAVHEHHbIX NIEKTPNYECKN AeTanax
BO3MOXXHa reHepaLnsa onacHoi CYyMMbl “X0N0CTOro” HanpsXeHua
MeXay ABYMA PpasnnyHbIMU AepXKaTeNaMun 31eKTPoAoB unu
ropenkamu, A0 3Hay4eHWA, MOrywero B ABa pa3a MNpeBbiCUTb
AONYCTUMBIA Npeaen.

BO3r n

oy
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ICTATOYHbIN PUCK
MPUMEHEHME HE MO HA3HAYEHMIO: onacHO npUMeHATb

CBapouHbIi annapaTt Ana nwbbix pabor, oTaMvaloWwuMXcA
OT  npepgycMoTpeHHbIX (Hanp. PasmopaxuBaHme  Tpy6
BOJIONPOBOAHON ceTu).

- 3anpeuy Tb CBap! i part 3a pyuKy.

2. BBEAEHWE U OBLUEE ONMUCAHUE

DTOT CBapOYHbIN annapat ABAAETCA UCTOYHUKOM TOoKa AnA [yrosoun
CBapKW, BbIMOMHEH CreluanbHo Ana ceapk MMA npu nocTosHHOM Toke
(DC)Creumndumyeckne XapakTepuCcTUK 3TOW CUCTEMbI PErynvpoBaHus
(MHBEPTEP), Takue, Kak BbICOKasA CKOPOCTb 1 TOYHOCTb PErynnpoBaHua,
obecreynBaloT CBapOYHOMY annapaTy NpekpacHble KayecTsa CBapku CO
BCEMM 31EKTPOAAMN C MOKPLITIEM (PyTUIIOBbIE, KUCTIOTHBIE, LESIOUHbIE).
PerynupoBaHune cuctemonn "mHBepTep” Ha BXOAE B JIMHWIO MUTaHUA
(NepBuYHyl0) NPUBOAUT K pPe3KOMy COKpalleHuio obbema, Kak
TpaHchopmaTopa, Tak 1 BbIMPAMAAILETO COMPOTUBMIEHNSA, NO3BONAA
co3fjaTb CBAapOYHbIV anmapaT ouyeHb Hebonbworo Beca u obbema,
noAYepKrBas KauecTsa NoJBMKHOCTMU 1 NIerkocTn B pabote.

MPUHALANEXXHOCTU, MOCTABJIAEMbIE MO 3AKA3Y:
- Habop ans ceapku MMA.

3. TEXHWYECKWE AAHHbBIE
Ta6nnuKa AaHHbIX
TexHuueckne pfaHHble, XapakTepusylowye paGoTy U Mosb3oBaHUe
annapaTom, MpUBEAEHbl Ha CreunanbHoi Tabandke, NX pasbACHeHMe
[AeTCA HuKe:

Puc.A
1-
2-

CreneHb 3aWuTbl Kopryca.
CYMBOSI NUTAIOLLEN CeTU:
OpHodasHoe nepeMeHHOe HanpsxXeHue;
CMBON S : yKasblBaeT, YTO MOXKHO BbIMOJIHATL CBAPKY B NMOMELeHNN
C MOBbILLEHHBIM PVYICKOM 371EKTPUYECKOTO LOKa (Hanpumep, pAAoM C
MeTalIMYecKUMnN Maccamu).
CrmBON NpeslycMOTPEHHOTO TiMa CBapKW.
BHYTpeHHAA CTPYKTypHasA cxemMa CBapOYHOro annapar.
CootBeTcTBYeT  EBpoOneiickum  Hopmam  6e3omacHocTn
TpeboBaHUAM K KOHCTPYKLIV [lyrOBbIX CBAPOYHbIX annapaTos.
CepwiiHblii Homep. VaeHTuduKauma MmawmHbl (Heobxoaum npu
obpallleHn 3a TeXHUYEeCKON MOMOLYbIO, 3anacHbIMU  YacTAMMU,
NpoBepKe OPUrMHaNbHOCTY U3flenua).
MapameTpbl CBAPOYHOrO KOHTYpa:
U, : MakcumanbHoe HanpsixkeHue 6e3 Harpysku.
1,/U,: TOK 11 HanpsieHune, COOTBETCTBYIOLIE HOPMANN30BaHHbIM
NPOK3BOAVMbIE annapaTom BO BPeMa CBapKU.
X : K03ddNLMEHT NpepbIBUCTOCTY paboTbl. MoKasbiBaeT Bpems, B
TeYeHNI KOTOPOro anmnapat MoXeT 06ecneyunTb yKasaHHbI B 3TON
e KOmNoHke Tok. KoappuumeHT ykasbiBaeTca B % K OCHOBHOMY
10 - MUHYTHOMY LMKAy. (Hanpumep, 60 % paBHAETCA 6 MUHYTaM
PaboTbl C NoceayioLLMM 4-X MHYTHBIM NepepbIBOM, 1 T. [1.).
A/NV-A/V : ykasblBaeT [uana3oH PeryniupoBKM ToKa CBapku
( 7 MaKCl ) npu  COOTBETCTBYylOLIEM
HanpsXeHUn ayru.
MapameTpbl aneKTPUYECKON CeTU NUTaHUA:
U, : nepemeHHOe HampsxeHWe M u4acToTa nuUTalowein cetn
annaparta (MakcumanbHbIn fonyck + 10 %).
1, o  MAKCUManbHBIN TOK, NOTPE6IAEMBIN OT CeTu.

o+ 2PPEKTUBHBIN TOK, NOTPebnAembIii OT ceTy.
== : BennunHa nnaBKUX MpPefOXpaHUTENen 3amefSIeHHOro
[leiicTBMA, NpeaycMaTprBaembiX ANA 3aLnTbl IMHAN.
CumBOnNbl,  COOTBETCTBYIOWME npaBunam 6e30MmacHoOCTY, ube
3HayeHvie NpvBefeHo B rase 1“0O6wwan TexHrKa 6e3onacHoCcTn ana
[lyroBoWi cBapKu”.

n

Mpvveyanue: TMpumep WAEHTUGMKALMOHHON Tabnuuku ABnAeTCA
yKasaTeflbHbiM AN O6bACHEHNA 3HAaYeHUA CUMBOMOB U LNdP: TOUHble
3HAYEHWA TEXHWYECKVX flaHHbIX Ballero annapaTta npuBeAeHbl Ha ero
Tabnuuke.



NPOYME TEXHUYECKWUE AAHHbIE:
- CBAPOYHbI AMNMAPAT:

- cmotpu Tabnuuy 1 (TAB.1)

- %USE AT 20°C (ecnin nmeeTca Ha 060M104Ke CBapPOYHOrO annapara).
USE AT 20°C, BblpaxaeT [ Kaxpgoro avametpa (@ ELECTRODE)
KONMYECTBO CBAapHbIX 3NMEKTPOAOB B [uanasoHe 10 MUHYT
(ELECTRODES 10 MIN) npu 20°C c nay3oit B 20 ceKyHA Ans Kaxjomn
3ameHbl 3N1eKTPo/a; 3TOT NapameTp ykasaH Takke B MPOLEHTHOM
BblpaxeHun  (%USE), OTHOCWTENbHO  MaKCUManbHOro  uucna
CBapUBaeMbIX 3/1eKTPOAOB.

- 3AXKWM C 3JIEKTPOAOM: cmo'rpw Ta6nuuy 2 (TAB.2)
1(TAB.1)

Bec cBap 0 patay

4. OMUCAHUNE CBAPOYHOTO AMMAPATA

MalunHa B OCHOBHOM COCTOWT 13 CUNOBbIX G/I0KOB, BbINONHEHHbIX B BUAE

neyaTHbIX NiaT v ONTUMU3NPOBAHHbIX ANA obecrneyeHra MakCMManbHow

HafIeXXHOCTN N yMEHbLUEHHOW NOTPeBHOCTU B TEXO6CYKNBAHUN.

Puc.B

1- (1~)-da3Hbll NUHENHDbIA BXOA MWTaHWA, BbINPAMAAIOWMWIA y3en n
CrnaxwvBaloLvie KOHAeHCaTopbI.

2-  TpaH3WCTOPHbIV ynpasaaiowmin knouesoi mocT (IGBT) n npusoabi:
npeobpasyeT BbINPAMIEHHOE MOCTOAHHOE HanpsXeHVe NUHUK B
nepemMeHHOe HampsKeHUe BbICOKOWN YacTOTbl, @ Takke perynupyet
MOLLHOCTb, B 3aBUCMMOCTV OT HeOGXOAMMOrO TOKa/HanpaKeHus
CBapKM.

3-  BbICOKOYACTOTHbII  TpaHCPOpPMATOp: Ha MepBUYHYIO  0BMOTKY
nogaetca npeo6pasoBaHHOe HanpsxeHue u3 6noka 2; ero
byHKUMEN ABNAETCA afanTUPOBaTb HanpAXKeHUe 1 TOK 10 BENNYKH,
Heo6X0oAVMBIX 1A NPOBEAEHNA AYrOBOI CBAPKM U, Of[HOBPEMEHHO
rasibBaHUYeCKM 130MIMPOBaTh LieMb CBAPKM OT CETW MUTAHWA.

4-  BTOPWYHbIA BbINPAMUTENbHDBIA MOCT C MHAYKLMEN BbliPaBHUBAHUA:
npeobpa3syeT nepemeHHbI TOK/HanpsXeHue, nocTynaiolee oOT
BTOPUYHON OOMOTKM, B MOCTOAHHbIA TOK/HanpsXeHne C OuyeHb
HU3KUMU KonebaHnAmu.

5-  DNeKTPOHHbIN PErynaTop: MrHOBEHHO Perynupyer 3HauyeHus
TPaH3NCTOPHOTO MOCTa TOKa CBapkW U CpaBHWBaeT KX CO
3HaYeHNAMY, 3alaHHbIMM OMepaTopoM; MOAYNMPYET VMMYSbCbl
ynpaenenua npusogos IGBT, BbinonHaAowwme perynuposaHue.
KaBopilel Tn Suvapikn amdvtnong Tou peUpaTog Katd Ty tién Tou
NAekTPOdiou (Apeca BPaXUKUKAWHATA) KAl EMOTITEVEL T CUCTANATA
ao@aeiag.

Y mopenu «DUAL VOLTAGE AUTOMATIC» cyujecTByeT YyCTPOICTBO,
aBTOMAaTUYeCKU pacnosHatollee HanpsxeHue cetn (115 B nepem. Toka
230 B nepem. TOKa) 1 MOATOT: Ljee MaLLVHY K np: o1 pabore.
Monb3oBaTenb MOXeET NOHATb, NOAAeTcA v K annapaty 115 B nepem. Toka
nnu 230 B nepem. Toka no useTy ceetogunoaa. (Puc. C (3)).

CBETOAMOA 3ENIEHONO UBETA yka3biBaeT Ha TO, 4TO annapat
nopacoeavHeH K cetu ¢ 230 B nepem. Toka.

CBETOAMNOA OPAHMEBOIO LIBETA ykasbiBaeT Ha To, YTo annapat
nogcoeanHeH K cetm ¢ 115 B nepem. Toka. Bo Bpema pa6otbi
npu pexume 115 B nepem. Toka 4TO MO Np!
ANUTENbHOTO N 3HAYW 0 pat ana
6e30NacHOCTM NepeKNIoYNTCA Ha 230 B nepem. Toka. B Takom
cnyyae gna cBapKu BBIK/IIOYUTD N

- 3awmrta ot MPUKJIEMBAHUA: B TOM cnyyae, ecin 3neKTpop
NpUKNenBaeTCcA K CBaprBaeMoMy MaTepuany, CBapoyHblii annapat
6GnokMpyeTca aBTOMaTUUeCKW, MO3BONAA YAaNeHue 3nekTpofa
BPYUHYI0, He MCMOPTUB 3aX1M 3NeKTpoaa.

3- 3eneHasa VHAMKATOPHAA Nlamna WHAWKATOP NPUCOeAVHEHUs K
3/1EKTPUYECKON CETU 1 FOTOBHOCTU K paboTe.

4-  TloTeHUMOMETP ANA PEerynnpoBaHnA CBAPOYHOTO TOKa CO LUKANON,
nporpajyupoBaHHoO/i B amnepax, MO3BOMAIWMUA  WU3MEHATb
BENNUMHY ToKa BO Bpemsa cBapku. (Y mopenn «DUAL VOLTAGE
AUTOMATIC» umeeTcA ABOWHaA LWKana, NporpagynpoBaHHas B
amnepax).

5- [He3[0 OTpULATeNbHOTO NOCa (-) ANA NOACOANHEHUA CBAPOYHOTO
Kabena.

3apgHAas naHenb
Puc.D
1- Kabenb nuTtaHua C €BPOMENCKON ABYXIITHIPEBOW BUIKOW 1
KOHTaKTOM 3a3emneHuna (@)A
(Y mogenu «DUAL VOLTAGE AUTOMATIC» kabenb 6e3 BUnKu).
2-  [naBHbIN BbikNtouaTenb O/ BbiKtoUeH, |/ BKOYeH (CBETAWMNIACA).

5.YCTAHOBKA

BHUMAHUE! BbIMNOJIHUTD BCE OMEPALMW NO
YCTAHOBKE W 3JIEKTPUYECKOE COEQUWHEHUE CO CBAPOYHbIM
AMMAPATOM, OTK/IIOYEHHbIM U OTCOEAMHEHHbBIM OT CETU
NUTAHUA.

SNEKTPUYECKUE COEQUHEHUA [ONKHbI BbINOJIHATbCA TOJIbKO
OMbITHbIM U KBAJINGULIMPOBAHHbBIM MEPCOHAJIOM.

CBOPKA
CHATb CO CBAapOYHOrO annapata YMaKoBKY,
OTCOEAMHEHHbIX YacTel, UMEIOLVXCA B yNaKoBKe.

BBINOMHUTL  C6OPKY

C6opka Kabens BoO3BpaTa - 3aXKumMa
Puc.E

C6opka Kabens/cBapKu - 3aXKnMa AepKaTens aneKTpoaa
Puc.F

NoPAAOK NMOADBEMA CBAPOYHOIO AMMAPATA

Bce onwvcaHHble B HacToAlWemM pPYKOBOACTBE CBapOYHble amnnapatbl
AOMKHBI MOAHUMATLCSA, 6EPACh 3a PEMEHD WA PYUKY B KOMIEKTE, €Cn
OHa NpefyCcMOTPEHa ANA MOAENN (MOHTUPYETCS, Kak onncaHo Ha PUC. L).

PACIMONIOKEHME AMMAPATA

Pacronaraiite annapat TaK, YTobbl He MepeKpbiBaTb MPUTOK W OTTOK
oxslax/atoLlero Bosayxa K annapary (MpuHyauTenbHaa BEHTUAALWA Npy
noMoLM BEHTUNATOPA): ClefuTe TakKe 3a Tem, 4Tobbl He NPOUCXOANNIO
BCacbiBaHVie NPOBOJALLEN NbiNW, KOPPO3UBHbBIX MapoB, Barv U T. A.
Bokpyr cBapouHoro annmapata cfeayeT  OCTaBUTb  cBobogHoe
MPOCTPAHCTBO MUHMMYM 250 MM.

BHOBb BK/IOUUTb par. I p! Tb y
nocne Toro, Kak ceetoguop (Puc. C (3)) nonHocTblo norac.

OPrAHbl NOACOEQNHEHUA, PEFYIMPOBAHUA U OBO3HAYEHUA
MNepepaHas nanenb
Puc. C

1- THe3mo nonoxutenbHoro nomwoca (+) Ana
CBapoyHoro Kabens.

2-  KenTaa MHAMKaATOPHasA Namna, He ropuT B HOPMaslbHOM COCTOAHMN.
Ecnu oHa 3aropenach, TO 3TO 3HauuT, YTO AanbHellwan paboTa He
BO3MOXHa N0 OAHOW U3 ClefyOWMUX NPUUNH:

- Cpa6aTblBaHNe TePMO3aLUTbI: C/INLIKOM BbICOKasA TemnepaTypa
BHYTpY Kopryca npu6opa. Annapart BKIOUEeH, HO CBaPOUHbI TOK
He GyAeT NpoTeKaTb A0 TeX Mop, NoKa TemnepaTypa He MOHU3NTCA
70 HOpManbHOro 3HaueHVA. [py ee MOHUXEHUN BKNOYeHVe
npou3onzeT aBTOMaTUYeCKM.
3awuMTa OT CAWIIKOM HU3KOTO WMAKN C/IMWKOM BbICOKOrO
HanpsKeHNA ceTu: TO Onokupyetca pabota annaparta:
HanpsXeHUe NUTaHUA He B AnanasoHe +/- 15 %, OTHOCUTENbHO

noagcoegnHeHnA

yKasaHHOM Ha Tabnuuke BenuuuHbl. BHUMAHMUE: TMpn
P P o yp y o
Bbllle, P 6yper cep NoBpeXAeHo.

BHUMAHME! YcTaHOBUTBL CBapoOYHbIii annapar Ha NIoCKyio
MOBEPXHOCTb C COOTBETCTBYIOW N IPYy30NOABEMHOCTbIO, UTOGbI
n36exaTb OnacHbIX C Vi nnu

p

MNOACOEAVHEHUE K SNEKTPUYECKOM CETU MUTAHUA
Mepepn noacoeavHeHMeM annapata K 371eKTPUYECKOl CeTu, MpoBepbTe
COOTBETCTBME HAMPAXKEHWA W YacToTbl CETW B MecTe YCTaHOBKMW
TEXHUYECKMM  XapaKTepucTuKaMm, MpUBEAEHHbIM Ha  Tabnuuke
annaparta.
CBapOHHbIVI annapar [OoNXeH COeAuHATbCA TONbKO C cnctemon
NUTaHUA C HyNeBbiIM NPOBOAHVNKOM, NOACOEANHEHHbIM K 3a3eMNeHNI0.
- ﬂJ‘Iﬂ obecneveHns 3aWuTbl OT HENPAMOro KOHTakKTa WMCNOJsb30BaTb
nnddepeHLmanbHble BbIKlouaTeny Tuna:
- Tun A ( ) ANA ofHOda3HbIX MaLUNH;

- Tun B ( ) AnA TpexdasHbIX MaLUVH.

- [ina Toro, YToGbl yaoeneTBopATb TpebosaHuam CtaHpaapTa EN 61000-
3-11  (MepuaHue un306paxeHuns) pPeKOMeHAyeTCA NpPOV3BOAUTL
COeAVHEeHVA CBapOYHOro anmapaTta C TouYkaMu WHTepdeiica ceTu
NUTaHKA, IMELMMN UMMNeAaHC MeHee:

Zmakc = 0.47 Om (80A).
Zmakc = 0.24 Om (130A - 170A).
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Zmakc = 0.17 Om (200A).

- CBapouHbIl annapaT He COOTBETCTBYeT TpeboBaHNAM cTaHfapTa IEC/

EN 61000-3-12.
Ecnun annapat coeauHAeTca C obuiecTBeHHON ceTbio
3NeKTponuTaHua, MOHTaXXHUK mwnn nonb3oBartesib 06s3aH
npoBepuUTb BO3SMOXHOCTb COeMHEHUA CBApPOYHOro annapara (eC]‘II/I
TpebyeTca, NPOKOHCYNbTMPOBATLCA C  KOMMAaHWel, ynpaensiolen
pacnpenenuTenbHom ceTbio).

- CBapouHble annapartbl, €Cnn He ykasaHo nHave (MPGE), coBMecTMbI C
6nokamn INEKTPOreHepaTopoB C USMEHEHUAMWN HANPAXKEHNA NNTaHNA
no + 15%.
ﬂ}'lﬂ NpPasuibHOrO NCNONIb30BaHUA, 610K SNeKTporeHepaTopa AOMKeH
paboTaTb B pabouem pexume A0 ero COeAUHEHNA C UHBEPTEPOM.

BUJIKA N PO3ETKA:

- Mogenb 230V nepBOHauafnbHO OCHalleHa Kabenem nuTaHuUsA
CO CTaHAapTHO BUMKoIA (2 montoca + 3asemneHue), 16A/ 250 B.
AnnapaT MOXHO MOAKMIUaTb K CTaHAAPTHOW CeTeBOW po3eTKe,
060py/10BaHHOII NNaBKM UM aBTOMATUYECKUM MpefjoxpaHuTenem;
cneuvanbHas 3asemnallas Knemma J[ofiKHa ObiTb coeavHeHa
C 3a3eMNIAIWMUM MPOBOAHUKOM (KEeNTo-3e/1eHOro LBeTa) JMHUN
nuTaHua.

B Ttabnuue (TAB. 1) npuBedeHbl 3HaueHUs B amnepax,
pekomeHayemMble [ANA  MPefoXpaHUTeNen JWHUM  3amMeANIeHHOro
nencTenA, BbIOPaHHbIX Ha OCHOBE MaKC. HOMWHANbHOTO TOKa,
BblpabaTblBae@MOro  CBapOYHbIM  annapaTtoM, W HOMUHaNbHOrO
HanpaXXeHUa NUTaHNA.

[nAa cBapouHbiX annapaTtoB 6e3 Bunkm (mogenu 115/230V),
CoeanHNTb Kabenb MUTaHWA CO CTaHAAPTHOW BUKOW (2 monioca
+ 3a3emfieHue), paccUMTaHHON Ha noTpebnaemblii annapatom
Tok. Heobxoanmo nopknoyaTh K CTaHAapTHOI ceTeBoi poseTke,
060py/I0BaHHOI NNABKUM UM aBTOMATUYECKUM NpefjoxpaHuTenem;
cneuvanbHas 3asemnAllas Knemma [ofKHa ObiTb coeavHeHa
C 3a3eMNALWMUM NPOBOAHNKOM (EeNTo-3eeHOro LBeTa) NUHAK
nuTanusa. B Tabnuue (TAB. 1) npviBefeHbl 3HaueHWs B amnepax,
peKomeHfyemble AnA npeaoxpaHuTeneil SIMHUM  3amMefIeHHOro
flefcTBnA, BbIOPaHHbIX Ha OCHOBE MaKC. HOMWHANbHOTO TOKa,

BblpabaTblBae@MOro  CBapOYHbIM annapaTtoM, W HOMWHaNbHOrO
HanpaXXeHUA NUTaHNA.
BHUMAHME! Hec Bbllwe

y
CyLWeCcTBEHHO CHIXaeT 3¢pPekTnBHOCTL 3NeKTPO3aluThbl,
npeAycmMoTpeHHol usrotoeutenem (knacc I) n moxer npusectu
K Cepbe3HblM TpaBMaMm Yy niogei (Hanp., 3NeKTPNYeCKuii WOK) u
HaHeceHMIo MaTepuanbHoro yuiep6a (Hanp., noxapy).

COEQUHEHWE KOHTYPA CBAPKU

BHUMAHUE! MNEPEQ  TEM, KAK BbIMOJNIHATb
COEAVMHEHWA, NPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIA  AMMAPAT
OTKJIOYEH U OTCOEAMHEH OT CETU MUTAHUA.

B Tabnuue (TAB. 1) umeloTca 3HaueHWs, peKomeHayemble AN Kabenei
CBapKM (B MM?) B COOTBETCTBME C MaKCUMasnbHbIM TOKOM CBapOYHOrO
annapara.

OMEPALUU CBAPKM NMPU NOCTOAHHOM TOKE

Moutn BCe 3NeKTpoAbl C NOKPbITUEM COEAVNHAITCA C NONOXUTENbHbIM
nonrcom (+] reHepaTopa; 3a UCKNKYeHNEM 3NeKTPOAOB C KUCNOTHbIM
MOKpbITVEM, COoef X C OTpULIAT nonocom (-).

OMEPALUU CBAPKU MNP NOCTOAHHOM TOKE

CoepnHeHNe Kabens cBapKu AepxKaTens anekTpoaa

Ha KOHUe wumeeTca CI'IEL[VIB]'IthIIZ 3aXKUM, KOTOprVI HyXeH ana
3aKkpy4yunsaHua OTKprTOIh 4acTu aneKkTpoaa.

310T Kabenb HEeobXOAVMO COEAVHUTb C 3aKMMOM, OBO03HAUEHHBIM
CYMBOJSIOM (+).

Coepy paTa ToKa cBapKu

COeFlI/IHﬂeTCFl co csapmsaemoﬁ AeTanbk NN C MeTaNNINYyeckum CTonom,
Ha KOTOPOM OHa JIeXWUT, KakK MOXHO 6nuxe K BbINONHAEMOMY CBapHOMY
CcoeiuHeHuI0.

3ToT Kabenb HeOb6XOAMMO COeAUHUTb C 3aXNUMOM, O06O3HaUeHHbIM
CUMBOJSIOM (-).

PekomeHpauun:
- 3aKpyTuTb [0 KOHLUA coefuHuTeny kabeneit cBapKku B ObICTPbIX
coeguHeHnAX (eCHI/I I/IMEK)TC;I), ana obecneyeHus Xopouwero

JMeKTPUYECKOTO  KOHTaKTa; B MPOTWBHOM Cilyyae npowu3oiaeT
neperpes camunx COegUHUTENEN C X NOCIeAYIOLIMM GbICTPbIM 3HOCOM
n notepen 3¢pHeKTUBHOCTU.

Wcnonb3oBaTtb Kak MOXHO 6osnee KOpOTKne Kabenu CBapKu .

- W3beratb nonb3oBaTbCA MeTannmyecknmmn CTPYKTypamu, He
oTHOCAWMMUNCA K 06pabaTbiBaeMoi AeTany, BMECTO kabens Bo3BpaTta
TOKa CBapKW; 3TO MOXeT 6biTb onacHo AnA 6e30macHoCTU U AaTb
NoXKe pesynbTaTbl NPK CBapKe.

o

. CBAPKA: ONMUCAHUE MPOLEAYPbI

PekomeHflyem  BCeraa  umTaTb  VHCTPYKLMIO  Npou3BOAWTENs
3NEeKTPOAOB, Tak Kak B Hell yKazaHbl 1 MONAPHOCTb NOACOEANHEHNA U
ONTUMaNbHbIN TOK CBaPKW [IN1A laHHbIX 31eKTPO/OB.

Tok cBapKku [o/mkeH BblGMPaTbCA B 3aBUCMMOCTV OT AvameTpa
3N1eKTPOAA 1 TUMa BbIMOJIHAEMbIX CBAPOUHbIX PaboT. Huxe npnsoanTca
Tabnuua [OMyCTUMbIX TOKOB CBapKWM B 3aBUCMMOCTU OT AnameTpa
3NEeKTPOAOB:

@ AvameTp 3neKTpoaa (Mm) Tok caapku, A
mn. MakK.
1.6 25 50
2 40 80
2.5 60 110
3.2 80 160
4 120 200

MomMHWTe, uYTO MexaHUyeckne XapaKTepUCTUKN CBapOYHOrO  LWBa
3aBUCAT HE TOJIbKO OT BENMNUMHbI BbIGPaHHOTO TOKa CBapPKM, HO U APYTIX
napameTpOoB CBapPKW, TaknX Kak ANaMeTp 1 Ka4yecTBO 3NeKTPO/O0B.
MexaHunyeckrie XapaKTepUCTUKU CBApOYHOro LWBa ONpeaenaoTcs,
MOMMMO VHTEHCUBHOCTM BbIGPaHHOTO TOKa, APYrumMun napameTpami
CBapKW: ANVHOM [yry, CKOPOCTbIO U MOMOMEHWEM BbIMONHEHMSA,
[VamMeTpoM 1 KauyecTBOM 3MeKTPOAOB (ANA Nyullel COXPaHHOCTU
XPaHWUTb 3M1EKTPO/IbI B 3alLMLIEHHOM OT Bflaru MecTe, B CneumanbHbIX
yNakoBKaXx Ui KoHTelHepax).

BbinonHexne

JHepxa macky MEPE[ JINLIOM, npuKocHUTECH K MECTY CBapKi KOHLIOM
3NEKTPOAQ, ABVKEHVIE BaLLeN PYKW JOMKHO GbITb MOXOXKE Ha TO, KaKUM
Bbl 3aXMraeTe CNnYKy. 310 U €CTb NPaBU/IbHbIN METOJ 3aXnraHus ayru.
BHuMaHMWe: He cTyunTe 3neKTPOAOM MO [eTany, Tak Kak 3TO MOXeT
NPYBECTN K NOBPEXAEHMNIO NOKPLITUA U 3aTPYHUT 3aXuUraHue fyru.

- Kak TonbKo MoABUTCA 3neKTpuyeckas ayra, NomnbiTaiTech yAepKnBaTb
paccTofHve [0 WBa PaBHbIM JUaMeTPy UCMOfb3yeMoro 3neKTpopa.
B npouecce cBapku yaepxuBaiiTe 3TO pacCTOAHME MOCTOAHHO ANA
nosyyYeHna paBHOMEPHOrO LWBa. [TOMHWTe, YTO HaKNOH OCU 3NeKTpoaa
B Hanpas/ieHNN ABVXKEHUA AOMKEH COCTaBNATb okono 20-30 rpagycos
(Puc. G)

3aKaHuBasA OB, OTBEAWTE 3NEKTPOJ, HEMHOIO Ha3aj, Mo OTHOLLEHNIO
K HanpaBneHuio CBapKy, YTOObI 3aMONHMNCA CBAPOYHbIA KpaTep, a
3aTeM pe3Ko MOAHUMUTE 3NEKTPOA W3 pacnnaBa ANA WCYE3HOBEHUA
nyru.

MapameTpbl CBapOYHbIX WBOB
Puc.H

7. TEX OBCJZTY>KUBAHUE

BHUMAHUVE! TMEPEL MPOBEAEHUEM  OMEPALIAMA
TEXOBCNYXUBAHUA NPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIA AMMAPAT
OTKJIOYEH U OTCOEAMHEH OT CETU MUTAHUA .

BHEMJIAHOBOE TEXOBCNTY>KUBAHUE

BHEMJIAHOBOE TEXOBCNYXXWUBAHUE AOJIXKHO
OCYLIECTBNATbCA TONbKO OMbITHbIM win
KBAJIMOULIMPOBAHHBIM B 3/IEKTPOMEXAHUYECKOW OBJIACTU
NEPCOHAJIOM COFJIACHO TMONOXEHUAM TEXHUYECKOM
HOPMbI IEC/EN 60974-4.

A BHUMAHME! HUKOTAA HE CHUMAWTE NAHEJIb U HE
NPOBOAUTE HUKAKUX PABOT BHYTPU KOPMYCA ANMAPATA, HE
OTCOEAWHUB NMPEABAPUTEJIbBHO BUNIKY OT 3JIEKTPUYECKOW
CETWU.

B p p nop I MOXeT np ™
K  Cepbe3sHblM  3/IeKTpOTpaBMaM, TaK KaK  BO3MOMeH
HenocpeacT i KOHTaKT C Ay yacramm patau/
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VNN NOBPEXAEHNAM BCIEACTBIE KOHTAKTa C YaCTAMM B ABVXKEHUN.

- PerynApHo ocmaTpuiBaiiTe  BHYTPEHHIO yacTb annapata, B

3aBMCMMOCTY OT YacTOTbl UCMOJIb30BAHNA U 3aMblIeHHOCTU paboyero

MecTa. YaanaiTe HakonmBLUYIOCA Ha TpaHCHOPMATOPe, CONPOTUBNIEHNN

1 BbiNpAMUTENE Mbl/lb MPU NOMOLLM CTPYW CYXOro CKaToro Bosayxa C

HW3KMM AasneHuem (makc. 10 6ap) .

He HanpaBnATb CTpylo CKaTtoro BO3Ayxa Ha SNeKTpuyeckue nnatbl;

NPOK3BECTN NX OUYUCTKY OYeHb MATKOW LIETKON UK creLnanbHbiMy

pacTsopuTenaMu.

MpoBepuTb NMpK OUNCTKE, YTO SNEKTPUYECKME COeAVHEHNA XOPOLIO

3aKpyueHbl U Ha KabenenpoBojke OTCYTCTBYIOT NOBPEXAeHUA

nsonauumn.

- Mocne OKOHYaHWA OMepauuu TEXOBCYXMBAHUA BEpHUTE MaHenu

annapata Ha MecTo 1 XOPOLLO 3aKpyTUTe BCe KpemneXHble BUHTBI.

Hukorpaa He npoBogmMTe CBapKy NPV OTKPLITON MallnHe.

- TMocne BbINOMHEHNA TeXO6CNYKNBaHUA UM PEMOHTa NOACOeANHUTE
obpaTHO coeanHeHVA 1 Kabenn Tak, Kak OHU Gbinn NofcoeaVHEHbI
M3HayanbHO, cneAA 3a Tem, 4TOGbl OHU He CoMpuKacanucb ¢
NOABWKHBIMY YacTAMM WK YacTAMU, TeMnepaTypa KOTOPbIX MOXET
3HauUTeNbHO MOBBLICUTBCA. 3aKpenuTe BCe MPOBOfA CTAXKaMU,
BEPHYB VX B MepBOHaYasbHbIA BU, CeAs 3a Tem, YTOObl coefiHeHNa
NepBUYHON OOMOTKM BbICOKOrO HanpseHnA 6biin 6bl AOMKHBIM
obpasom OTAeneHbl OT COeAUHEHUN BTOPUYHOW OBMOTKM HIU3KOro
HanpsxeHA.

[nA 3aKpbITUA MeTaNNIOKOHCTPYKLMN yCTaHOBWTe 06paTHO BCe raiku 1
BUHTbI.

8. MOUCK HEUCNPABHOCTEW

B cnyuasax HeyfoBneTBOpuTeNnbHOW  paboTbl  annapata, nepeq

MPOBEAEHWEM CUCTEMATUYECKOM MPOBEPKM W obpaweHvem B

CepBVCHbIN LIEHTP, NpOBepbTe Creaylollee:

YbeanTtbcs, 4YTO TOK CBapKM, BeNMUMHa KOTOPOro perynmpyetca

NOTEHLIOMETPOM, CO CCbIIKOV Ha rpaflyVpOBaHHYI0 B amnepax LKany,

COOTBETCTBYET ANAMETPY U TUMY NCMONb3yeMOro NeKTPofa.

- Y6equTbcA, UTO OCHOBHOW BbIK/MOYaTeNb BKAOYEH U roput

cooTBeTCTBylolWanA namna. Ecnn 370 He Tak, TO HanpsXeHue ceTn He

[IOXOAUT A0 annapata, NO3TOMY MPOBepbTe NMHUIO NUTaHNA (Kabenb,

BUSKY 1/UNV PO3ETKY, NPefoXpaHuTenb 1 T. 4.).

MpoBepuTb, He 3aropenach i1 XenTas HAVKATOPHaA namna, KotTopas

CUTHaNU3upyeT O cpabaTbiBaHUM 3aLUMTbl OT NepeHanpPsKeHNA Unn

HeJ0CTaTOYHOrO HaNPAXEHNA NN KOPOTKOTO 3aMblKaHWA.

- [InA  OTAenbHbIX PEeXVMMOB  CBapKuW Heobxoaumo  cobniofjaTb

HOMUWHaNbHbI BPEMEHHOW PeXum, T. e. lenaTb nepepbiBbl B paboTe

[iNA oxnaxaeHus annaparta. B cnyyasx cpabaTbiBaHWA TepMO3alLUTbI

NOAOXKANTE, MOKa annapat He OCTbIHET ecTeCTBEHHbIM 06pasom, n

npoBepbTe COCTOAHME BEHTUNATOPA.

MpoBepuTb HanpsxeHune ceTn. Ecnn HanpsxeHne o6CnyXnBaHUA

CNVILIKOM BbICOKOE WAW CNWLWKOM HU3KOoe, TO anmapaT He OyaeT

pabotatb.

Y6eanTbcs, UTo Ha BbIXOfe annapata HET KOPOTKOTO 3aMblKaHWA, B

CNlyyae ero Hannuys, ycTpaHuTe ero.

- MpoBepnTb KauyecTBO W NPaBUIbHOCTb COEAVHEHW CBapPOYHOrO
KOHTYpPa, B 0COBEHHOCTY 3aXIM Kabens Macchl JOMKeH 6biTb coejuHeH
C fleTanbio, 6e3 HanoxeHVa M3onupylollero mMatepuana (Hanpuvep,
Kpacok).

- 3aWunTHbIA ra3 AomKeH ObiTb NpaBUIbHO MogobpaH no Twny u
npoLeHTHOMY cofiepxaHuto (AproH 99.5%).

(PT)
MANUAL DE INSTRUGOES

AL

CUIDADO! ANTES DE UTILIZAR A MAQUINA DE SOLDA LER
CUIDADOSAMENTE O MANUAL DE INSTRUGOES.

1. SEGURANCA GERAL PARA A SOLDAGEM A ARCO

O operador deve ser suficientemente informado sobre o uso
seguro da maquina de solda e informado sobre os riscos ligados
aos procedi com sold a arco, as relativas medidas de
protecao e aos proc de emergéncia

(Consultar também a norma “EN 60974-9: Aparelhagens para a
soldadura por arco. Parte 9: Instalagao e uso”).

Evitar os contatos diretos com o circuito de solda; a tensao em
vazio fornecida pela maquina de soldar pode ser perigosa em
algumas circunstancias.

A conexdo dos cabos de solda, as opera¢oes de verificagao e
de reparagdao devem ser executadas com a maquina de soldar
desligada e desconectada da rede de alimentagéao.

Desligar a maquina de soldar e desconecta-la da rede de
alimentacao antes de substituir as partes desgastadas pela tocha.
Efetuar a instalagao elétrica de acordo com as normas e leis de
prevencao e acidentes em vigor.

A maquina de soldar deve ser ligada exclusi aum

de alimentagao com condutor de neutro ligado a terra.
Certificar-se que a tomada de alimentacdo esteja ligada
corretamente a terra de protegao.

Nao utilizar a maquina de solda em ambientes umidos ou
molhados ou com chuva.

Néao utilizar fios com isolamento deteriorado ou com conexées
afrouxadas.

/2 [\

Nao soldar sobre reservatérios, recipi ou
que contenham ou que contiveram produtos inflamaveis ou
combustiveis liquidos ou g
Evitar de trabalhar sobre materiais limpos com solventes clorados
ou nas proximidades de tais substancia:
Nao soldar recipientes sob pressao.
Afastar da area de trabalt
madeira, papel, panos, etc.)
Venﬁcar que haja uma circulagio de ar adequada ou de
[£ de elimi as fumacgas de solda nas
proximidades do arco; é necessario um controle sistematico paraa
avaliacao dos limites a exposi¢ao das fumacas de solda em fungao
da sua composicao, concentragao e duragao da propria exposigao.
Manter o cilindro protegido de fontes de calor, inclusive a
irradiagao solar (se utilizada).

PO0L0O®

- Adotar um isolamento elétrico apropriado em relagéo ao eletrodo,

partes alicas colocadas no

bul

e
G

Tt A miae ol

todas as ia: aveis (ex.

a peca em g e

piso nas proximidades (acessiveis).

Isto é normalmente obtido com o uso de luvas, calgcados, capacetes

e vestuarios previstos para a finalidade e mediante o uso de

estrados ou tapetes isolantes.

Proteger sempre os olhos com os filtros especificos conformes com

a UNI EN 169 ou UNI EN 379 montados em mascaras ou capacetes

conformes a UNIEN 175.

Usar os dispositivos protetores apropriados a prova de fogo

(conformes a UNI EN 11611) e luvas de soldadura (conformes

a UNI EN 12477) evitando de expor a epiderme aos raios

ultravioletas e infravermelhos produndos pelo arco; a protecao

deve ser dida a outras p pr ao arco por meio de
protegdes ou cortinas nao reﬂexivas.

- Ruido: Se por causa de operagées de muito i
for verificado um nivel de exposicao diaria pessoal (LEPd) igual
ou maior de 85 db(A), é obrigatdrio o uso de equipamentos de
protecao individual adequados (Tab. 1).

1dad
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(EN) ADVANCEMENT TOO SLOW

(IT) AVANZAMENTO TROPPO LENTO

(FR) AVANCEMENT TROP FAIBLE

(ES) LASSNELHEID TE LAAG

(DE) ZU LANGASAMES ARBEITEN

(RU) ME[TEHHOE MEPEMELLIE HUE 3NEKTPOAA
(PT) AVANCE DEMASIADO VELOZ

(EL) TIOAY API'O TTPOXQPHMA

(NL) AVANCO MUITO LENTO

(HU) AZ ELOTOLAS TULSAGOSAN LASSU
(RO) AVANSARE PREA LENTA

(SV) FORLANGSAM FLYTTNING

(DA) GAR FOR LANGSOMT FREMAD

(NO) FOR SAKTE FREMDRIFT

(FI) EDISTYS LIIAN HIDAS

(CS) PRILIS POMALY POSUV

(SK) PRILIS POMALY POSUV

(SL) PREPOCASNO NAPREDOVANJE
(HR-SR) PRESPORO NAPREDOVANJE
(LT) PERLETAS JUDEJIMAS

(ET) LIIGA AEGLANE EDASIMINEK

(LV) KUSTIBA UZ PRIEKSU IR PARAK LENA
(BG) MPEKANEHO BABHO MPEJBMXBAHE

(EN) ARCTOO SHORT
(IT) ARCO TROPPO CORTO

(FR) ARCTROP COURT

(ES) LICHTBOOG TE KORT

(DE) ZU KURZER BOGEN

(RU) C/IMILLKOM KOPOTKAR ZIYTA
(PT) ARCO DEMASIADO CORTO
(EL) TIOAY KONTO TOZO
(NL) ARCO MUITO CURTO

(HU) AZ [V TULSAGOSAN ROVID
(RO) ARC PREA SCURT

(SV) BAGEN AR FOR KORT

(DA) LYSBUEN ER FOR KORT
(NO) FOR KORT BUE

(FI) VALOKAARI LIIAN LYHYT
(CS) PRILIS KRATKY OBLOUK
(SK) PRILIS KRATKY OBLUK

(SL) PREKRATEK OBLOK
(HR-SR) PREKRATAK LUK

(LT) PERTRUMPAS LANKAS

(ET) LIIGA LUHIKE KAAR

(LV) LOKS IR PARAK ISS

(BG) MHOTO KbCA [IbIA

(EN) CURRENTTOO LOW

(IT) CORRENTE TROPPO BASSA

(FR) COURANT TROP FAIBLE

(ES) LASSTROOMTE LAAG

(DE) ZU GERINGER STROM

(RU) C/IMLIKOM CJTABbIZ TOK CBAPKI
(PT) CORRIENTE DEMASIADO BAJA
(EL) OTTOAY XAMHAO PETMA
(NL) CORRENTE MUITO BAIXA

(HU) AZ ARAM ERTEKE TULSAGOSAN
(RO) CURENT CU INTENSITATE PREA SCAZUTA
(SV) FOR LITE STROM

ALACSONY

(DA) FOR LILLE STROMSTYRKE

(NO) FOR LAV STROM

(FI) VIRTA LIAN ALHAINEN

(CS) PRILIS NIZKY PROUD

(SK) PRILIS NiZKY PRUD

(SL) PRESIBEK ELEKTRICNITOK
(HR-SR) PRESLABA STRUJA

(LT) PERSILPNA SROVE

(ET) LIIGA MADAL VOOL

(LV) STRAVA IR PARAK VAJA

HA ENEKTPOLIA (PL) LUK ZBYT KROTKI (BG) MHOTO HUCBK TOK
(PL) POSUW ZBYT WOLNY (AR) &3lsl) 500 Gugdll (PL) PRAD ZBYT NISKI
(AR) dyll) ey ouill (AR) 13> padsie HLil

V22l 777

),

),

(EN) ADVANCEMENT TOO FAST

(IT) AVANZAMENTO TROPPO VELOCE
(FR) AVANCEMENT EXCESSIF

(ES) LASSNELHEID TE HOOG

(DE) ZU SCHNELLES ARBEITEN

(RU) BbICTPOE MEPEMELLEHVE SNEKTPOLA
(PT) AVANCE DEMASIADO LENTO

(EL) TIOAT TPHIOPO TIPOXQPHMA
(NL) AVANCO MUITO RAPIDO

(HU) AZ ELOTOLAS TULSAGOSAN GYORS
(RO) AVANSARE PREA RAPIDA

(SV) FOR SNABB FLYTTNING

(DA) GAR FOR HURTIGT FREMAD

(NO) FOR RASK FREMDRIFT

(F1) EDISTYS LIIAN NOPEA

(CS) PRILIS RYCHLY POSUV

(SK) PRILIS RYCHLY POSUV

(SL) PREHITRO NAPREDOVANJE

(HR-SR) PREBRZO NAPREDOVANJE

(LT) PER GREITAS JUDEJIMAS

(ET) LIIGA KIIRE EDASIMINEK

(LV) KUSTIBA UZ PRIEKSU IR PARAK ATRA
(BG) MPEKAJIEHO 6b30 MPELBMMBAHE HA
ENEKTPOOA

(PL) POSUW ZBYT SZYBKI

(AR) k) @ o o]

(EN) ARCTOO LONG
(IT) ARCOTROPPO LUNGO

(FR) ARCTROP LONG

(ES) ARCO DEMASIADO LARGO
(DE) ZU LANGER BOGEN

(RU) CMLIKOM JUIMHHAS IYTA
(PT) ARCO MUITO LONGO

(EL) TIOAY MAKPT TOZO
(NL) LICHTBOOG TE LANG

(HU) AZ IV TULSAGOSAN HOSSZU
(RO) ARC PREA LUNG

(V) BAGEN AR FOR LANG

(DA) LYSBUEN ER FOR LANG
(NO) FORLANG BUE

(F1) VALOKAARI LIIAN PITKA

(CS) PRILIS DLOUHY OBLOUK
(SK) PRILIS DLHY OBLUK

(SL) PREDOLG OBLOK

(HR-SR) PREDUGI LUK

(LT) PERILGAS LANKAS

(ET) LIIGA PIKK KAAR

(LV) LOKS IR PARAK GARS

(BG) MPEKANEHO Ib/ITA [IbTA
(PL) £tUK ZBYT DLUGI

(AR) &l Jysb sl

(EN) CURRENTTOO HIGH
(IT) CORRENTE TROPPO ALTA

(FR) COURANT TROP ELEVE

(ES) SPANNING TE HOOG

(DE) ZU VIEL STROM

(RU) CJIVILIKOM BOJIbLLIOV TOK CBAPKM
(PT) CORRIENTE DEMASIADO ALTA

(EL) TIOAY YWHAO PETMA

(NL) CORRENTE MUITO ALTA

(HU) AZ ARAM ERTEKE TULSAGOSAN MAGAS
(RO) CURENT CU INTENSITATE PREA RIDICATA
(SV) FOR MYCKET STROM

(DA) FOR STOR STROMSTYRKE

(NO) FORH@Y STROM

(FI) VIRTA LIAN VOIMAKAS

(€S) PRILIS VYSOKY PROUD

(SK) PRILIS VYSOKY PRUD

(SL) PREMOCAN ELEKTRICNITOK

(HR-SR) PREJAKA STRUJA

(LT) PER STIPRI SROVE

(ET) LIGA TUGEV VOOL

(LV) STRAVA IR PARAK STIPRA

(BG) MHOTO BICOK TOK

(PL) PRAD ZBYT WYSOKI

(AR) Tz iy sLal

(EN) CURRENT CORRECT
(IT) CORDONE CORRETTO
(FR) CORDON CORRECT

(ES) CORDON CORRECTO
(DE) RICHTIG

(RU) HOPMAJTbHbIV LLIOB
(PT) CORRENTE CORRECTA
(EL) 2QXTO KOPAONI

(NL) JUISTE LASSTROOM
(HU) A ZAROVONAL PONTOS
(RO) CORDON DE SUDURA CORECT
(SV) RATT STROM

(DA) KORREKT STROMSTYRKE
(NO) RIKTIG STRGM

(FI) VIRTA OIKEA

(CS) SPRAVNY SVAR

(SK) SPRAVNY ZVAR

(SL) PRAVILEN ZVAR

(HR-SR) ISPRAVLJENI KABEL
(LT) TAISYKLINGA SIULE

(ET) KORREKTNE NOOR

(LV) PAREIZA SUVE

(BG) MPABWIEH LLEB

(PL) PRAWIDIOWY $CIEG

(AR) zovo Jo>

-99 -




WELDING MACHINE TECHNICAL DATA - DATI TECNICI SALDATRICE -

Aol @Y duall bl

— > =
I,max | 115V | 230V | 115V | 230V | mm?
80A - T10A - 16A 6
130A - T16A - 16A 10
150A - T16A - 16A 10
170A - T16A - 16A 10
= >
I,max | 115V 230V 115V 230V
80A - T10A - 16A 6 3.4 <85
130A - T16A - 16A 10 2.7 <85
140A - T16A - 16A 10 3.7 <85
150A - T16A - 16A 10 2.8 <85
160A - T20A - 32A 16 5 <85
170A - T16A - 16A 10 2.9 <85
200A - T25A - 32A 25 6 <85

ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcraHa +7(7172)727-132
AcTtpaxaHb (8512)99-46-04
Baprayn (3852)73-04-60
Benropop, (4722)40-23-64
BpsHck (4832)59-03-52
BnaausocTok (423)249-28-31
Bornrorpag, (844)278-03-48
Bonorpa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
ExatepuHbypr (343)384-55-89
WUBaHoBoO (4932)77-34-06
Wxesck (3412)26-03-58
WUpkyTck (395) 279-98-46

Kvpruansi (996)312-96-26-47

Mo Bonpocam npoaax U NoaaepXku obpalanTech:

KasaHb (843)206-01-48
Kanununrpaa (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
TNuneuk (4742)52-20-81

MarnuToropck (3519)55-03-13

Mocksa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93

HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41
HwxHuit Hosropop (831)429-08-12

KaszaxctaHn (772)734-952-31

An. noura: tnw@nt-rt.ru

HoBokysHelk (3843)20-46-81
HoBocwnbupck (383)227-86-73
Omck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42
OpeHBypr (3532)37-68-04
MeHsa (8412)22-31-16
MNepmb (342)205-81-47

Poctos-Ha-[loHy (863)308-18-15

PsisaHb (4912)46-61-64
Cawmapa (846)206-03-16

CaHkT-TeTepbypr (812)309-46-40

Capatos (845)249-38-78

CeBacTononb (8692)22-31-93

Cumdepononb

(3652)67-13-56

|| Caut: http://telwin.nt-rt.ru/

CwmoneHck (4812)29-41-54
Coum (862)225-72-31
Craspononb (8652)20-65-13
Cypryt (3462)77-98-35
Teepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53

Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbaHosck (8422)24-23-59
Ydba (347)229-48-12
Xab6aposck (4212)92-98-04
YensbuHck (351)202-03-61
Yepenosey (8202)49-02-64
fpocnasnb (4852)69-52-93

TapxukuctaH (992)427-82-92-69
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