Caapounslii annapat FORCE 168 MPGE 230V ACX PLASTIC C. CASE

Caapounsiii naBeptopsbiii anmapar FORCE 168 MPGE 230V
IpeHa3HayeH /IS py4HOil 1yroBoii ceapku (MMA).

[TpumensieTcs 11 CBapKM M3AEIMA M3 MaJIOYIJIEPOAUCTBIX,
HU3KOJIETHPOBAHHBIX W JICTUPOBAHHBIX CTaJIel, HEpXKaBEIOWIEH CTamu U
CIUIaBOB pa3IMYHBIMU TUIAMM 3JIEKTPOIOB: IIEJIOYHbIE, HEepXKaBerolas
CTallb, pyTHUJIOBBIC, UyTYH U T.]I.

Pexomenayercs JU1sl ICHIOIB30BAHUS C MOTOI'€HEPATOPHBIMU
yCcTaHOBKaMH. ['apaHTUpPyeT BBICOKYIO IPOU3BOAUTEIHHOCTD JAKE C
HECTaOMJIbHBIM HaNpsDKEHUEM, OJ1aroaps 3alure oT nepedoen
anekrpornuranus - MPGE.

[Ipeumyiecrsa:

Anmapart, CHa0KeH CTeIHAIBHBIM YCTPOHCTBOM JUTsl pabOThI ¢ MOOMIIBHBIMU 3JIeKTpocTanusmu - MPGE.
Oyukiuu arc force (popcax ayru) u hot start (ropstauii crapr), anti-stick (3amura ot npuIHmaHus);
Tepmuueckas 3amiuTa, 3alUTa OT epEHANPSHKEHUS, HU3KOTO HANIPSDKEHUS, IEPErPy3KH 110 TOKY;
Bo3MoxHOCTB pabOTHI OT TEHEPATOPA;

yIOOHBIN TUIACTHKOBBIM KEWC, YKOMIUICKTOBAH CBAPOYHBIMHU MPUHAICIKHOCTIMH;

Ponuna 6penna, crpana-usroroputens: § Branus

TexHnveckue XapaKTEPUCTUKH

ITapameTp En. uzm. 3HayeHHne
CBapoyvHbIi TOK A 5-150
ITH npu 150 A u remneparype 20°C % 60
ITH npu 140 A u Temneparype 40°C % 7
Hanpsixenue xomocToro xoaa B 72
Hanpspkenue nuraromei cetu B 1x230 (50-60 I'm)
MuHuMabHAsE MOIIIHOCTh T€HEPaTopa kBT 6
[ToTpebnsiemMas MOIIHOCTb kBt 4.1
Crernens 3alIUTh P21
JlnameTp 31eKTPOoI0B MM 1,6-4
Macca anmapara KT 2,9
I"aGapuTHble pazmepsl JIxI1IxB MM 380x400x185

Mo Bonpocam npoaax u noaaepXku obpallantechb:

ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTtaHa +7(7172)727-132
AcTpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64
BpsHck (4832)59-03-52
BragusocTok (423)249-28-31
Bonrorpap (844)278-03-48
Bonorga (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkatepuHbypr (343)384-55-89

KasaHb (843)206-01-48
KanunuHrpap (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kvpos (8332)68-02-04
KpacHopgap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
Nuneuk (4742)52-20-81
Marnutoropck (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70

HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
Hosocunbupck (383)227-86-73
Omck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42
OpeHbypr (3532)37-68-04
MNeH3a (8412)22-31-16
MNepmb (342)205-81-47

Poctos-Ha-[loHy (863)308-18-15

Ps3aHb (4912)46-61-64
Camapa (846)206-03-16

CwmoneHck (4812)29-41-54
Couu (862)225-72-31
Crasponornb (8652)20-65-13
Cypryt (3462)77-98-35
Teepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53

Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsaHoBck (8422)24-23-59
Ydba (347)229-48-12

Cankt-lNeTepbypr (812)309-46-40
CapaToB (845)249-38-78
CeBacrtononb (8692)22-31-93
Cumdepononb (3652)67-13-56

Xabaposck (4212)92-98-04
Yensaburck (351)202-03-61

Yepenosey (8202)49-02-64
Apocnasnb (4852)69-52-93

UBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58
WUpkyTck (395) 279-98-46

MypmaHck (8152)59-64-93
HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41
HwxHuin Hosropog (831)429-08-12
TapxuknctaH (992)427-82-92-69

Kupruaus (996)312-96-26-47 KasaxcraH (772)734-952-31

3n. nouta: tnw@nt-rt.ru || Canr: http://telwin.nt-rt.ru/



7.WARTUNG

ACHTUNG! VOR BEGINN DER WARTUNGSARBEITEN IST
SICHERZUSTELLEN, DASS DIE SCHWEISSMASCHINE AUSGESCHALTET
UND VOM VERSORGUNGSNETZ GETRENNT IST.

AUSSERORDENTLICHE WARTUNG
UNTER DIE AUSSERORDENTLICHE WARTUNG FALLENDE TATIGKEITEN
DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON FACHLEUTEN IM BEREICH DER
ELEKTROMECHANIK UND NACH DER TECHNISCHEN NORM IEC/EN
60974-4 AUSGEFUHRT WERDEN.

VORSICHT! BEVOR DIE TAFELN DER SCHWEISSMASCHINE
ENTFERNT WERDEN, UM AUF IHR INNERES ZUZUGREIFEN,
IST SICHERZUSTELLEN, DASS SIE ABGESCHALTET UND VOM
VERSORGUNGSNETZ GETRENNT IST.

Werden Kontrollen durchgefiihrt, wéhrend das Innere der

SchweiBBmaschine unter Sg g steht, b ht die Gefahr

eines schweren Stromschlages bei direktem Kontakt mit

spannungsfiihrenden Teilen oder von Verletzungen beim direkten
mit Beweg |

RegelmaBig und in der Haufigkeit auf die Verwendungsweise und

die Staubentwicklung am Arbeitsort abgestimmt, muf3 das Innere

der SchweiBmaschine inspiziert werden. Der Staub, der sich auf

Transformator, Reaktanz und Gleichrichter abgelagert hat, ist mit

trockener Druckluft abzublasen (max 10bar).

- Vermeiden Sie es, den Druckluftstrahl auf die elektronischen Karten zu
richten. Sie sind mit einer besonders weichen Biirste oder geeigneten
Losungsmitteln bei Bedarf zu reinigen.

- Wenn Gelegenheit besteht, priifen Sie, ob die elektrischen Anschlisse

festsitzen und ob die Kabelisolierungen unversehrt sind.

Nach Beendigung dieser Arbeiten werden die Tafeln der

SchweiBmaschine wieder angebracht und die Feststellschrauben

wieder vollstandig angezogen.

Vermeiden Sie unter allen Umstanden, bei gedffneter SchweiBmaschine

zu arbeiten.

- Nach Abschluss der Wartung oder Reparatur sind die Anschlisse
und Verkabelungen wieder in den urspriinglichen Zustand zu
versetzen. Achten Sie darauf, dass diese nicht mit beweglichen Teilen
oder solchen Teilen in Beriihrung kommen, die hohe Temperaturen
erreichen kénnen. Alle Leiter wieder wie zuvor biindeln, wobei darauf
zu achten ist, dass die Hochspannungsanschlusse des Primartrafos
von den Niederspannungsanschlissen der Sekundartrafos getrennt
gehalten werden.

Verwenden Sie alle originalen Unterlegscheiben und Schrauben, um
das Gehduse wieder zu schlieBen.

8. FEHLERSUCHE

FALLS DAS GERAT UNBEFRIEDIGEND ARBEITET, SOLLTEN SIE, BEVOR
SIE EINE SYSTEMATISCHE PRUFUNG VORNEHMEN ODER SICH AN EIN
SERVICEZENTRUM WENDEN FOLGENDES BEACHTEN:

- Der Schweilstrom, der mittels Potentiometer reguliert wird, mu8 an
den Durchmesser und den Typ der Elektrode angepal3t werden.

Wenn der Hauptschalter auf ON steht, die Korrekte Lampe angeschaltet
ist, wenn dem nicht so ist, liegt der Fehler normaler weise an der
Versorgungsleitung (Kabel, Stecker u/o Steckdose, Sicherungen etc.).
Der gelbe Led, der den Eingriff der thermischen Sicherheit der Ober
- und Unterspannung oder von einem Kurzschluss anzeigt, nicht
eingeschaltet ist.

Sich versichern, dass das Verhaltnis der nominalen Intermittenz
beachtet worden ist; im Fall des Eingriffs des thermischen Schutzes auf
die nattirliche Abkiihlung der Maschine warten und die Funktion des
Ventilators kontrollieren.

Kontrollieren Sie die Leitungsspannung: Wenn der Wert zu hoch oder
zu niedrig ist, bleibt die SchweiBmaschine ausgeschalte.

- Kontrollieren, dass kein Kurzschluss am Ausgang der Maschine ist, in
diesem Fall muss man die Stérung beseitigen.

Die Anschlusse an den Schweissstromkreis muessen korrekt
durchgefuehrt worden sein. Vorallem die massekabelklemme sollte
fest am Werkstruck befestigt sein und keine Isoliermaterialen (z.B. Lack)
dazwischen liegen.

Das Schutzgas soll korrekt (Argon 99%)und in der richtigen Menge
verwendet werden.

(RU)

PYKOBOACTBO MOJIb3OBATENA

BHUMAHME! NEPEAL TEM, KAK WCMNOJIb30OBATb MALLUUHY,
BHUMATEJIbHO NPOYUTATb PYKOBOACTBO MOJIb3OBATENA.

CBAPOYHBIE ATMAPATbI [YTOBOW CBAPKW [ONA 3MEKTPOLOB C
MOKPbITMEM (MMA) FBIOMHXANIKH KAI EFTATTEAMATIKH XPHZH.
Mpumeyarve: B npvBeseHHOM pAanee TeKCTe MCMOMb3yeTcst TEPMUH
“cBapOYHbI annapar”.

1. OBLAA TEXHUKA BE3OMACHOCTU NPU AVI'OBOVI CBAPKE
Pa6ounit pomkeH 6bITb
nc cBap (] paTtan
CBA3aHHbIMK C npoueccom AerBDﬁ C
HOpMaMWM 3aLWnTbl U pui Ty

(Cm. Takxke cranpapt “EN 60974-9: O6opyaoBaHue AnA Ayrosovi
cBapku. Yactb 9: Yc W uc ).

HbIM
¢ puckamu,
C COOTBETCTBY

N3beratb HenocpeacCTBEHHOro KOHTaKTa C 3/eKTpuyeckum
KOHTYPOM CBapKW, Tak Kak B OTCYTCTBUW Harpy3kKu HanpsaxeHuve,
nopasaemoe reHepaTopom, Bo3pacTaeT n MoXeT 6bITb OnacHo.

- OTcoeAuHATb BUNKY OT 3NeKTPUYECKoil ceTu nepep
npoBefeHnem nbbix paboT no coepguHeHunio Kabeneit cBapku,
pONpUATAIA NO Np PKe 1l PEMOHTY.
- BbikniouaTb cBap. i paT 1 OTCOeAMHATb NUTaHMe nepeq
Tem, Kak Tb AeTanu ceap! i rop

BbINONHUTDL  3NEKTPUYECKYI0 YCTaHOBKY B COOTBETCTBME C
AECTBYIOWMM 3aKOHOAATENbCTBOM UM MpaBunamu  TeXHUKMN
6e3onacHocTy.

CoeVHATb CBapOYHYI0 MalUMHY TOJNBKO C CEeTbI0 MUTAHMA C
HelTp p [ c3a

- Y6eanTtbcA, uTO po3eTKa CeTW MNpaBUIbHO COeANHeHa ¢
3a3eMIeHMeM 3alunTbl.

- He TbCA paToM B CbIpbIX U ( n
He NPOM3BOAMTE CBapKY NOA AOXKAEM.

- He ThCA c Vi unu c

NI0OXNUM KOHTAaKTOM B cOeANHeHNAX.

He npoBoanTb cBapo4HbiX paboT Ha KOHTeliHepax, eMKOCTAX
unu Tpy6ax, pble ¢ unm r

roploune BelecTea.

He npoBoauTb cBapouHbiX pa6oT Ha MaTepmanax, uYMCTKa
pacTBopuTenamu

nnu noﬁnmzocﬂn OT yKa3aHHbIX BelecTB.

He npoBoauTb cBapKy Ha pesepByapax nop
Y6uparb ¢ p. 0 MecTa Bce rop ma
AepeBo, Gymary, TpANK® 1 T.4.).

- O6ecneunTb [OCTaTOYHYI0O BEHTUNALMIO pabouyero mecta wam

TbCA  C BbIT ana
AbiMa, obpasylolweroca B npouecce CBapkn pAfaoM C Ayroii.
Heob6xogumo  cnctematmyeckun npoBepATb BO3jlecTBUNE
AbIMOB CBapKu, B 3aBMCUMOCTUN OT UX COCTaBa, KOHUEHTpauyun n

TeNbHOCTYN icTBUA.

- I/IsGeram'e Harp p: uc
Tenna, B TOM uucne u 3 y (ecnu
ucnonb3yercs).

0L0®

- MpUMeHATb COOTBETCBYIOLIYIO 3/IEKTPOU3ONALMIO 3NeKTpoaa,
cBapuBaeMoii AeTanm n mi KMX YacTeil ¢
pac ™ (AOCTYNHbIX) .
3TOoro MOXHO [AOCTMYb, HaAeB nepuaTku, o6yBb, KacKy u
C Ay, npegycmoTtp ANATakKnNx Heﬂeﬁ, nnocpeacTsom
uc pylownx naaThpopm namn KOBpos.

- Bcerpa iiTe rnasa, wuc y cooTBeTCTBYOWME
$unbTpbl, cooTBeTcTBYlOWME Tpe6oBaHMAM cTaHpapTtos UNI
EN 169 unun UNI EN 379, yctaHOBNEeHHble Ha MacKax naM Kackax,
cooTBeTCTBYIOWMNX TpeboBaHmamM ctaHaapTta UNIEN 175.

WUc iTe c Y0 3alUTHYI0O OrHeCTONKYylo opexay
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(cooTBeTcTBYIOWYI0 Tpe6oBaHMAM ctaHpapta UNI EN 11611)

Ha OfjHOUi AieTann UK Ha COeMHEHHbIX NEKTPUYECKN AeTanax

pauuA onacHoli CyMmMmbl “X0N0CTOro” HanpsXeHna
MeXAy ABYMA pPasANYHbIMN [AepXaTeNsiMu 3NeKTPOAOB nnu
ropenkamu, [0 3HauyeHWs, MOryulero B ABa pasa NpeBbiCUTb

Y nopyuntb

ana pucKkoB u Bbibopa

Ty

n CBapouHble nepyaTKkum (cooTBeTcTBylOWME TP r
craHpgapta UNI EN 12477), cnepa 3a Tem, 4To6Gbl 3nuaepmuc

He pranca 6bl WcTBUIO  ynbTpaduoneToBbiX M

dpakpacHbix nyueii, y pyromn; TaKxe AONYCTUMBIA Npeaen.

3aWUTUTD NioAei, ] cBap Ayrv, Ki ¢ p

nc yA HEOTp p VNN TEHTDI. p p

- YpoBeHb wyma: Ecnmn BCneacTBMe oc
VHTEHCMBHOI CBapKu BO3JeNCTBUA Ha

CPeACTB 3aWNTbl COrNacHo pasgeny 7.9. cTaHpapTa
“EN 60974-9: 060pynosamne ANA pyroBol cBapku. Yactb 9:

Yc n uci

pa6oTtHukos (LEPd) paBeH unu npesblmaef 85 ab(A),
uc Tb cpepcTBa 3awuThbl (Tab. 1).

m‘@@@@@

- TpoxoxpaeHne ceap 0 TOKa np
3NeKTpoMarHuTHbiX noneit (EMF),
KOHTYpOM CBapKu.

3J|EKTp0MarHIIITHbIe nona MOryt oTpuuaTe/ibHO BAUATL Ha

p ™ BoauTenb
CepAeuHOro puTMa, pecnnpaTopbl, MeTanyecke NpoTesbi N T. 4.).
Heo6xofnmo nNpuHATL COOTBETCTBYIOLMNE Sall.llIITHble Mepbl B

Haxonslu.mxm pagom ¢

ot nogen, partbl. Hanp [
cnepyer 3anpetuth focTyn B 3ouy paboTbl CBapo4HOro annapara.
3toT  CBap par TBOP: TeXHUYECKUM
cTaHpapTam 3t AnNA  uc NCKNIOYNTENIbHO

He

B NpPOMbIWNEHHON cpefe B NPodeccMoHanbHbIX Lensx.
rapaHTUpYeTCsl COOTBETCTBUE OC
NCTBMA Ha BHEKTPOMarHMTHbIX nosnei B 6bITOBbIX

ycnosunax.

Kac

nc

Onepatop A Tb Cneaylowy poueaypbl Tak,
4YTOG6bI COKPATUTbL BO3AEICTBME JIEKTPOMarHUTHbIX noneii:

Mpukp Tb BMeCTe Kak 6nuxe aBa Kabena cBapKu.
JlepxaTb ronoBy u T Kak oTC
KOHTypa.

Hukoraa He HamaTbIBaTb CBapoyHble Kabenu BOKpyr Tena.

He BecTu cBapKy, ec/iv Balue TeNo HaXOANTCA BHYTPU CBAPOYHOTO
KOHTYpa. [lepkaTb 06a Kabens c ofHOI 1 TOI e CTOPOHbI Tena.
CoeanHNTb 06paTHbIN Kab 0 TOKa €O C i
AeTanblo Kak 6nmKe K y C

He Bectn CBapKy pAAoOM CO CBapoO4YHbIM annapaTtom, cmaAa Ha
HeM wunun pasAcb Ha C 7 (

paccrosiHme: 50 cm).

He ocranarb ¢
KOHTYypOM.
MwuHumanbHoe paccrosiHue d=20cm (Puc. 1).

- O6opynoBaHMe Knacca A:
3TOT cBapouHblii  annapar
CcTaHpapry ansa WNCKNIOUNTENbHO
B MPOMbBIWIEHHON cpefe B npodeccmoHanbHbiX uensax. He
rapaHTupyetca COOTBeTCTBUE Tpe6OBaHIM|M 3neKTpomaer’Hoﬁ
COBMECTUMOCTY B GbITOBbLIX ns npamo
COefINHEHHbIX C NEKTPOCETbI0 HN3KOrO HamnpsXXeHWsA, nopaiowen
nuTaHue B 6bIToBblE nomeLweHuns.

P

C

P P

P part

HUTHbIE Tbl PAOM CO CBapO4HbIM

PEPF PeA

yAaoBneTsopaer
nc

TeXHUu4yeckomy

AOMONHUTEJIbHBIE MPEAOCTOPOXKHOCTU
- OMEPALIUU CBAPKU:
- B MOMeLLEHNN C BbICOKIM PUCKOM 3N1eKTPUYECKOro paspasa
- B MOrPaHNYHbIX 30HaX
- npu I p TbIX Ma
HEOBXOAUMO, 4TO6DbI “OTBETCTBEHHDbIN JKcnepr
npeABapuTeNbHO OLEHUN PUCK 1 PaboTbl AOMKHBI MPOBOANTLCA
B NPUCYTCTBUN APYTMX MWL, YMEIOWNX AelicTBoBaTb B CMTyauun
Tpesoru.
HEOBXOAMMO ucnonb3oBaTb TeXHUYECKME CpeAcCTBa 3alunTbi,
onucaHHble B pasgenax 7.10; A.8; A.10. ctangapta “EN 60974-
9: O6opyaoBaHue AnA AyroBoii cBapku. Yactb 9: YcTaHOBKa M
ncnonb3oBaHne”,
HEOBXOAUMO 3anpeTutb cBapkKy, Koraa pa6ounii npunogHAT
Hap nonom, 3a ucC , Korpa mc yloTca
nnatdpopmbi 6e3onacHocT.
HAMPAXEHME MEXAY [OEPKATENAMU 3NIEKTPOAOB WU
FOPENIKAMU: p CHec

BO3r "] p

”

cny

cBap patamun
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A ICTATOYHbIV PUCK

I'IPI/IMEHEHI/IE HE MO HA3HAYEHUIO: onacHO nNpuUMeHATb

6

cBap! pat ana pa6ot, oTanuarwmxca
OT  NpeAycMOTPeHHbIX (Hanp. PasmopaxusaHue  Tpy6
BOJIONPOBOAHON ceTu).

3anpewy Tb CBap i paT 3a pyuKy.

2. BBEAEHWE W OBLUEE ONMUCAHUE

DTOT CBapOuYHbI/i annapaT ABAETCA WCTOYHUKOM TOKa ANA /yrosoi
CBapKW, BbINOMIHEH crelnanbHo Ana ceapkn MMA npu nocToAHHOM Toke
(DC)Creumnduyeckne XapakTepucTUK 3TOWM CUCTEMbl PerynvpoBaHus
(MHBEPTEP), Takue, Kak BbICOKasA CKOPOCTb 1 TOYHOCTb PErynnpoBaHua,
obecrneuunBaloT CBapoyYHOMy anmnapaTy NpeKpacHble KauecTsa CBapku co
BCEMM IEKTPOAAMY C MOKPLITUEM (PYTUIIOBbIE, KUCTIOTHBIE, WESIOUHbIE).
PerynnposaHne cuctemoli "vHBepTep” Ha BXOAE B NIMHWIO NWUTaHWA
(NepBruYHyl0) NPUBOAWUT K pPe3KOMy COKpalleHuio obbema, Kak
TpaHchopmaTopa, Tak 1 BbINMPAMIAIOLIETO COMPOTUBMIEHNSA, NO3BONAA
co3fjaTb CBApOYHbI anmapaTt OuveHb HeGONbLWOro Beca M obbema,
nofjuepKBas KauecTBa NOABMKHOCTY U IerKocTy B paboTe.

NPUHAQNEXHOCTU, MOCTABJIAEMbIE MO 3AKA3Y:
Komninekt ana ceapku MMA.

Komninekt ana ceapku TIG.

MepexoAHuK An1A 6annoHa C aproHom.

PepykTop faBnexus.

lopenka TIG.

w

. TEXHWYECKUE AAHHbBIE

Tabnuuka gaHHbIX

TexHuueckune AaHHble, XapaKkTepusyoLline paﬁOTy “n nonb3oBaHNe
annapaTom, MpUBE/EHbl Ha CMeLnanbHoi Tabnnuke, UX pasbACHeHUe
[DaeTcA HuxKe:

Puc. A

1-  CTeneHb 3almTbl KOpMyca.

2- CuMmBON NUTaKOLLEN CeTu:

OpHodasHoe nepemMeHHOe HanpsXeHNe;

3- CnMBON S : yKa3biBaeT, YTO MOXHO BbINOJHATbL CBapKy B MOMeLLeHUn
C MOBbILEHHbIM PVYICKOM 3N1EKTPUYECKOTO LOKa (Hanpumep, PAAoM C
MeTanIMyecKuMm Maccamu).

4-  CyMBON NPelyCMOTPEHHOTO THMa CBapKW.

5-  BHYTpeHHAA CTPYKTypHasA CxemMa CBapOYHOrO anmnapar.

6- CootetctByeT  EBponeickum — Hopmam  6GesonacHocT  ”
TpeboBaHUAM K KOHCTPYKLIAM [1yroBbiX CBaPOYHbIX annapaTos.

7- CepwiiHbii HOMep. MpeHTUdUKauma MalmvHbl (Heobxogum npw
obpallleHn 3a TeXHUYEeCKON MOMOLLbIO, 3anacHbIMU YacTAMMU,
NpoBepKe OPUTIHANBHOCTN N3Aenus).

8- [apameTpbl CBAPOUYHOTO KOHTYpa:

- U, : MakcumanbHoe HanpsxeHue 6e3 Harpysku.

- 1,/U,: TOK 1 HanpsxeHue, COOTBETCTBYIOLIME HOPMANN30BaHHbIM
Npo13BOAVIMbIE annapaTom BO BPeMA CBapKU.

- X:koapdnumeHT npepbiBUCTOCTY paboTbl. MokasbiBaeT Bpems, B
TeYeHNI KOTOPOro annapat MoXeT 0becneymnTb yKasaHHbI B 3TON
Xe KOmNoHKe Tok. KoapduumeHT ykasbiBaeTca B % K OCHOBHOMY
10 - MUHYTHOMY LMKAy. (Hanpumep, 60 % paBHAeTCA 6 MHYTaM
pPaboTbl C NOCNeayoLLMM 4-X MAHYTHBIM NepepbIBOM, U T. [.).

- A/V-A/V : ykasbiBaeT [uanasoH PerynvpoBKM TOKa CBapKu
(MMHUManbHbIA/  MaKCMManbHbI) — MPU  COOTBETCTBYIOLLEM
HanpsxXeHUn ayru.

9- [MapameTpbl NeKTPUYECKON CETU NUTaHUA:

- U, : nepemeHHOe HarpsxeHWe M uyacToTa nNuTalowWein cetu
annapata (MakcrmanbHbIn fonyck + 10 %).

= |} axe § MAKCUIMATbHBIV TOK, NOTPE6/IAEMBIV OT CeTU.

= L o 20 PeKTUBHDBIN TOK, NOTpE6AEMbIN OT ceTh.

10- == : BenuumHa nnaBkuMX npeaoxpaHUTenen 3ameAneHHOro

neﬁcmvm, npegycmaTpueaemblix AnA 3awnTbl TIMHUA.

11- CumBonbI, COOTBETCTBYOWMNE MpaBunam GGBOHBCHOCTVI, Ybe



3HayeHvie NpuBefeHo B rMage 1 “O6Lan TexHMKa 6e30nacHoOCT Ans
[lyroBoWi CBapKu".

MpumeyaHue: Tpumep UAEHTUGUKALMOHHOW Tabnuukn ABnAeTCcA
YyKasaTtesnbHbiM AnAa OOBACHEHNSI 3HAYEHUS| CUMBOJIOB 1 Lll/l(bpi TOYHbIE
3Ha4yeHnA TeXHUYeCKUX AaHHbIX Balwero annaparta npueefeHbl Ha ero
Tabnuuke.

MPOYME TEXHUYECKWUE AAHHDIE:
- CBAPOYHbI AMMAPAT:

- cmotpu Tabnuuy 1 (TAB.1)

- %USE AT 20°C (ecnin nmeeTcs Ha 060/104Ke CBAPOYHOTO annapara).
USE AT 20°C, BbipaxaeT ansa Kaxporo gvametpa (@ ELECTRODE)
KONMYeCTBO CBAapHbIX 3NEeKTPOAOB B [uanasoHe 10 MUHYT
(ELECTRODES 10 MIN) npu 20°C c nay3oit B 20 ceKyHA ANA Kaxjomn
3ameHbl 3NeKTPO/a; 3TOT napameTp ykasaH Takke B MPOLEHTHOM
BblpaxkeHun  (%USE), OTHOCUTENbHO  MaKCMManbHOro  yucna
CBapUBaeMbIX 31eKTPOAOB.

- 3AXKWM C 3JIEKTPOIOM: cmoTpu Tabnuuy 2 (TAB.2)
Bec cBap: 0 patay B ue 1 (TAB.1)

4. OMUCAHUE CBAPOYHOTIO AMMAPATA

MalunHa B OCHOBHOM COCTOWT 13 CUNOBbIX GJIOKOB, BbINONHEHHbIX B BUAE

neyaTHbIX NiaT ¥ ONTUMM3NPOBAHHBIX ANA 0becrneyeHra MakCUManbHoM

HafIeXXHOCTN N yMEHbLUEHHOW NOTPEBHOCTU B TEXOOCNYKNBAHNN.

Puc.B

1- (1~)-ba3Hbll NUHENHDBIA BXOA MNWTaHWA, BbINPAMAAIOWMWIA y3en n
CrnaxwviBaloLvie KOHAEHCaTopbI.

2-  TpaH3UCTOpPHbIN ynpasnaowmii kntoyeson mocT (IGBT) n npusogbl:
npeobpasyeT BbINPAMAEHHOE MOCTOAHHOE HAMPAXKEHWe NUHUK B
nepemeHHOe HampsXKeHUe BbICOKOI YacToTbl, a Takxke perynmpyet
MOLLHOCTb, B 3aBUCMMOCTV OT HeOGXOAMMOro TOKa/HanpaXeHusa
cBapKw.

3-  BbICOKOYACTOTHbII  TPaHCPOPMATOP: Ha MEPBUYHYIO  OOMOTKY
nogaetca npeo6pa3oBaHHOe HanpskeHue U3 6noka 2; ero
byHKUMeN ABNAETCA aAanTUPOBaTb HaNPAXKEeHUE 1 TOK 10 BENNYMH,
HeobX0ANMbIX 1A NPOBE/IEHNA AYrOBOI CBAPKM U, OJHOBPEMEHHO
rasibBaHUYECKN 130/IMPOBaTh LieNb CBapKM OT CETU NUTaHUA.

4-  BTOPWYHbIN BbINPAMUTENbHBIN MOCT C UHAYKLMEN BbipaBHUBAHWA:
npeobpasyeT nep: TOK/Hanp: , nocTynawujee ot
BTOPUYHON OOMOTKM, B MOCTOAHHbIA TOK/HaNpsKeHUe C OuyeHb
HW3KUMUN KonebaHnAmMM.

5-  DneKTPOHHbIN PEerynaTop: MrHOBEHHO perynupyeT 3HauyeHus
TPaH3MUCTOPHOrO MOCTa TOKa CBapkW W CpaBHMBAaeT WX CO
3HaYeHVAMY, 3alaHHbIMU OMepaTopoM; MOAYNMPYET VMMYSbCbl
ynpaenexua npusogos |GBT, BbinonHaAwLme perynmposaHue.
KaBopilel T Suvapikn andvtnong Tov peUNATog Katd Ty Thén Tou
nAekTpodiou (ApETH BPOAXUKUKAMUATA) KAt ETOTTEVEL TA CUCTAMATA
ao@aAgiag.

Y mopenn «DUAL VOLTAGE AUTOMATIC» cyuwiecTByeT yCTPOWCTBO,
aBTOMATUYeCKU pacrnosHalollee HanpsxeHue cetn (115 B nepem. Toka
230 B nepem. ToKa) 1 MofroTaBa1BaloLLee MallviHy K NpaBunbHoii paboTe.
Monb3oBaTenb MOXeET NOHATb, NoAaeTcA v K annapaty 115 B nepem. Toka
nnu 230 B nepem. Toka no UBeTy cetogunoaa. (Puc. C (3)).

CBETOAMNOA 3ENIEHOIO LBETA ykasbiBaeT Ha TO, 4TO annapat
nopacoeaviHeH K cetu ¢ 230 B nepem. Toka.

CBETOAMNOA OPAHXKEBOIO LIBETA ykasbiBaeT Ha To, YTO annapat
nofcoeauHeH K cetn ¢ 115 B nepem. Toka. Bo Bpemsa pa6otbi

npu pexume 115 B nepem. Toka 4yTo MO Np!
ANUTENbHOTO N 3HA4W 0 nep K pat ana
6 HOCTW nep TcAa Ha 230 B nepem. Toka. B Takom
cnyyae gna cBapku BbIKNIIOYNTD N
BHOBb BKJIIOYUTb part. N pHO b y

I'IPOVI3OWZL€T aBTOMaTU4yeCKn.

- 3aI.I4IIITa OT C/IMWIKOM HMU3KOro WM CIMWKOM BbICOKOro
HanpsXeHnA ceTm: TO Gnokupyetca pa6oTa  annapata:
Hanpa)XeHue NUTaHWA He B AManasoHe +/- 15 %, oTHOCUTENbHO

yKasaHHOW Ha Tabnuuke BenuuuHbl. BHUMAHME: MMpun
P P o yp y o
Bbile, 060p 6yner cep pexpaeHo.

Y

3awura ot NPUKJIEMBAHUA: B TOM cnyvyae, ecnv 3neKTpop

NpriKnenBaeTca K CBapriBaeMoMy MaTepuay, CBapoyHbIi annapat

6nokMpyeTca aBTOMaTUUeCKW, MO3BONAA YAajeHWe 3nekTpofa

BPYUHYI0, He MCMOPTUB 3aX1M 3N1eKTpoaa.

3- 3eneHas VHAMKATOPHAA Namna WHAWKATOP NPUCOeAVHEHUA K
3N1eKTPUYECKOI CeTU 1 FOTOBHOCTU K paboTe.

4~ TloTeHUMOMETP ANA PerynupoBaHNA CBAPOYHOTO TOKa CO LKasno,
nporpagyupoBaHHON B amnepax, MO3BONAWMIA  UIMEHATb
BENNUMHY TOKa BO Bpemsa cBapku. (Y mogenn «DUAL VOLTAGE
AUTOMATIC» umeeTcA ABOWHaA LWKana, NporpagynpoBaHHas B
amnepax).

5- [He3n0 oTpULaTeNbHOrO Nontoca (-) ANA NOfCOeAUHEHNA CBAPOYHOTO
Kabena.

3apHAs naHenb
Puc.D
1- Kabenb nuTaHWA C eBPOMENCKON [BYXWTHIPEBOW BUNKOW 1
KoHTaKTOM 3a3emnenus (D).
(Y mogenun «DUAL VOLTAGE AUTOMATIC» kabenb 6e3 BUNKH).
2-  [naBHbIN BbiKNtouaTenb O/ BbIKtoUeH, |/ BKNOYeH (CBETAWMNIACA).

5.YCTAHOBKA

BHUMAHUE! BbIMNOIHUTbD BCE OMEPALMW NO
YCTAHOBKE W 3JIEKTPUYECKOE COEQUWHEHUE CO CBAPOYHbIM
ANMAPATOM, OTK/IKOYEHHbIM U OTCOEAMHEHHbIM OT CETU
NUTAHUA.

SNEKTPUYECKUE COEQUHEHUA [ONKHbI BbINOJIHATLCA TOJIbKO
OMbITHBIM U KBAJINOULIMPOBAHHbBIM MEPCOHAJIOM.

CBOPKA
CHATb €O CBApOYHOrO annapata YnakoBKy,
OTCOeANHEHHbIX LIaCTeIh, MMELWNXCA B yNakoBKe.

BbINONIHUTL  COOPKY

C6opka Kabens Bo3BpaTa - 3aXKuma
Puc.E

C6opkKa Kabensa/cBapKu - 3aX1UMa fepxaTena anekTpoaa
Puc.F

NoPAAOK NOABEMA CBAPOYHOIO AMMAPATA

Bce onucaHHble B HacTosAleM PyKOBOACTBE CBapOYHble annapatbl
DOMKHBI MOAHUMATBCA, GEPAC 3a PEMEHb WU PYUKY B KOMMIEKTE, eCnn
OHa NpeAycMoTpeHa A8 MOAENU (MOHTUPYETCA, Kak onucaHo Ha PUC. L).

PACMONOXKEHME AMMAPATA

Pacronaraiite annapat TaK, YTobbl He MepeKpbiBaTb MPUTOK W OTTOK
oxnaxpjaroLiero Bosayxa K annapaty (MpuHyauTeNbHaa BEHTUNALUA Npy
NoMoLLY BEHTUNATOPA): ClefuTe TakKe 3a Tem, 4Tobbl He NPOUCXOANNIO
BCacbiBaHVie NPOBOJALLEN MbiNN, KOPPO3UBHbBIX MapoB, Barv U T. A.
Bokpyr cBapouHOro anmmapata cneayeT OCTaBUTb  cBobogHoe
MNPOCTPAHCTBO MUHUMYM 250 MM.

BHMMAHME! YcTaHOBUTbL CBapOYHbIii annapar Ha NIocKyio

nocne Toro, Kak ceetoguog (Puc. C (3)) nonHocTblo norac.

OPrAHbl NOACOEANHEHUA, PETYIMPOBAHUA U OBO3HAYEHUA
MNepepanas nanenb
Puc. C

1- THe3mo nonoxutenbHoro nomwoca (+) Ana
CBapPOYHOTO Kabens.

2-  XenTas MHAMKATOPHaA Namna, He ropuT B HOPMasibHOM COCTOAHMN.
Ecnn oHa 3aropenacb, TO 3TO 3HauWT, YTO fanbHeliwan paboTa He
BO3MOXHa N0 OAHOW U3 CNefly WX MPUUNH:

- Cpa6aTbiBaH/e TEPMO3aLUTbI: CTIMLIKOM BbICOKasA TemnepaTypa
BHYTpY Kopryca npu6opa. Annapart BKOYEH, HO CBAPOUHbI TOK
He GyAeT NpoTeKaTb A0 TeX Mop, NoKa TemnepaTypa He NOHU3NTCA
[0 HOpPManbHOro 3HaueHVA. [py ee MOHWXEHUN BKNOYEHVe

noacoeanHeHna

p! Tb C COOTBETCTBYIOLEN rPYy30NOAbEMHOCTbIO, UYTOGbI
n36eXaTb ONacHbIX ¢ Vi unu

p

MNOACOEAVHEHUE K SNEKTPUYECKOM CETU MUTAHNA

Mepen nopcoeanHeHeM anmnapata K 3MeKTPUYECKON CEeTh, poBepbTe
COOTBETCTBME HAMPSXKEHWA 1 4YacTOTbl CETU B MeCTe YCTaHOBKM
TeXHU4YeCcknm XapaKkTepuctukam, npuneedeHHbIM Ha Tabnuuke
annapara.

CBapO‘-lellh annapaTt [OonXeH COeAMHATbCA TONbKO C cncTemon
NUTaHNA C Hy/1IeBbIM MPOBOAHVKOM, NOACOeANHEHHbIM K 3a3eMJIeHNI0.
- [nA obecneyeHus 3aluTbl OT HEMPAMOrO KOHTAaKTa WCMoib3oBaTh

AnddepeHLmanbHble BbIKNYaTeny Tuna:

- Tun A ( ) ANnA ofHOda3HbIX MaLUNH;
- Tun B ( ) AnA TpexdpasHbIX MaLLVH.
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- [ina Toro, 4ToGbl yaoBneTBopATL TpebosaHuam CtaHaapTa EN 61000-
3-11  (MepuaHue un306paxeHns) pPeKOMeHAYeTCs MNPOU3BOAUTL
COeAVHEeHVA CBapOYHOro annapata C TouYkaMu WHTepdeica ceTu
NUTaHKA, IMELMN UMMNeAaHC MeHee:

Zmakc = 0.24 Om.

- CBapouHbIil annapar He COOTBETCTBYeT TpeboBaHMAM CTaHAapTa |EC/

EN 61000-3-12.
Ecnv annapat  coeauHaetca ¢ obuecTBeHHOM ceTbio
3NEeKTPONUTaHWNA,  MOHTaXHWK WM nonb3oBaTenb  obA3aH
NpoBepNTb BO3MOXHOCTb COEAMHEHNA CBAPOYHOrO annapata (ecnu
TpebyeTca, MPOKOHCYNbTMPOBATbCA C KOMMAaHWell, ynpaensiolen
pacnpenenunTenbHol ceTbio).

- CBapouHble annapartbl, €cin He yka3aHo uHaye (MPGE), coBmecTMbI C
6110KaMV 3N1EeKTPOreHepaToOPOB C U3MEHEHVAMI HaNPAXEHNA NUTaHUA
10 + 15%.

JinAa npaBuIbHOrO NCMONb30BaHKSA, 610K SNeKTporeHepaTopa AoMKeH
paboTaTb B paboyem pexume 10 ero COeAUHEHNsA C IHBEPTEPOM.

BUJIKA U PO3ETKA:

- Mopenb 230V nepBoHauafnbHO OCHalyeHa kabenem nwTaHUA
CO CTaHfapTHOW BWNKoOW (2 nomioca + 3a3emnenue), 16A/ 250 B.
AnnapaT MOXHO nogknw4yatb K CTaH,ElapTHOVI ceTeBoi po3eTke,
O60pyF[OBaHHOVI NNaBKUM N1 aBTOMaTUYeCKUM NpefoxpaHutenem;
cneynanbHaa 3a3eMnAalwan Krnemma OOJIKHa 6bITb coegnHeHa
C 3a3eMNAIOWMM MPOBOAHUKOM (KenTo-3eN1eHOro LiBeTa) JnHUM
nuTaHusA.

B Ttabnuue (TAB. 1) npuBeaeHbl 3HaueHUA B  amnepax,
pekomeHayemble AnAa I'IpEHOXpaHI/ITEﬂeVI NVHUK  3amedNeHHOro
F[ethTBI/Iﬂ, BblﬁpaHHbIX Ha OCHOBE MaKC. HOMWHANIbHOro TOKa,
BblpaﬁaTblBaeMOrO CBAapO4YHbIM annapatom, W HOMMUHaNIbHOro
HanpAXXeHWA NUTaHUA.

AnAa cBapouHbiX annapatoB 6e3 Bunku (mogenu 115/230V),
CcoefiuHNTL Kabenb NUTaHUA CO CTaHAAPTHOW BWAKOW (2 nosioca
+ 3a3emfieHue), PacCYMTaHHON Ha MoTpebnAemblii annapatom
TOK. HQO6XOFU/IMO noaknwYyatb K CTaHAapTHOIﬁ ceTeBoW po3eTKke,
060py0BaHHO NNABKUM WX aBTOMATUYECKUM NpefoXpaHuTenem;
cneyuanbHan 3asemnAlolWas KnemMma [AOMKHa ObiTb COeAvHeHa
C 3a3eMNIAIWMUM MPOBOAHUKOM (KeNTo-3e/1eHOro LBeTa) JMHUN
nuTanua. B Tabnuue (TAB. 1) npviBefeHbl 3HaueHWA B amnepax,
pekomeHayemble AnAa I'IpeﬂOXpaHl/lTEﬂeVl NVHUK  3amMmedNieHHOro
F[ethTBI/Iﬂ, BblﬁpaHHbIX Ha OCHOBE MaKC. HOMWHANIbHOro TOKa,

PekomeHpauun:

3aKkpyTUTb [0 KOHLA coefuHUTeNnV Kabeneil CBapKuM B ObICTPbIX

coeanHeHuax (ecnu  umeloTca), AnA  obecrneuyeHns  XOpOLLero

SNEKTPUYECKOrO KOHTaKTa; B MPOTMBHOM Cilydyae npousonaer

neperpes camvix COefiVHUTENEN C X NOCNeAYoW M 6bICTPbIM U3HOCOM

n notepen 3pHeKTUBHOCTU.

Mcnonb3oBaTb Kak MOXHO 6onee KOpPOTKMe Kabenu ceapKy .

- W3beraTb  nonb3oBaTbCA  MeTANIMYECKUMM  CTPYKTypamu, — He
OTHOCAWMMUCA K 06pabaTbiBaemMoil AeTanu, BMecTo kabensa Bo3sparta
TOKa CBapKM; 3TO MOXeT GbiTb OMacHO AnA 6e3onacHocT v faTb
nnoxve pesynbratbl NP CBapKe.

6. CBAPKA: ONMUCAHUE NPOLIEAYPbI

PekomeHfyem  BCeraa  uuTaTb  MHCTPYKLMIO — NpowssopuTens
3NEeKTPOAOB, Tak Kak B Hell yKasaHbl 1 MONAPHOCTb NOACOEANHEHNA 1
ONTManbHbIN TOK CBAPKM [IN1A AaHHBIX 3IEKTPOAOB.

ToK cBapKu [O/MKeH BbIGMPATbCA B 3aBUCUMOCTV OT AnameTpa
3N1eKTPOo/a 1 TUNa BbIMOJIHAEMbIX CBaPOUHbIX PaboT. Huxe npusoanTca
Tabnuua [ONyCTUMbIX TOKOB CBapKW B 3aBUCUMOCTU OT AvameTpa
3NEeKTPOAOB:

@ AnameTp 3neKkTpoaa (Mm) Tok caapku, A
Mu. MaK.
1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4 120 200

MOMHMTE, UTO MeXaHWYecKue XapakTepUCTVKW CBApPOYHOrO  LiBa
3aBUCAT He TOJNbKO OT BENNUMHbI BbIGPAHHOTO TOKa CBapKM, HO 11 APYTIX
napameTpOB CBapPKW, TaKNX Kak ANaMeTp 1 KauyecTBO 3/1eKTPO/OB.
MexaHnyeckre XxapaKTepUCTUKM CBapOYHOrO LWBa ONpeaenaoTcs,
MOMMUMO VHTEHCMBHOCTW BbIGPAHHOTO TOKa, ApYrumun napameTpamu
CBapKW: [AJIMHOWM [yry, CKOPOCTbIO U MOSIOXKEHNEM BbIMONHEHUS,
[MaMeTpoOM U1 KauyecTBOM SNeKTPOAOB (ANA Nyulleil COXpaHHOCTW
XPaHWTb 3N1eKTPOAbI B 3aliULLEHHOM OT BRark MecTe, B CrieLuanbHbIX
ynaKkoBKax Ui KOHTeNHepax).

BblpaﬁaTblEaeMOrO CBApO4YHbIM annapatoMm, W HOI bHOrO
HanpaAXeHnA NNTaHnA.

BHUMAHUE! Hec y X Bbilue
CYWeCTBEHHO  CHWKaeT  3¢pPeKTUBHOCTb 3NEeKTPO3aLnTDI,
npeAycmMoTpeHHol usrotosutenem (knacc I) n moxer npusectu
K Cepbe3HbiM TpaBMaMm Yy niogei (Hanp., 3NeKTPMYeCcKunii WOK) u
HaHeCceHUI0 MaTepuanbHoro yuep6a (Hanp., noxapy).

COEQVHEHWUE KOHTYPA CBAPKU

BHUMAHUE! NEPEA TEM, KAK BbINOJIHATb
COEAWHEHWNA, TMPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIA  AMMAPAT
OTKJTIOMEH N OTCOEAMHEH OT CETU NMUTAHUA.

B Tabnuue (TAB. 1) UMeloTCA 3HauYeHWA, peKoMeHayemble Ana Kabenei
CBapKu (B MMZ) B COOTBETCTBME C MaKCMMaJlbHbIM TOKOM CBapO4YHOro
annapara.

OMEPALIUN CBAPKIW NMPU NOCTOAHHOM TOKE

MouTn BCe 3M1eKTPOAbl C MOKPLITUEM COEAVHAIOTCA C MONOXKMUTENbHBIM
NoMiocoM (+) reHepaTopa; 3a UCKIIOYEHNEM 3IEKTPOJOB C KUCIOTHBIM
NOKpbITUEM, COefy X C OTpULAT nonocom (-).

OMEPALIUN CBAPKU MPU NOCTOAHHOM TOKE

CoepuHeHne kKabensa cBapKmn fepxaTens anekTpoaa

Ha KoHUe wvMeeTCA cneunanbHbiii 3aXUM, KOTOPbIN HyXeH Ana
3aKpyUMBaHWA OTKPbITON YacTu SneKkTpopa.

70T Kabenb HeO6GXOAMMO COEAVHWTb C 3aXWUMOM, O6O3HAUEHHbIM
CUMBOSIOM (+).

C 6 paTa ToKa cBapKu

CoepiHAETCA CO CBapKBaEMON AeTanbio WU C METaNININYECKIM CTONIOM,
Ha KOTOPOM OHa NIeXWT, Kak MOXHO 6/e K BbIMONHAEMOMY CBapHOMY
coefiHeHMIo.

70T Kabenb HeOGXOAMMO COEAVHWTb C 3aXWUMOM, O6O3HAUEHHbIM
CUMBOJIOM ().

[Hepxa macky MEPE[] JINLIOM, nprKocHUTECh K MeCTY CBapKU KOHLIOM
3NeKTpoAa, ABNXeHne BaLen PYKWN OOMKHO 6bITb MOXOXeE Ha TO, Kakum
Bbl 3aXKnraete CnnyKy. JTo M ecTb I'IpaBI/IJ'IbeIVI MeTOA 3aXXuraHua ayru.
BHuMaHune: He cTyyute 3neKTpofgoM Mo AeTany, Tak Kak 3TO MOXeT
NPUBECTY K MOBPEXAEHMIO MOKPLITVA 1 3aTPYAHUT 3aXKUraHue ayr.

- Kak Tonbko noAasuTCA anekTpuyeckan ayra, nonbiTanTech yaepxusarb
paccToaHne A0 WBa paBHbIM AvaMeTpy WNCNOJib3yeMoro 3nekrpoaa.
B npouecce cBapkun yﬂep)KVIBaVITe 3TO paccToAHUEe NOCTOAHHO AnA
nony4yeHNAa paBHOMEPHOro LWwB.a. nOMHVITe, YTO HaKJIOH OCK 3neKTpoaa
B HanpaeneHnu ABUXeHWA AOKeH COCTaBATb okono 20-30 rpagycos
(Puc. G)

3akaHumBas OB, OTBeAMTE 3NeKTPOA HEMHOIO Ha3aj, Mo OTHOLWEHNIO
K HanpasneHu CBapku, 4TOObI 3anonHunICsa CBapOHHbIIﬁ KpaTtep, a
3aTemM pe3Ko NoAHMMWUTE 3N1eKTpoA U3 pacniaBa AnA ncyesHOBEHUA
[yru.

MapameTpbl CBapOUHBIX LWIBOB
Puc.H

7. TEX OBCNIYKUBAHUE

A BHUMAHUE! TMEPEA  MPOBEAEHWEM  OMEPALNA
TEXOBCNYXUBAHUA NMPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIA AMMAPAT
OTKJ/TIOYEH U OTCOEQMHEH OT CETU NMUTAHUA .

BHEMJIAHOBOE TEXOBC/TY>KUBAHUE

BHEMJIAHOBOE TEXOBCNYXUBAHUE AOJIKHO
OCYLECTBNATbCA TONbKO OMbITHbIM wnn
KBAJINOULIMPOBAHHBIM B 3JIEKTPOMEXAHUYECKOM OBJIACTU
MEPCOHAJIOM COIJIACHO TMONOXEHUAM TEXHUYECKOW
HOPMbI IEC/EN 60974-4.

A BHUMAHME! HUKOTAA HE CHUMAWTE NAHEJIb U HE
NPOBOAUTE HUKAKUX PABOT BHYTPU KOPMYCA ANMNAPATA, HE
OTCOEAWHWB NMPEABAPUTE/IbHO BUJIKY OT 3JIEKTPUYECKOW
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CETW.

B p p nop MOXeT np ™ (PT)

K  Cepbe3sHbIM  3/IeKTPOTpaBMaM, TaK KaK  BO3MOMeH

Henocpeacr I KOHTAKT C ) yactammn patan/ MANUAL DE INSTRUCOES
NN NOBpeXAeHNAM BCNeACTBME KOHTaKTa C YacTAMM B ABMKEHUN.

- PerynapHo ocmaTpuBaiiTe BHYTPEHHIOO 4acTb annapaTa, B

3aBUCUMOCTM OT YaCTOTbl UCNOJIb30BAHUA U 3anbl/IEHHOCTU paﬁoqero

MecTa. Yaanaiite HakonuBLLyioCA Ha TpaHCOPMaTope, CONpPOTUBNEHNN

1 BbINPAMUTENE MbiNb NPU MOMOLLW CTPYN CYXOTO CKaToro Bo3ayxa C

HW3KKM AasneHnem (makc. 10 6ap) .

He HanpaenATb CTPYIO CKATOro BO3AyXa Ha 3MeKTpuveckue nnatbl;

NPOon3BeCTn UX OYUCTKY OYEeHb MArKOn LLleTKOIh wnu cneymnanbHbIMU

pacTBopuTenamu.

MpoBepuTL MpY OUUCTKE, YTO SNEKTPUUYECKNE COEANHEHWNA XOPOLIO

3aKpydeHbl U Ha KabenempoBoAKe OTCYTCTBYIOT —MOBPEXAEHUA

nionauunn.

Mocne okoH4aHusA onepayuu TeXOGCHy)KVIBaHVIﬂ BepHUTE naHenun

annapara Ha MeCcTO 1 XOPOLLO 3aKPyTUTE BCE KPEMNeXHble BUHTbI.

Hvikoraa He npoBoaWTe CBapKy NPU OTKPbITON MallvHe.

- locne BbINONHEHWA TEXOGCNYKMBAHUA WM PEMOHTa NOACOeANHUTE
06paTHO coeAnHEHUA 1 Kabenu Tak, Kak OHW 6binn NoACoeAnHEHbI
W3Ha4vanbHO, CnegAa 3a Tem, yTOObl OHU HE conpukKacanucb C
NOABMXXHbIMU 4acTAMU WIN 4acTAMWU, TemnepaTtypa KOTOPbIX MOXeT
3HayuUTeNbHO MOBbICUTbLCA. 3aerI1I/lTe BCe MNpoBOAa CTAXKaMWn,
BEPHYB 1X B NePBOHaYasIbHbIi B, CeAA 3a Tem, YTobbl COeAHEHNA
NepBUYHONM OBMOTKU BbICOKOTO HaMpsXeHUA Obiin Gbl [OMKHBIM
obpa3om OTAeNeHbl OT COeAMHEHNI BTOPUYHOWN OBMOTKU HU3KOTrO
HanpaxeHua.
ﬂ}'lﬂ 3aKpbITNA METANITOKOHCTPYKLNKW yCTaHOBUTE 06paTHO BCE ranku n
BUHTDI.

8. MOUCK HEMCMPABHOCTEN

B cnyuasx HeypoBnetBoputenbHoi  paboTbl  annapata, nepepf

MPOBEAEHVMEM CUCTEMATUYECKOW TMPOBEPKN W o6paweHuem B

CepBI/ICHbIIh LeHTp, NpoBepbTe Criefytollee:

Y6eanTbcA, YTO TOK CBapKM, BeNNUYMHA KOTOPOrO perynupyetcs

NOTEHLMOMETPOM, CO CCbIIKOM Ha rpadyvpoBaHHYIo B amnepax WKany,

COOTBETCTBYET UamMeTpy 1 TUMY UCMOSb3yeMOoro 31eKTpoja.

Y6EF[VITI:C5|, YTO OCHOBHOW BbIK/IOYaTeNlb  BKIOYEH U roput

COOTBETCTBYOWAnA namna. Ecnn 310 He TaK, TO HanpsXeHue cetn He

AOX0oAuT [0 annapaTa, NO3TOMYy NMpoBepbTe NNHUI0 NUTAHUA (Kaﬁel‘lb,

BUJIKY U/ PO3ETKY, NPeOXPaHUTeNb 1 T. .).

MpoBepuTb, He 3aropenach v XenTan HANKaTOPHaA flamna, KoTopas

cUrHanuampyet o cpabaTbiBaHUW 3alUWTbl OT NepeHanpsXXeHua nnu

HeJOCTaTOYHOro HaNpPAXeHNA NN KOPOTKOro 3amMblKaHuA.

- [InA  OTAeNbHbIX PEXMMOB CBapKM HeobXoAumo  cobnofatb

HOMVHaNbHbIA BpeMeHHOﬁ pexum, T. e. aenatb nepepbiBbl B pa60Te

[NA oXnaxAeHus annapata. B cnyyasax cpabaTbiBaHUA TepMO3alLnTbI

NofOXANTE, NMOKa annapaT He OCTbIHET eCTeCTBEHHbIM 06pasom, 1

npoBepbTe COCTOAHNE BEHTUNATOPA.

MpoBepuTb HampsikeHne cetn. Ecnm HampsxeHue obcnyXmBaHus

CINWKOM BbICOKOE WM CAIUWKOM HU3KOe, TO annapart He 6yF[ET

pabotarb.

Y6eanTbCs, UTO Ha BbIXOAE anmnapaTa HeT KOPOTKOrO 3amblKaHWsA, B

C/lyyae ero Hajimuyus, yctpaHuTe ero.

- lpoBepnTb KayectBo W NPaBUIbHOCTb COEAMHEHWUI CBapPOYHOro
KOHTYypa, B 0COBEHHOCTY 3aXKIM Kabenst Maccbl AOSKeH ObITb coeguHeH
C fleTanbto, 6e3 HaNoXeHVA W3oNMPYIoLLEro mMatepuana (Hanpumep,
Kpacok).

- 3aWnTHbIV ra3 [omkeH ObiTb NpaBuAbHO MNoaobpaH Mo Tuny u
npoLeHTHOMY coaepxaHuio (AproH 99.5%).

CUIDADO! ANTES DE UTILIZAR A MAQUINA DE SOLDA LER
CUIDADOSAMENTE O MANUAL DE INSTRUGOES.

MAQUINAS DE SOLDAR COM ARCO PARA ELECTRODOS REVESTIDOS
(MMA) PREVISTAS PARA USO INDUSTRIAL E PROFISSIONAL.
Nota: No texto a sequir sera utilizada a frase “maquina de solda”.

1. SEGURANCA GERAL PARA A SOLDAGEM A ARCO

O operador deve ser suficientemente informado sobre o uso
seguro da maquma de solda e informado sobre os riscos ligados
aos p tos com sold a arco, as relativas medidas de
protecéo e aos proc de emergéncia

(Consultar também a norma “EN 60974-9: Aparelhagens para a
soldadura por arco. Parte 9: Instalagao e uso”).

Evitar os contatos diretos com o circuito de solda; a tensio em
vazio fornecida pela maquina de soldar pode ser perigosa em
algumas circunstancias.

- A conexao dos cabos de solda, as operacbes de verificacdo e
de reparacao devem ser executadas com a maquina de soldar
desligada e desconectada da rede de alimentacao.

Desligar a maquina de soldar e desconecta-la da rede de
alimentacao antes de substituir as partes desgastadas pela tocha.
Efetuar a instalagao elétrica de acordo com as normas e leis de
prevengao e acidentes em vigor.

A maquina de soldar deve ser ligada exclusi aum

de alimentagao com condutor de neutro ligado a terra.
Certificar-se que a tomada de alimentagdo esteja ligada
corretamente a terra de protecao.

- Nao utilizar a maquina de solda em ambientes Umidos ou
molhados ou com chuva.

Nao utilizar fios com isolamento deteriorado ou com conexédes
afrouxadas.

/2 [\

- Nao soldar sobre reservatérios, recipientes ou tubulagdes
que contenham ou que contiveram produtos inflamaveis ou

combustiveis liquidos ou g

- Evitar de trabalhar sobre mater|a|s |II1'IPOS com solventes clorados
ou nas pr idades de tais substancia:

- Nao soldar recipientes sob pressao.

- Afastar da area de trabalho todas as substancias inflamaveis (ex.

madeira, papel, panos, etc.)
Venﬁcar que haja uma circulagio de ar adequada ou de
Juif | de eli as fumagas de solda nas
idad do arco; é necessario um controle sistematico para a
avallagao dos limites a exposicao das fumacas de solda em funcao
da sua composicao, concentragao e duragao da propria exposicao.
Manter o cilindro protegido de fontes de calor, inclusive a
irradiacao solar (se utilizada).

POL0O®

- Adotar um isolamento elétrico apropriado em relagao ao eletrodo,
a peca em usi e partes alicas colocadas no
piso nas proximidades (acessiveis).

Isto é normalmente obtido com o uso de luvas, calcados, capacetes
e vestuarios previstos para a finalidade e mediante o uso de
estrados ou tapetes isolantes.

Proteger sempre os olhos com os filtros especificos conformes com
a UNI EN 169 ou UNI EN 379 montados em mascaras ou capacetes
conformes a UNIEN 175.

Usar os dispositivos protetores apropriados a prova de fogo
(conformes a UNI EN 11611) e luvas de soldadura (conformes
a UNI EN 12477) evitando de expor a epiderme aos raios
ultravioletas e infravermelhos produ2|dos pelo arco; a protecao
deve ser estendida a outras p pr ao arco por meio de
protecoes ou cortinas nao reﬂexivas.
Ruido: Se por causa de operagoes de

1dad

muito i

-27-



FIG. A | ®

/?/

B =ma—= & EN 609741

@D = = T =

O =N —

@_. DD U1 V| It max A | leff
17 50/60Hz

®_! P I I

E==-FUSET A AAALL O A

®

FIG.B POWER MODULE
A oo FHH
(115V) D—#—| —= —D} ‘ €4‘> #1—©
230V aaa) HHH ! oon| | H -
50/60Hz 1 2 $3—[ 4
L :
I A
CONTROL MODULE
FIG.C

-96-



-97-



i

i/

-98-



Ul

s

m

(EN) ADVANCEMENT TOO SLOW

(IT) AVANZAMENTO TROPPO LENTO

(FR) AVANCEMENT TROP FAIBLE

(ES) LASSNELHEID TE LAAG

(DE) ZU LANGASAMES ARBEITEN

(RU) ME[TEHHOE MEPEMELLIE HUE 3NEKTPOAA
(PT) AVANCE DEMASIADO VELOZ

(EL) TIOAY API'O TTPOXQPHMA

(NL) AVANCO MUITO LENTO

(HU) AZ ELOTOLAS TULSAGOSAN LASSU
(RO) AVANSARE PREA LENTA

(SV) FORLANGSAM FLYTTNING

(DA) GAR FOR LANGSOMT FREMAD

(NO) FOR SAKTE FREMDRIFT

(FI) EDISTYS LIIAN HIDAS

(CS) PRILIS POMALY POSUV

(SK) PRILIS POMALY POSUV

(SL) PREPOCASNO NAPREDOVANJE
(HR-SR) PRESPORO NAPREDOVANJE
(LT) PERLETAS JUDEJIMAS

(ET) LIIGA AEGLANE EDASIMINEK

(LV) KUSTIBA UZ PRIEKSU IR PARAK LENA
(BG) MPEKANEHO BABHO MPEJBMXBAHE

(EN) ARCTOO SHORT
(IT) ARCO TROPPO CORTO

(FR) ARCTROP COURT

(ES) LICHTBOOG TE KORT

(DE) ZU KURZER BOGEN

(RU) C/IMILLKOM KOPOTKAR ZIYTA
(PT) ARCO DEMASIADO CORTO
(EL) TIOAY KONTO TOZO
(NL) ARCO MUITO CURTO

(HU) AZ [V TULSAGOSAN ROVID
(RO) ARC PREA SCURT

(SV) BAGEN AR FOR KORT

(DA) LYSBUEN ER FOR KORT
(NO) FOR KORT BUE

(FI) VALOKAARI LIIAN LYHYT
(CS) PRILIS KRATKY OBLOUK
(SK) PRILIS KRATKY OBLUK

(SL) PREKRATEK OBLOK
(HR-SR) PREKRATAK LUK

(LT) PERTRUMPAS LANKAS

(ET) LIIGA LUHIKE KAAR

(LV) LOKS IR PARAK ISS

(BG) MHOTO KbCA [IbIA

(EN) CURRENTTOO LOW

(IT) CORRENTE TROPPO BASSA

(FR) COURANT TROP FAIBLE

(ES) LASSTROOMTE LAAG

(DE) ZU GERINGER STROM

(RU) C/IMLLIKOM CJTABbIZ TOK CBAPKI
(PT) CORRIENTE DEMASIADO BAJA
(EL) OTTOAY XAMHAO PETMA
(NL) CORRENTE MUITO BAIXA

(HU) AZ ARAM ERTEKE TULSAGOSAN
(RO) CURENT CU INTENSITATE PREA SCAZUTA
(SV) FOR LITE STROM

ALACSONY

(DA) FOR LILLE STROMSTYRKE

(NO) FOR LAV STROM

(FI) VIRTA LIAN ALHAINEN

(CS) PRILIS NIZKY PROUD

(SK) PRILIS NiZKY PRUD

(SL) PRESIBEK ELEKTRICNITOK
(HR-SR) PRESLABA STRUJA

(LT) PERSILPNA SROVE

(ET) LIIGA MADAL VOOL

(LV) STRAVA IR PARAK VAJA

HA ENEKTPOLIA (PL) LUK ZBYT KROTKI (BG) MHOTO HUCBK TOK
(PL) POSUW ZBYT WOLNY (AR) &3lsl) 500 Gugdll (PL) PRAD ZBYT NISKI
(AR) dyll) ey ouill (AR) 13> padsie HLil

V22l 777

),

),

(EN) ADVANCEMENT TOO FAST

(IT) AVANZAMENTO TROPPO VELOCE
(FR) AVANCEMENT EXCESSIF

(ES) LASSNELHEID TE HOOG

(DE) ZU SCHNELLES ARBEITEN

(RU) BbICTPOE MEPEMELLEHVE SNEKTPOLA
(PT) AVANCE DEMASIADO LENTO

(EL) TIOAT TPHIOPO TIPOXQPHMA
(NL) AVANCO MUITO RAPIDO

(HU) AZ ELOTOLAS TULSAGOSAN GYORS
(RO) AVANSARE PREA RAPIDA

(SV) FOR SNABB FLYTTNING

(DA) GAR FOR HURTIGT FREMAD

(NO) FOR RASK FREMDRIFT

(F1) EDISTYS LIIAN NOPEA

(CS) PRILIS RYCHLY POSUV

(SK) PRILIS RYCHLY POSUV

(SL) PREHITRO NAPREDOVANJE

(HR-SR) PREBRZO NAPREDOVANJE

(LT) PER GREITAS JUDEJIMAS

(ET) LIIGA KIIRE EDASIMINEK

(LV) KUSTIBA UZ PRIEKSU IR PARAK ATRA
(BG) MPEKAJIEHO 6b30 MPELBMMBAHE HA
ENEKTPOOA

(PL) POSUW ZBYT SZYBKI

(AR) k) @ o o]

(EN) ARCTOO LONG
(IT) ARCOTROPPO LUNGO

(FR) ARCTROP LONG

(ES) ARCO DEMASIADO LARGO
(DE) ZU LANGER BOGEN

(RU) CMLIKOM JUIMHHAS IYTA
(PT) ARCO MUITO LONGO

(EL) TIOAY MAKPT TOZO
(NL) LICHTBOOG TE LANG

(HU) AZ IV TULSAGOSAN HOSSZU
(RO) ARC PREA LUNG

(V) BAGEN AR FOR LANG

(DA) LYSBUEN ER FOR LANG
(NO) FORLANG BUE

(F1) VALOKAARI LIIAN PITKA

(CS) PRILIS DLOUHY OBLOUK
(SK) PRILIS DLHY OBLUK

(SL) PREDOLG OBLOK

(HR-SR) PREDUGI LUK

(LT) PERILGAS LANKAS

(ET) LIIGA PIKK KAAR

(LV) LOKS IR PARAK GARS

(BG) MPEKANEHO Ib/ITA [IbTA
(PL) £tUK ZBYT DLUGI

(AR) &l Jysb sl

(EN) CURRENTTOO HIGH
(IT) CORRENTE TROPPO ALTA

(FR) COURANT TROP ELEVE

(ES) SPANNING TE HOOG

(DE) ZU VIEL STROM

(RU) CJIVILIKOM BOJIbLLIOV TOK CBAPKM
(PT) CORRIENTE DEMASIADO ALTA

(EL) TIOAY YWHAO PETMA

(NL) CORRENTE MUITO ALTA

(HU) AZ ARAM ERTEKE TULSAGOSAN MAGAS
(RO) CURENT CU INTENSITATE PREA RIDICATA
(SV) FOR MYCKET STROM

(DA) FOR STOR STROMSTYRKE

(NO) FORH@Y STROM

(FI) VIRTA LIAN VOIMAKAS

(€S) PRILIS VYSOKY PROUD

(SK) PRILIS VYSOKY PRUD

(SL) PREMOCAN ELEKTRICNITOK

(HR-SR) PREJAKA STRUJA

(LT) PER STIPRI SROVE

(ET) LIGA TUGEV VOOL

(LV) STRAVA IR PARAK STIPRA

(BG) MHOTO BICOK TOK

(PL) PRAD ZBYT WYSOKI

(AR) Tz iy sLal

(EN) CURRENT CORRECT
(IT) CORDONE CORRETTO
(FR) CORDON CORRECT

(ES) CORDON CORRECTO
(DE) RICHTIG

(RU) HOPMAJTbHbIV LLIOB
(PT) CORRENTE CORRECTA
(EL) 2QXTO KOPAONI

(NL) JUISTE LASSTROOM
(HU) A ZAROVONAL PONTOS
(RO) CORDON DE SUDURA CORECT
(SV) RATT STROM

(DA) KORREKT STROMSTYRKE
(NO) RIKTIG STRGM

(FI) VIRTA OIKEA

(CS) SPRAVNY SVAR

(SK) SPRAVNY ZVAR

(SL) PRAVILEN ZVAR

(HR-SR) ISPRAVLJENI KABEL
(LT) TAISYKLINGA SIULE

(ET) KORREKTNE NOOR

(LV) PAREIZA SUVE

(BG) MPABWIEH LLEB

(PL) PRAWIDIOWY $CIEG

(AR) zovo Jo>
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7451 FIN (W)

WELDING MACHINE TECHNICAL DATA - DATI TECNICI SALDATRICE -
Aol @Y duall bl

‘ = > =
& |2 max | 115V 230V 115V 230V mm?
g 80A T20A T10A 32A 16A 10
S 125A - T16A - 16A 10 34 <85
- 150A - T16A - 16A 10 34 <85
160A - T16A - 16A 10 3.5 <85
= >
I,max | 115V | 230V | 115V | 230V mm? kg dB(A)
130A - T16A - 16A 10 3.7 <85
150A - T16A - 16A 16 3.7 <85
180A - T16A - 16A 16 3.7 <85
= >
I2 max | 115V 230V 115V 230V
120A T25A - 32A -
130A - T16A - 16A 10 4.3/4.7 <85
150A - T16A - 16A 16 4.3 <85
180A - T16A - 16A 16 45 <85

7452 FIN (W)

ELECTRODE HOLDER TECHNICAL DATA ACCORDING TO EN 60974-11 -
DATI TECNICI PINZA PORTAELETTRODO IN ACCORDO ALLAEN 60974-11 -

EN 60974-11 Gy ;) disllnall (dadll dlol> dilesl] duall GbLJI

i VOLTAGE CLASS: 113V

>
I,max(A) | Imax(A) X (%) f Hgmm?
@ mm
80+ 130 10
200 35
2+4
150 60
150 + 180 16
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